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Bu makineyi ¢alistirmadan veya makine tizerinde kontrol veya bakim yapmadan 6nce bu
kilavuzu iyice okudugunuzdan ve burada yer alan tiim talimatlar1 tam olarak bildiginizden
emin olun.

Operator ve/veya gozetmen, yetkisi olmayan kisilerin bu makineyi ¢alistirmasina izin

verilmemesini saglamalidir.

\ J

<Ticari Markalar ve tescilli ticari markalar>
SIR, DSCS, vb., SHIMA SEIKI MFG., LTD. Sirketinin ticari markalari veya tescilli ticari markalaridir.
Bu kilavuzda yer alan tiim diger sirketler ve iiriin isimleri kendi miilk sahiplerine ait

ticari markalar veya tescilli ticari markalardir.

SHIMA SEIKI MFG., LTD.

KULLANIM KILAVUZU
EMNIYETLI KULLANIM TALIMATLARI
Uciincii Baska: Eyliil 2012

SHIMA SEIKI, iiriinlerine dair siirekli iyilestirme politikasina sahiptir.
Bu kilavuzun i¢erigi 6nceden haber verilmeksizin ve Sirkete herhangi bir
sorumluluk yiiklemeksizin degistirilebilir.

Bu kilavuzun iceriginin kismen veya tamamen cogaltilmasi yasaktir.
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1. UYARI!

1. UYARI!

1-1 Emniyet Agisindan

Makinenin taginmasi, galistiriimasi, onarimi ve bakimi sirasinda asagidaki emniyet kurallarina uyulmasi

gerekmektedir.

1-1-1 Emniyet Kurallar: ve Kaza Onlemleri

Kurallar

1. Bu kilavuzda yer alan ve SHIMA SEIKI tarafindan verilen prosedurlere ve uyarilara uydugunuzdan emin olun.
2. Makineye iliskin emniyet kurallarini anladiginizdan ve bunlara uydugunuzdan emin olun.

3. Makineyi temiz tutun.

4. Makineyi temizlemeden 6nce gli¢ kaynagini kapattiginizdan emin olun.

5. Herhangi bir ayarlama, bakim veya onarim islemine baslamdan énce gu¢ kaynagini kapatin.

6. Saclari uzun olan operatérler, makinenin hareketli pargalari arasina kaptirmamak igin saglarini bir sag filesi altinda

toplamalidir.

7. Devlet, yerel yonetim veya diger yetkili makamlarca yurirlige konan/uygulanan kaza ve yaralanmalarin dnlenmesine

iliskin kanun ve kurallara riayet edin.

Yasaklar

1. Makinenin mekanik aksamini tam anlamiyla tanimadan ve anlamadan makineyi ¢alistirmayin.

2. Operator makineyi galigirken emniyetsiz bir vaziyette birakmamalidir.

3. Makinede bulunan emniyet cihazlarini veya emniyet cihazlarini ¢alistiran diger cihazlari sokmeyin.

4. Makinenin hareketli pargalari arasina kaptirmamak i¢in bol giysiler giymeyin ve kolye, bilezik vb. takilar takmayin.

5. Makineyi siddetli firtinalar sirasinda g¢alistirmayin. Elektrik sisteminde hasar olusmasi veya bu hasardan

kaynaklanabilecek yangin riski mevcuttur.



1. UYARI!

1-2 Uyarilar

1. Bir énceki sayfada yer alan Emniyet Kurallari ve Kaza Onlemlerine ek olarak, asagidaki uyarilara da mutlaka uyun.

. Bu makinenin dogru sekilde kullaniimamasi ¢alisanlarin yaralanmasina veya makinede hasarlara yol agabilir.
Operatdr, bakim ve onarim personeli, makinenin kurulumu igin ilgili elektrik baglantilarini yapmadan, makineyi
calistirmadan veya makine uzerinde bakim ve onarim ¢aligsmalari gerceklestirmeden 6nce bu kilavuzun ve ilgili

kilavuzlarin igeriklerini okumali ve iyice anlamaldir.

. Bu kilavuzlarin igcinde yer alan her seyi tam olarak anladiginizdan emin olun.

. Makine ¢alisir durumda iken, hatta durmus halde iken bile makine ile temas halinde olan kisiler bu kilavuzu okumali ve

icindekileri tam olarak anlamalidir.

. Makine tzerinde bulunan bir emniyet cihazinin veya diger bir mekanizmanin arizalanmasi halinde makineyi derhal

durdurun. TETAS Teknik Servisi ile temasa gegin ve size verilen talimatlari izleyin.

. Bir parganin veya cihazin degistiriimesinin gerekli oldugu durumlarda, mutlaka SHIMA SEIKI tarafindan onaylanmis
veya belirtilmis bir parga veya cihaz kullanin.
SHIMA SEIKI, onaysiz par¢a veya cihazlarin kullanimindan kaynaklanan yaralanma veya makine hasarlarina iligkin

hi¢bir sorumluluk kabul etmez.

. Emniyeti saglamak icin temin edilen kontrol biriminin ve ilgili elektrik kablolarinin makinenin ¢alismasi, bakimi veya
onarimi sirasinda bilingli olarak gikartiimasi veya lzerinde degisiklikler yapilmasi yasaktir.
Bu parcalarda degisiklik yapilmasi sonucunda ciddi yaralanmalar veya makine hasarlari meydana gelebilir. SHIMA
SEIKI ve TETAS A.S., bu gibi durumlarda higbir sorumiuluk kabul etmez.

. Makinenin uygunsuz sekillerde calistiriimasi, belirtilen yaglama yaginin tedarik edilmemesi veya makine bakim ve

onariminin ihmal edilmesi ciddi hasarlara yol agabilir.

. Elektrikli cihazlarin bakim ve onarimlari tam anlamiyla egitimli ve lisansh bir elektrik teknisyeni tarafindan

gergeklestiriimelidir. Gerekli hallerde TETAS Teknik Servis ile temasa gegin.

10. Yeni degistirdiginiz sigortayi kullanmadan 6énce anma akimina uygun oldugunu kontrol edin.
Muhtemel yanginlari veya makine hasarlarini dnlemek icin daha yiksek bir akim seviyesine sahip bir sigorta

kullanmayin.

11. Makineye iligkin bakim ve onarim ¢alismalarinin tamamlanmasindan sonra, bu islemler sirasinda sokulen tim
parcalarin orijinal yerlerine yeniden takildiklarindan emin olun. Makineyi ¢alistirmadan dnce, kapaklarin ve
koruyucularin orijinal yerlerine takili oldugundan emin olun.

Sabit emniyet cihazlarinin ¢alisir durumda oldugunu kontrol edin.

12. Makine uzun sureden beri kullanimda ise, bir TETAS Teknik Servis mihendisinin makineyi Bakim ve Onarim
Kilavuzu'nda (SHIMA SEIKI teknik personeli icin hazirlanan kilavuz) yer alan "Emniyet Kontrolleri" bolimunde tarif

edilen sekilde kontrol etmesini saglayin.



1. UYARI!

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Bu makine insansiz ¢alistirilmak Gzere tasarlanmamistir. Beklenmeyen elektrik kesintileri gibi harici nedenler
makinenin veya makine emniyet cihazlarinin ve kontrol mekanizmalarinin galismasini etkileyebilir. Bunlar, asiri
iIsinmadan kaynaklanan makine hasarlarina veya yangina neden olabilir.

Kazalari 6nlemek ve erken tespit edilmelerini saglamak icin, makinenin insansiz ¢alistiriimasini yasaklayin.

Ekipmanin tasinmasi veya nakledilmesi gerektiginde, 6zel talimatlar icin TETAS Teknik Servisi'ne bagvurun.

Makinenin calistiriimasi, kontroll, bakimi ve onarimi sirasinda bu kilavuzlar tarafindan kapsanmayan herhangi bir

husus fark ederseniz mutlaka TETAS Teknik Servisi ile temasa gegin.

Bu kilavuzu ve diger kilavuzlari kolayca bagvuru yapilabilmesi icin ilgili makinenin yakininda bir yerde muhafaza edin.

Bu kilavuzun veya diger kilavuzlarin herhangi bir nedenden 6turlt kaybolmasi veya zarar gérmesi halinde yeni bir
kopyayi derhal TETAS A.S'den talep edin.

Makineyi Uglincu bir tarafa satarken, makine ile birlikte bu kilavuzlari da verdiginizden emin olun.

Makinenin elden gikariimasi/bertarafi sirasinda, yetkili hikiimet veya belediye mercileri tarafindan tanimlanmis olan
esya bertarafina iliskin kanun ve dizenlemelere mutlaka uyun.

Makinede veya yaglama yaginin bilesenlerinde kullanilan malzemelere iliskin herhangi bir sorunuz olmasi halinde
TETAS Teknik Servis ile temas kurun.

Hasar ve yaralanmalara neden olabilecek ortamlarin, durumlarin ve kosullarin tamaminin SHIMA SEIKI tarafindan
tanimlanmasi imkansizdir. Bu kilavuzda ve diger kilavuzlarda verilen talimatlar ve uyarilar her seyi kapsamaz.

Yanlis kullanimlardan kaynaklanabilecek tehlikeli durumlari énlemek i¢in ¢ok dikkatli olmaniz gerekmektedir.

TETAS iGC VE DIS TiC. A.S.
Hadimkody Yolu 50. Sok. No:2 Kirag / Biiylikgekmece
Satig Telefon +90-212-866-9100
Teknik Servis +90-212-866-9500




1. UYARI!

1-3 Uyari Sembolleri

--- Tehlikeyi Onlemek igin ---
Tehlikelerin 6nlenmesine yonelik emniyet kurallarinin desteklenmesi igin kilavuzlarda kullanilan veya SHIMA
SEIKI tarafindan saglanan makinelerde kullanilan uyari etiketlerine basilan li¢ isaret kategorisi bulunmaktadir.

Bu kategoriler tehlike derecesini belirtir.

Her an gerceklesebilecek ve 6nlenmedigi taktirde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanacak olan tehlikeli

durumlari belirtir.

Onlenmedigi taktirde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek olasi tehlikeli durumlari belirtir.

DIKKAT

Onlenmedigi taktirde kiigiik ve orta derecede yaralanma ile sonuglanabilecek olasi tehlikeli durumlari belirtir.

Ayrica emniyetli olmayan uygulamalara iligkin ikazlarda da kullanilabilir.

--- Uriinlerinizi dogru sekilde kullanmak igin ---

Kilavuzlarda, uriinlerinizi dogru sekilde kullanmanizi saglamak i¢in li¢ adet isaret kategorisi yer almaktadir.

© YASAK

Yapmamaniz gereken bir eylemi belirtir.

O DIKKAT

Yapmaniz gereken bir eylemi belirtir.

LINOKTA

Onemli bir kullanim noktasi belirtir.



1. UYARI!

1-4 Makinenin Olusturdugu Tehlikeler

Bu kilavuzda makinenin kullanimi esnasinda ne tiir tehlikelerin olusabilecegi agiklanmaktadir. Asagidaki sekiller her tehlike tiiriinii

agik bir sekilde belirtmektedir.

J Saplanma
il veya
zilme
4’\ Delinme
Yarasi

Kaptirma
Siyirma \ veya
P e Sikisma
0%

Siirtiinme
Kesilme / i Yu ) ‘ : /
arasi o g
veya
y /’ D veya
Parcalanma g Berelenme T

Dolagma

Sekillerde, kiigiik olan oklar hareket yoniinii, biiyiik olanlar tehlike bdlgelerini goéstermektedir.

Ayrica bkz: ISO11111-1:2005



1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2. EMNIYETLI KULLANIM ICIN UYARILAR

2-1 Makinenin Galigtirimasi Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Makine galigirken emniyet kapagini kapali tutun

Hareketli parcalar ¢arpip kesiklere neden olabilir

Makine calisirken 6n giivenlik kapaginin tam olarak kapali oldugundan emin olun.

Emniyet cihazlari ile oynamayin

Hareketli parcalar ¢arpip kesiklere neden olabilir

On emniyet kapag1 kaldirildiginda, emniyet cihazlarindan biri hareketi durduran bir
islevi devreye sokar. Kafay1 durduran bir tehlike dnleyici diizenek mevcuttur.
Emniyet kontrol diizenegine ait elektrik kablosuyla bilerek oynamayin, sékmeyin

veya kesmeyin. Makinenin kapagi agik vaziyette ¢alistirilmasi sonucunda, hareketli

parcalarin yol acacagi yaralanmalar meydana gelir.

Ellerinizi veya parmaklarinizi iplik tutucunun veya iplik kesicinin

tizerine koymayin
Hareketli parcalar ellerinizi siyirabilir, kesebilir veya ciddi yaralara

neden olabilir

Calistirma esnasinda ellerinizi veya parmaklarinizi iplik tutucu veya iplik kesici
cihazin tizerine koymayin. Emniyet 6nlemlerine uyulmamasi sonucunda ciddi / /
yaralanmalar meydana gelebilir veya giysileriniz makineye sikisabilir.

Iplik tutucu, iplik kesici cihazlar veya diger cevre birimleri MACHINE MANUAL
OPERATION (MAKINE MANUEL CALISTIRMA) ekrani vasitasiyla

calistirilirken, parmak yaralanmalari ile sonuglanabilecek kazalari dnlemek i¢in son derece dikkatli olun.

Ellerinizi ve parmaklarinizi igne yatak boslugundan uzak tutun
ignenin saplanma ve delme riski mevcuttur 5
////-\’/
Makine taragi manuel olarak ¢alistirilirken, ellerinizi veya parmaklarinizi igne / >
/

yataginin bosluguna koymayin. Parmaklarinizi yaralayabilir veya giysinizi /

makineye kaptirabilirsiniz.




1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

Calistirma esnasinda ellerinizi ve yiiziiniizii iplik besleme
merdanesinden uzak tutun

Dolagma, siirtiinme yaralanmasi ve siyrilma riski mevcuttur

Iplik besleme merdanesi, makine galisirken yiiksek hizda doner.

Ellerinizi ve yiizliniizii iplik besleme merdanesine yaklastirmayin.

Ellerinizi, saclarinizi veya giysilerinizi ekipmana kaptirabilirsiniz.

Ellerinizi ve ylizliniizii 6n panel bogluguna koymayin <

Delinme ve parcalanma riski mevcuttur 3

Bir malzeme katmani iizerindeki 6rme islemi tamamlandiginda,

parca diisiirme kapagi (6n panel) calisir ve malzemeyi 6ne dogru iter.

Ellerinizi ve parmaklarinizi 6n panel ile diger pargalar arasindaki bosluklara

koymayin. El veya parmaklarinizi kaptirmaniz yaralanmalara neden olur.

Kapagi sokmeyin

Ana motorun galigmasi aksayabilir ve motor yanabilir

Tehlikeyi 6nlemek i¢in, makineyi ¢alistirirken tiim kapaklarin yerlerine takili

oldugundan emin olun.

Dogrudan temas etmeyin

Yanik riski mevcuttur

Kafa i¢indeki ayar motoru, ¢alistirma kosullarina bagl olarak son derece yiiksek sicakliklara ulasabilir.
Gili¢ ACIK pozisyonda iken kafa i¢indeki cihaza direkt temas etmeyin.

Kafa iizerinde yapilan bakim ve onarim islemleri sirasinda makinenin gii¢ kaynagini kapatin.

Calistirma sirasinda arka koruyucuyu daima kapali tutun

Tasiyici kayisi veya donen disliler igeri dogru ¢ekip sikistirabilir

Makine ¢alisir durumdayken arka koruyucularin (arka kapak/govde kapagr) kapali

oldugundan emin olun. Ayarlama veya onarim islemleri sirasinda arka koruyuculari

(arka kapak/govde kapagi) agarken, acil gii¢ kaynagi kesme anahtarini kapatin.




Makinenin etrafinda bulunan kisilere dikkat edin

Yaralanma riski mevcuttur

Herhangi bir makineyi ¢alistirmadan 6nce, makinenin etrafinda bulunan kisilere

yeterince dikkat edin.

Yag besleme birimini ve yag borusunu periyodik olarak kontrol edin

Yangin, kayma ve diigsme riski mevcuttur

Yag besleme birimini ve yag borusunu periyodik olarak kontrol edin.

Yag sizintilar1 yangina veya ¢alisanlarin kayip diismelerine neden olabilir.

On emniyet kapagini agarken veya kapatirken dikkatli olun

Ellerinizi kaptirma riski mevcuttur

On emniyet kapagini agarken veya kapatirken ellerinizi kaptirmamak igin dikkatli
olun.

Ac¢ma ve kapama islemi sirasinda makinenin etrafinda kimse olmadigindan emin

olun.

@ DIKKAT

Secici baski plakasini ve segicinin takilma pozisyonunu diizenli olarak
kontrol edin

Hasar veya ariza riski mevcuttur

igne yatagi iizerindeki bask1 bigaklarinin igne yataginin igine tamamen girmis
durumda oldugunu ve secicinin igne yatagindan gereginden fazla disar1
¢tkmadigini kontrol edin.

Herhangi bir engel makinede hasara veya arizaya yol agabilir.

© DIKKAT
Makinenin list sasesinin lGizerine bobinden baska hicbir sey
yerlestirmeyin

Ariza riski mevcuttur

Makine lizerine iplik bobinlerinden baska hicbir sey koymayn.

Nesne yuvarlanip diisebilir ve hasara yol agabilir.

1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR




1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

O DIKKAT

Kafanin ¢alismasina higbir seyin engel olmadigini diizenli olarak
kontrol edin

Makine i¢in hasar veya ariza riski mevcuttur

Herhangi bir makineyi ¢alistirmadan 6nce, makinenin etrafinda bulunan kisilere

yeterince dikkat edin.

@ DIKKAT

Egzost ¢ikisi 6niinde durmayin veya buraya herhangi bir nesne koymayin

Makine i¢in hasar riski mevcuttur
Egzost tifleme ¢ikisinin dniinde durmayin veya bu ¢ikisin

oniine herhangi bir nesne koymayin.

Aksi halde sogutma verimliligi azalir ve makineye zarar verir.

Viicudunuzun higbir kismini makinenin altinda bulunan bosluga sokmayin

Ezilme, dolagma, kaptirma riski mevcuttur.

Viicudunuzun higbir kismini makinenin altinda bulunan bosluga sokmayin.

Zincirler ve zincir dislisi ¢ark: yaralanmalara neden olabilir.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-2 Uyar Etiketleri

Uyari etiketleri

Bu kilavuzda agiklanan ve 6zel tehlike bolgelerine iliskin olan tehlikelerin azaltilmasini gorsel yolla desteklemek i¢in makinenin
tizerine asagida belirtilen etiketler yerlestirilmistir.

Tastyici (¢alistirma) aktarma organlarinda veya git-gel hareketi ile ¢alisan kafa ile sabit parcalar arasinda bilhassa 6nemli seviyede
riskler mevcut oldugundan, emniyet cihazi olarak ana motor tahrikine ve ana motora giden gii¢c kaynagini kesen durdurma anahtarini

devreye sokan, interloklu bir hareketli koruma birimi bulunmaktadir.

Uyari etiketlerin pozisyonlari agsagida gosterilmistir.

UYARI ETIKETI 1

UYARI ETIKETI 2

UYARI ETIKETI 3

UYARI ETIKETI 1

Bu etiket makinenin 6n emniyet kapagi ve arka tarafta bulunan emniyet kapagi iizerine yerlestirilmistir.

Keep safety cover | igrh, Prestare attenzione | Mantenga la cubierta |Garder le couvercle | Wahrend desBetriebs | Calisma sirasinda sEach,
closed during FRFRLE  |affinchéil coperchio |de seguridad cerrada |de sécurité fermé die Sicherheitsab- | emniyet kapagini [& 9 | REHN—EBALTEC
operation . disicurezza rimanga  [durante el pendant le fonction- |dedung geschlossen | kapali tutunuz

ERMIERSIEE | chiuso d funcionami nement halten : el AT EEI< 5B
Moving parts can 1&. 015 I'operazione Las partes en Hareketli parcalar HLOAL,
crushand cut O movimiento pueden  |Des piéces en BewegendeTeilen | ezilmeve kesiklere gE0BTh

) DEF e E | eparti mobili possono [aplastary cortar mouwement peuvent |kénnen Quetschungen | yol agabilir

[For maintenance] schiacciare e tagliare écraser et couper  |und Schritte verurs- | (RSP SBREF ]
Keep fingersaway | _ [Durante el chen [Bakim igin] > | AT ERIC AL ALY
from moving parts | ZF¢H, [Per ione] 1 ([ i ion] Parmaklarinizi

FLRERLE  |enere leditalontane |Mantengalos dedos | Garder les doigtsa | [ZurWartung] hareketl parcaardan

EefrmA3ge  |dallepartimobili |alejados de las partes |distance pendantle | Wahrend des Betriebs | uzak tutunuz

E. 0 en die Finger fernhalten

(B4R FRRT ]

NRAFHIEHLE

Keep safety cover closed during operation  Moving parts can crush and cut
[For maintenance]Keep fingers away from moving parts

EEG BORFRESE B EESRES. 75 [AR2ARER] 71 AFAlESILE
B FBRFRER ERMESSIRES . 15 [HEEARFRRT] 2V FRBESALE
Prestare attenzione affinché il coperchio di sicurezza rimanga chiuso durante I'operazione
Leparti mobili possoro schiacciare e tagliare  [Perlamanuenzione] Tenere k dita lontane dalle parti mobil
Wartenga  cublerta e sequridad cerrada durante el funconariento
I'as partes en movimiento pueden aplastar y cortar
[Durate el los dedos alejados de las partes en m
Garder le couvercle de Sécurité ferm@ pendant le fonctionnement
Pes pidces en mauvme peuvent écraser et couper
En casdintervention] Garder les doigts & distance pendant le
/ahrend des Betriebs die Sicherheitsabdedaing geschlossen halten

swegende Toln konnen Quetsauingen und Scirls versachen
Zur Wartung] Wahrend des Betriebs die Finger fernhalten
Galisma sirasinda emniyel kapagin kapall utunuz
Hareketli parcalar ezilme ve kesikiere yol acabilir

[Bakim igin]Parmaklarinizi hareketi uzak tutunuz
B

+ ok

FAAL
FAFUT [FARF]E o) FelA E7heE We) sha e

B, RENERALTEC  ABMBICLZWLOSL, PEOETL
[

BEFIA AR

UYARI/DIKKAT ibaresine Uyun

Carpma, ezme ve kesme riski mevcuttur
[UYARI ETIiKETI 1] takilmis olan 6n emniyet kapaginin ve arka (emniyet) kapaginin i¢ kistmlari, bilhassa 6nemli seviyedeki

risklerin bulundugu tehlike bolgeleridir. Tehlikeli bolgelerde yanlis islem yapilmasi veya UYARI ve DIKKAT ibarelerinin gz ardi

edilmesi, ellerinizin veya parmaklarinizin ezilmesine, kesilmesine veya yarilmasina neden olabilir.

1



1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

Tehlikelerin Onlenmesi

Tehlikeleri 6nlemek icin asagida belirtilen uyarilara mutlaka uyun.

*  Emniyet kapaklarinin ¢alisma sirasinda tamamen kapali oldugundan emin olun.

¢ Bakim ve onarim islemleri sirasinda iplik tutucu cihazi, iplik kesici cihazi, mekik raylari, igne yataklar1, kafalar, kafa raylar1 ve

tastyict kayisi gibi tehlike bolgelerine dokunmayin.

UYARI ETIKETI 2
Bu etiket 6n panele takilidir (parga diisiirme kapagi).

A INMZEE

Keep fingers away from gaps

wmprsencwnnas | JYARI/DIKKAT Ibarelerine Uyun

28 e Zinems EZIIMe, kesilme, yarilma riski mevcuttur

ERUEE SR EESSIE
Efs. A . WG

5 Parga diisiirme kapaginin iizerinde [UYARI ETIKETI 2] bulunan i¢ kismi, uyar1 gerektiren artik risklerin bulundugu
bir tehlike bolgesidir. Tehlike bolgelerindeki UYARI ve DIKKAT ibarelerini dikkate almamak, hareketli pargalarca

ezilmeye veya delinmeye yol agabilir.

Tehlikelerin Onlenmesi

Tehlikeleri 6nlemek icin asagida belirtilen uyarilara mutlaka uyun.

* Ellerinizi ve parmaklariniz1 6n panelin {ist kisminda bulunan bosluga sokmayin. On panelin iginde bulunan ayar

ignesi asagi-yukar1 yonde hareket eder ve yaralanabilirsiniz.

RIS
FiEEANEL

ABPI=ED
FLOSL. ZERLOBT
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UYARI ETIKETI 3

Bu etiket makinenin arkasindaki gévde kapag1 lizerine takilmistir.

Do Not remove cover | 713 & Non rimuovere il No retire la cubierta Ne pas retirer le
R coperchio couvercle

High voltage an cause | "1l R Elaltovoltaje puede

electric shock [ 4EE1R%ERE]  |Le tensioni elevate provocar descargas |Des tensions élevées

possono provocare  |eléctricas

scosse elettriche

peuvent provoquer des
chocs électriques

1. BB SR
2. $TBAR AR
(35l b)

[For maintenance]
1.Turn off power
2.Turn on discharge

[Para el mantenimiento]

[Perla manutenzione] |1.Desconecte la [En cas dintervention]

Abdeckung nicht
entfernen

Hochspannung kann
einen elektrischen
Schlag verursachen

[zurWartung]
1. Die Stromversorgung

(Bitte 3 Miruten warten)

switch R 1.Spegnere [alimentazione| ~ alimentacion eléctrica | 1. Mettre hors tension
(wait 3 minutes) 2.Accenderelinterruttore|2. Accione el 2. Activer |
NN discarica de descarga de décharge 2. Den Entiadungsschalter
[ 4 AE1R TR ) (attendere 3 minuti) (y espere 3minutos) | (patienter 3 minutes) | einschalten
1. KH AR
2. FTFF IR
(Z39 A L)

Ka pagi ¢ tkarmayin

Yiksek voltaj elektrik
carpmasina neden
olabilir

[Bakim icin]
1. Giicii kapatin
2.Tahliye anahtarini
acin
(3 dakika bekleyin)

1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

HR—EHETN

BEBEOSTH
adgtel e 9
o7 gyt (R 57 iR EF]
1.BREYS
FA B 2. EBRAAYFON
1A9& nydAe (35 L)

2.9A 2948 A

(33 di71)

Do Not remove cover  High voltage can cause electric shock
[For maintenance] 1. Turn off power 2. Turn on discharge switch (wait 3 minutes)

Z14RE  IVOREE [AESIRZERF] 1. BRAA
afE  AvDrRe (HEERIFFET] 1. X5

2. FTRAM BRI (35581 E)
2. FTFAMABFF R (3L L)

Non rimuovere il coperchio
[Perla ione] 1. Spegnere 2. Accendere linterr d

Le tensioni elevate possono provocare scosse eletfriche
i ica (attendere 3 minuti)

No retire la cubierta Elalto voltaje puede provocar descargas eléctricas
[Parael i ] 1. Desconec!

la alimentacion eléctrica 2. Accione el interruptor de descarga( 'y espere 3 minutos)

Ne pas retirer le couvercle
[En cas dintervention] 1. Mettre hors tension

Des tensions élevées peuvent provoquer des chocs électriques
2. Activer l'interrupteur de décharge (patienter 3 minutes)

Abdeckung nicht entfernen
[Zur Wartung] 1. Die Stromversorgung ausschalten

Hochspannung kann einen elektrischen Schlag verursachen
2. Den Entadungsschlter einschalten (Bitie 3 Minuien warten)

Ka pagi ¢ ikarmayin Yiiksek voltaj elektrik garpmasina neden olabilir
[Bakim igin] 1. Giicii kapatin 2. Desarj konumuna getirin(3 dakika bekleyin)

ER

714 pAA 2 FRRDE o7 %= &t
FA R AL 288 29

A4 2333 )
HA—EREBL

BEOBTH [R=F R REE) 1. BIREYD

2.MEBRAYFONIHLLE)

UYARI/DIKKAT ibarelerine Uyun

Oliimciil elektrik garpmasi riski mevcuttur

[UYARI ETIKETI 3] takil1 olan arka gévde kapaginin i¢ kisimlari elektrikli tehlike bolgeleridir. UYARI ve DIKK AT ibarelerinin

bulundugun tehlike bolgelerinde bu etiketlere uyulmamasi, dliimle sonuglanan elektrik carpmalarina neden olabilir.

Tehlikelerin Onlenmesi

Tehlikeleri 6nlemek i¢in agsagida belirtilen uyarilara mutlaka uyun.

+  Kapagi sokmeyin. Kontrol cihazinin yiiksek voltaj yiiklii canli elektronik pargalari, 6liimle sonuglanan elektrik ¢arpmalarina

neden olabilir.

*  Bakim ve onarim iglemlerini gerceklestirmeden once, giic anahtarini kapattiginizdan emin olun, desarj anahtarini agin ve 3

dakika veya daha uzun bir siire bekleyin.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-3 Kurulum Cevre Kosullari

@ DIKKAT

Bu makineyi kullanmak ve iyi durumda muhafaza etmek icin asagidaki talimatlari izleyin.
Bu talimatlara uyulmamasi makinenin arizalanmasina neden olabilir.

e Kurulum mahallindeki sicaklik: 0-35 santigrat derece

e Kurulum mahallindeki nem: %30-80 (Bagil nem : Ciy olusumu olmamalidir)

e Saklama ve nakliye sicakliklari: -20-60 santigrat derece

» Saklama ve nakliye nemi: %30-80 (Ciy olusumu olmamalidir)

e SSUPY iinitesini 12 santigrat derecelik veya daha yiiksek oda sicakliginda kullanin.
© DIKKAT

Makineyi direkt glines 1s1gina maruz bir pozisyona veya firin veya radyator gibi bir 1s1 kaynaginin yakinina

kurmayin.

© DIKKAT

Makineyi hizli sicaklik degisimlerine ve/veya asiri neme maruz kalan yerlere kurmayin.

© DIKKAT

Makineyi klima, i1sitici veya vantilatorlerden gelen havanin direkt makineye ¢carpacagi pozisyonlara kurmayin.

O DIKKAT

Makineyi korozyona neden olabilecek kimyasal maddelerin buharlarindan, denizden gelen riizgarlardan etkilenen

yerlere kurmayin. Makineyi ¢ok fazla toz ve kir bulunan yerlere kurmayin.
© DIKKAT

Makineyi titresime maruz kalan bir yere kurmayin.

Egimli veya diizgiin olmayan bir ylizeyin lizerine kurmayin.
© DIKKAT

Makineyi deniz seviyesinden 1,000'den daha fazla rakima sahip yerlere kurmayin.

Diger durumlar igin TETAS Teknik Servisi ile temasa gegin.




1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-3-1 Kurulum Alam

Makinelerin kurulumu sirasinda, asagida belirtilen ¢alisma alan1 tavsiye edilir.

On taraf: 900 daha fazl
n tara mm veya daha fazla 600 mm veya

Arka taraf: 600 mm veya daha fazla daha fazla

Sol ve sag taraflar: 600 mm veya daha fazla

fazla 900 mm veya fazla

daha fazla

2-4 Bakim ve Onarim islemleri Gergeklestirilirken Dikkat Edilecek Hususlar

Emniyetli bir caligma i¢in makinenin galistiriimasi ve makineye iligkin Uyari ve Dikkat ibareleri hakkinda bilgi

sahibi olun

Yaralanma riski mevcuttur

Insanlarin yaralanmasini veya zarar gormesini engellemek ve emniyetli bir calisma saglamak i¢in, makine {izerinde bakim, onarim,
temizlik ve yaglama gibi islemleri ger¢eklestirmeden dnce makinenin calistirilmasi ve makineye iliskin Uyar1 ve Dikkat ibareleri
hakkinda bilgi sahibi olun.

Makine lizerinde bakim, onarim, temizlik ve yaglama gibi iglemleri gergeklestirirken, ise baglamadan 6nce acil gii¢ kaynagi kesme

anahtarini kapatin ve devre kesiciyi "kapali" pozisyona getirin.

Hata Mesaijlari ile ilgili islemler

Bir hata mesajini isleme alirken, iplik tutucu, iplik kesici, ayar taragi, parca diisiirme kapagi vb. cihazlarin faaliyetini teyid etmek i¢in
ekrant MACHINE MANUEL OPERATION (MAKINE MANUEL CALISTIRMA) ekranina ¢evirdiginizden emin olun.

Parmaklarinizin kesilmemesi veya yarilmamasi igin son derece dikkatli olun.

2-5 Statik Elektrik ve Nem Arasindaki iligki

Sentetik lifler elektrik iletimini engellemek i¢in yiizeyde statik elektrik depolar. Bagil nemin diisiik oldugu hallerde, elektrigi iletmek
daha zor hale gelir ve bu durum dogal lifler i¢in de gegerlidir. Statik elektrik sadece ipligin birbirine sarilmasina ve zay1f hale
gelmesine neden olmaz, ayrica bazi elektrikli parcalara da zarar verir.

Statik elektrik, kurulum sahasindaki nem artirilarak engellenebilir.

Sabit Nemin Onemi

+  Iplik kopmalarini, dokuma sirasinda meydana gelen hasarlari veya ilmek atlamalarini azaltir
*  Stabil dokuma saglar

+  Uretkenlikte artis saglar

*  Dokuma ve dikis tesisindeki tozda azalma saglar

»  Dikis sirasinda iplik kopmalarini ve igne darbesinden kaynaklanan hasarlar1 dnler

»  Statik elektrigi 6nler
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-6 Gii¢ Kaynaginin Agilmasi/Kapatilmasi ve Galistirma Kolu islevleri

2-6-1 Gii¢ Kaynaginin Ac¢ilmasi

1. Devre kesici anahtarinin agilmasi

Devre kesici anahtarint makinenin sag yoniinde ¢evirin. Kontrol biriminin tahrik gii¢c anahtar1 kapali pozisyondadir.

2. Acil gii¢ kaynagi kesme anahtarinin agilmast
Acil gii¢c kaynagi kesme anahtarini makinenin sagina dogru saat yoniinde ¢evirin.

Bu anahtar kontrol birimine gii¢ saglar ve ag¢ilis mesaji goriintiilenir.

- SHIMA SEIKI
o)
o

3. Tahrik gii¢ kaynag1 anahtarinin agilmasi
Tahrik gii¢ kaynagi anahtarina basin.
Bu anahtar makinenin tiim pargalarina gii¢ saglar.

Bu arada islem ekraninda MENU (MENU) ekrani gériintiilenir.

Hom &

DRIVE 1ANU
INFORMAT TON ATION

oy =

KNITTING MACH. TUNE  SEQUENT. KNIT|
ADJUSTMENT &

FILE MACHINE M
OPER
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-6-2 Gii¢ Kaynaginin Kapatilmasi

1. Acil gii¢ kaynag1 kesme anahtarinin kapatilmast

Acil giic kaynagi kesme anahtarini makinenin sagina dogru saatin ters yoniinde ¢evirin

o~

2. Devre kesici anahtarinin kapatilmasi
Makinenin sag tarafindaki devre kesici anahtarini asagiya indirin.

Makineyi normal kosullar altinda kullanmadiginiz siirece bu anahtar1 ON (ACIK) pozisyonda tutun.

2-6-3 Calistirma Kolu Tslevleri
islev

Calistirma kolu ileri ve geri yonde hareket ettirilebilir ve birakildiginda orijinal pozisyonuna geri doner.

Calistirma kolu asagida gosterildigi gibi iic moda ayarlanabilir: Durdurma, Yavas ilerleme, ve Otomatik Calistirma/Yavas Calistirma.

Orijinal Pozisyon
/ Durdurma
/

Yavas ilerleme

Otomatik Calistirma/Yavas Calistirma

Durdurma Calistirma kolu operatériin aksi yoniine ¢evrildiginde, kafa (*1) hareket etmeyi durdurur.

. Calistirma kolu operatdre dogru biraz ¢evrildiginde, kafa ¢ok yavas hizda ¢alisma modunda galisir.
Yavas llerleme ) )
Calistirma kolu orijinal pozisyonuna geri dondiigiinde, kafa durur (*1).

Otomatik Calistirma kolu operatore dogru tam ¢evrildiginde, kafa otomatik ¢alisma modunda calisir.
Caligtirma Kol orijinal pozisyonuna déndiigiinde dahi kafa siirekli olarak caligir.

Calistirma ¢ubugu operatdre dogru tam cevrilip o sekilde tutuldugunda, kafa yavas hizda ¢alisma modunda calisir.

Yavas Calistirma Kol orijinal pozisyonuna dondiigiinde, kafa otomatik ¢alistirma modunda ¢alismaya devam eder.

(*1) Calistirma kolu ile "Durdurma", ¢aligtirma cihazina siirekli olarak gii¢ kaynagi saglanirken "Kontrollii Durdurma" anlamindadir.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-7 Emniyet Cihazlar

2-7-1 Emniyet cihazlar:

Acil gli¢ kaynagi kesme anahtari

Makinenin sag tarafinda bir acil gii¢ kaynagi kesme anahtar1 bulunur.
Bu anahtari saatin ters yoniinde gevirin.

Makine uzun saatler boyunca kullanilmadiginda, gii¢ kaynagini kesmek i¢in bu anahtar1 kapatin.

ON (AGIK)

(J\) =]
OFF
(KAPALl) |

1)
Acil durdurma anahtari galistirma kolunun sol tarafinda bulunur.

Acil durdurma anahtari

Acil durdurma anahtarina basildiginda, ana motora giden gii¢ kaynagi kesilir ve ana motor durdurulur.

Bu durdurma anahtarinin dogru ¢alistigini periyodik olarak kontrol edin.

PUSH!!

K

Emniyet kapagi

On ve arka emniyet kapaklari kaldirildiginda, hareketi durdurma islevi kafay1 durdurur (*1).

Makineyi calistirmadan 6nce 6n ve arka emniyet kapaklarinin kapali oldugundan emin olun.

(*1) Bu islev vasitast ile "Durdurma", ¢alistirma cihazina siirekli olarak gii¢ saglanirken yapilan "Kontrollii Durdurma" anlamindadir.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-7-2 Emniyet Cihazlari ile Oynanmasina veya Sokiilmesine iliskin Yasak

Emniyet cihazlari ile oynamayin

Hareketli parcalar ¢carpip kesiklere neden olabilir

Onleyici emniyet cihazlar1 ile oynanmasi veya bunlarin ¢ikartilmasi yasaktir.
Ayrica emniyet cihazlarini ¢aligtiran kontrol cihazlari ve ilgili elektrik kablolar1 ile oynanmasi ve bunlarin sokiilmesi de yasaktir.

Hareketli parcalar yaralanmalara neden olabilir.

2-7-3 Acil Durdurma islevinin Sifirlanmasi

Acil durdurma iglevinin sifirlanmasi

Acil durdurma islevini sifirlamak i¢in asagidaki adimlar1 izleyin.

1. Acil durdurma anahtarina bastiginizda "STOP" (DURDUR) yazis1 goriintiilenir.

2. F2 (CNCL/IPTAL) tusuna basin. "STOP" (DURDUR) yazis1 artik Gevir /

goriintiilenmez.
3. Acil durdurma anahtarini ok yoniinde gevirin.

4. CANCELING STOP (DURDURMA IPTAL EDILIYOR) yazisi gériintiilenir.

5. Sifirlama islemi, mesaj ekrandan silindiginde tamamlanir.

Makinenin normal ¢aligmasini yeniden baslatabilirsiniz.

2-8 Calistirma Oncesi Emniyet Kontrolleri

Emniyet Kontrolleri

Makineyi ¢alistirmaya baglamadan 6nce asagida belirtilen emniyet kontrollerini gergeklestirin.

Herhangi bir sey anormal goriiniiyorsa, makineyi ¢alistirmayin. TETAS Teknik Servisi ile temasa gegin ve size verilen talimatlar1

izleyin.

»  Kafanin durdugunu dogrulamak i¢in acil durdurma anahtarini kapatin.

+  Calistirma kolu {izerinde "Stop/Durdurma," "Inching/Yavas ilerleme," ve "Drive/Calistirma" modlarinin diizgiin sekilde
calistigint dogrulayn.

»  'Ultra yavas h1z' islevinin diizgiin sekilde ¢alistigini1 dogrulayin.

+  On ve arka emniyet kapaklar1 agik pozisyondayken kafanin durdugunu dogrulayin.

*  Ayar taragi malzemeyi asagiya ¢ektiginde ve parca diisiirme kapagi (6n panel) agildiginda, hem kafanin hem de ayar taraginin
durdugunu dogrulayn.

*  Tiim kapaklarin takili oldugunu dogrulayn.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-9 On Kapak Acildiginda Verilen Uyari, Ozel islem Riski

Parmaklarinizi kapagin i¢cine sokmadan 6nce acil durdurma anahtarini kapatin

Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutun

Hareketli pargalar ezilme ve kesiklere neden olabilir

+  On kapak acilirken ve/veya MACHINE MANUAL OPERATION (MAKINE MANUEL CALISTIRMA) modu ile acil

durdurma anahtari kapatilirken dahi, her bir cihaz bagimsiz sekilde ¢alisabilir.

+  On kapagin pozisyonu tespit edilmis olsa bile, ana motor ¢alistirma cihazinin gii¢ kaynag1 kesilmez.

Bakim yaparken acil durdurma anahtarini kapatin ve ana motor ¢alistirma cihazinin gii¢ kaynagini kesin.

+  Makine MACHINE MANUAL OPERATION (MAKINE MANUEL CALISTIRMA) modunda ¢alisirken igne yatag: (igne jakar

kirma cihazi), iplik tutucu ve iplik kesici cihazlar1 gibi tehlikeli parcalara temas etmeyin.

[DEBUG MODE/ HATA AYIKLAMA MODU Ekrani]
Bu ekranda asagidaki cihazlarin faaliyeti kontrol edilir.
+  Igne segme bobinleri (segici bobinleri)

*  Celik bobinleri (sabit baski ¢eligi, vb.)

»  Jakar kirma motoru

+  Ilmek motoru

+  Ufleyici motoru

DEBUG MODE

MEEDLE SEL. _F O 1 SET/RESET
CAM.SOL. B BLL DO SET/RESET
CARRIER OLL OO SET,/RESET
RACK ING O SET
RACK SENSOR

STITCH  FB ALL LE

STTCH. ZERD
CLEANER

BIR GHANGE YALWE
ALL SULTCUNT. MODE

0 SEQUENCE
SUCK
CARRIAGE AIR

SCREEN

- 5T0P b4

Makine on kapak agik pozisyonda ultra yavas hizda ¢alisirken parmaklarinizi kapagin igine sokmayin

Hareketli pargalar ezilme ve kesiklere neden olabilir

 U.LOW /UYAVAS (SPEED/HIZ Ekrani) se¢eneginin se¢ilmesi, kafay1 6n kapak agikken dahi hareket ettirebilir.

Igne yatag1 (Jakar kirma cihazi), iplik tutucu ve iplik kesme cihazlari normal hizda hareket eder.

Ellerinizi ve parmaklarinizi bu cihazlardan uzak tutun.

»  Ultra yavas hizda hareket ettikleri sirada iplik tutucu, iplik kesici cihazlari, mekik raylari, igne yatagi (jakar kirma cihazi), kafa,

kafa raylari, tagiyici kayisi vb. gibi tehlikeli pargalara dokunmayin.

[U. LOW / U.YAVAS]

ON (ACIK) secenegi segildiginde kafa ultra yavas hizda ¢aligir. Ancak 6n kapak acgik
halde iken, ultra yavas se¢enegi sadece ¢alistirma kolu size doniik durumdayken
devreye girer. Bu islevi igne yatagi boslugundaki 6rme durumunu kontrol etmek i¢in
kullanin.

Ayar degeri: 0.000-0.030 (m/san)

20

SPEED &

OFF
0.0300m/s) o

START 0,50 (m/5)  eom—
ERROR 0,50 (m/5) o

OUTSIDE KN WIDTHOF F

(/) ———

i 1. 20 {mis)

M 1. 00 Cm/s)

i .30 {m/s)
S v




1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-10 Desarj Anahtari

Desarj anahtari

Acil gii¢ kaynagi kesme anahtarini kapattiginizdan emin olun, desarj anahtarini agin ve bakim ve onarim iglemleri

icin kontrol biriminde calismaya baslamadan 6nce 3 dakika veya daha uzun bir siire bekleyin.
Desarj anahtarini ¢alisma sirasinda agik pozisyonda birakin ve ¢aligma bittiginde anahtar1 kapatin. (Desarj, saat yoniinde cevrilerek
yapilir)

Kapatmay1 unuttugunuz taktirde, CHARGE INSUFFICIENTLY (YETERSIZ SARIJ) (568-000) saptanir.

Desarj anahtari ve ayar pozisyonlar1 asagida gosterilmistir.

(KAPALI=—= ACIK~
Y D \
i ‘E
R A
J R
<ﬁ)A(;IK
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CIRCUIT
PRORECTOR.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

2-11 Yedek Gii¢

islev

"Yedek Gii¢", dokuma sirasinda meydana gelen elektrik kesintilerinden sonra elektrik yeniden saglandiginda dokumaya devam
edilmesine olanak veren iglevdir.
Kontrol birimi bir gii¢ kesintisi algiladiginda, kafa ve jakar kirma pozisyonlarini kaydeder ve daha sonra jakar kirma cihazini

durdurur.

@ DIKKAT

Giig kesintisi esnasinda kafayi elle hareket ettirmeyin. Orme iglemine devam edilemez.

Gl yeniden saglandiginda temel ¢alistirma

Calistirma prosediirii ekranda goriintiilenen mesaja gore degisir.

RECOVERY FROM INTERRUPTION Hizmet kesintisi
(KESINTI SONRASINDA GUG SAGLANMASI) Acil gli¢ kaynagi kesme anahtarini kapatin.

Bu mesaj bir elektrik kesintisinden sonra sistem durdurulmadan dnce elektrik yeniden saglandiginda goriintiilenir.

(Kisa gii¢ kesintisi)

ON
1. Acil gii¢c kaynagi kesme anahtarini kapatin ve yeniden agin. @
OFF

2. Yukaridaki mesaj kaybolur ve operasyon panelinde "RECOVERY FROM INTERRUPTION" (KESINTI SONRASINDA GUC
SAGLANMASI) mesaji goriintiilenir.

3. Calistirma gii¢c kaynag1 anahtarini agin. @

Calistirma kolu operatére dogru cevrildiginde makinenin ¢alismasi kaldig1 yerden yeniden baslar ve "RECOVERY FROM
INTERRUPTION" (KESINTI SONRASINDA GUC SAGLANMASI) mesaji kaybolur.

RECOVERY FROM INTERRUPTION

durumunda (KESINTI SONRASINDA GUG SAGLANMASI)

Bu mesaj sistem tamamen durdurulduktan sonra elektrik yeniden saglandiginda goriintiilenir. (Uzun gii¢ kesintisi)

1. Operasyon panelinde "RECOVERY FROM INTERRUPTION" (KESINTi SONRASINDA GUC SAGLANMASI) mesajt

goriintiilenir.

2. Calistirma gii¢ anahtarini agin. @

Calistirma kolu operatdre dogru ¢evrildiginde makinenin ¢alismasi yeniden baslar ve mesaj kaybolur.
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1. EMNIYETLI KULLANIM iCIN UYARILAR

Orme iglemine devam edilebilecegi anlamina gelen bir hata mesaji gériintiilendiginde:

Elektrik yeniden saglandiktan sonra agagida belirtilen hata mesajlarinin goriintiilenmesi halinde 6rme islemine devam edilebilir.

Hata mesaji

Igerikler (Coziim)

KAFA IPLIK TUTUCUDAN AYRILDIKTAN
SONRA, IPLIGI SERBEST BIRAKIN.

Ipligin serbest birakilmasi sirasinda gii¢ kesintisi meydana gelmistir.
(Coziim)

Iplik, kafa iplik tutucu iizerindeyken serbest birakilmadiginda.

1. F2 tusuna basin.

2. Elektrik yeniden saglandiginda kafay1 ¢alistirma kolu ile hareket ettirin ve
bu arada ipligin durumuna dikkat edin.

3. Ipligi manuel islem ile serbest birakin.

Iplik serbest birakildiginda, calistirma kolu ile 6rme islemine devam edin.

ORGU VERILERINI TEKRAR KONTROL EDIN.

Bu mesaj 6rme islemi gerceklestirilemediginde sizi drgii verilerini kontrol
etmeye tesvik eder. Gii¢ kaynag1 yeniden saglandiginda ¢alistirma kolunun ilk
kez ON (ACIK) pozisyona ¢evrilmesi sirasinda goriintiilenir.

(Cozlim)

Elektrik kesintisi meydana gelmeden veya makine gii¢ kaynagi kapatilmadan
hemen 6nce ytiklii olan 6rgii verilerini veya ekranda degistirilmis olan 6rgii
verilerini kontrol edin.

MERDANENIN ELLE CALISTIRILMASI iCIN
OPEN (AC) SECENEGINI SECIN.

SILINDIRIN ELLE CALISTIRILMASI iCIN
CLOSE (KAPAT) SECENEGINI SECIN.

Ana merdanenin agildigi/kapandig1 anda elektrik kesintisi meydana gelmistir
ve merdane istenen pozisyonda durmamistir.

(Cozlim)

Ana merdaneyi, gelen hata mesajina gére manuel ¢alistirma ekrani tizerinden
acin/kapatin.

ANLIK GUC KESINTISI

Bir giysinin riilmesi bitip diger giysinin oriilmesine baslandig sirada giic
kesintisi meydana gelmesi halinde, makinenin durumu RESET (SIFIRLA)
tusuna basildigi anki duruma gelir. Bu durumda, makineyi PREPA tusu ile
baslatin.

Orme islemine devam edilemeyecegi anlamina gelen bir hata mesaji gériintiilendiginde:

Elektrik yeniden saglandiktan sonra asagida belirtilen hata mesajlarinin goriintiilenmesi halinde 6rme islemine devam edilemez.

Orme islemini boliin ve en bastan baslatin.

Hata mesaj1

Igerikler (Coziim)

HIZMET KESINTISINDE DEVREYE GIREN
YEDEKTE AKSAKLIK.

Yedek, elektrik kesintisi meydana geldiginde yedegin devreye girmesi
sirasinda bir hata olustugi icin kesintiye ugramistir.

HIiZMET KESINTISINDE DEVREYE GIREN
YEDEKTE ARIZA: SARJ ETMIYOR

Elektrik kesintisi meydana geldiginde voltaj 250V degerine ulasmadigindan

yedekleme yapilamamigtir.

HiZMET KESINTISINDE DEVREYE GIREN
YEDEKTE ARIZA: YEDEK SISTEMDE
ANORMALLIK

Elektrik kesintisi meydana gelmis, yedek devreye alinmaya ¢alisilmis ancak
tamamlanmamustir. Elektrik kesintisi anindaki voltaj 250-345V'dir.

HiZMET KESINTISINDE DEVREYE GIREN
YEDEKTE ARIZA: YEDEK SiISTEMDE
ANORMALLIK

Elektrik kesintisi meydana gelmis, yedek devreye alinmaya calisilmis ancak
tamamlanmamustir. Elektrik kesintisi anindaki voltaj >345V'dir.

HiZMET KESINTISINDE DEVREYE GIREN
YEDEKTE ARIZA: YEDEK VERILERINDE
ANORMALLIK

Elektrik kesintisi sirasinda devreye giren yedege iliskin verilerden yanlis
olanlarin toplamlarini kontrol edin.
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MAKINA YAPISI

MAKINE SSG122SV SSG122SC SSG122FC
SISTEM SAYISI 2 SISTEM 2 SISTEM 2 SISTEM
ORGU GENISLIGI 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm
GAUGE 7,10,12,14,16 7,10,12,14,16 14,16,18
WIDEGAUGE OZELLIiGi TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SV TiPi)
ORGU HIZI 1,3 m/sn (max), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA

GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 70 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDIiLEBILEN TiP

2 FARKLI AYAR AYNI KURSTA VERILEBILIR
JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU

SURUCUSU. HERHANGI BiR POZISYONDAN SAG VE SOL YONE

1 INCH JAKAR KIRMA, 1/2 VE 1/4 iGNE JAKAR KIRABILME
MEKIiKLER 4 RAY 9 MEKIK
ORGU SISTEMi TEK KAFA 2 ADET KNITRAN ORGU SISTEMi
DSCS DIJITAL ILMEK KONTROL SiSTEMi, SOL TARAF STANDART
IGNE YATAGI KAPAKLI IGNE, UC BOYUTLU ORGULERDE YUKSEK DESEN YETENEGI SAGLAY AN

YAYLI TiP HAREKETLI SINKER (SV VE SC), VE SABIT SINKER SISTEMI (FC TiPi)
IGNE TiPi DEGISIMI CELIK DEGIiSIMI GEREKMEDEN LL-M TiP IGNE DEGISIMI (SV TiPI iCIN)

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. SADECE SAG TARAFTA

TRANSFER

KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA
MEKIK DEGISTIRMEDEN SPLIT ORGU YAPABILME

MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU ICIN,
HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK iPTAL EDILEBILIR
iGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMi

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 31 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK
YARDIMCI MERDANE:31 AYRI ADRESE OTOMATIK OLARAK
AYARLANABILIR. KOMUT ILE ACMA KAPAMA MUMKUN

DURMA P KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI
TAHRIK SISTEMi AC SERVO MOTOR iLE DIREK KAYIS iLE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ
UST CARDAK DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYTF IPLIiK
CECISLERINDE HIZI iISTENILEN SEVIYEDE YAVASLATABILEN
SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI
GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM
KAPAK. ACIL DURDURMA DUGMESI
SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
SARI:ANORMAL DURDURMA
KONTROLLER
DATA GIRISi 2 ADET USB GIRiSI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI
HAFIZA 12.582.912 BIT (1024 YATAY X 4096 ADRES)
KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI iICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI
KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI,
(TURKCE, INGILIZCE, ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,
ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
GUC 2 FAZ AC 220V+10 1,8KVA
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
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MAKINA YAPISI

MAKINE SIG122SV SIG122SC SIG122FC
SISTEM SAYISI 2 SISTEM 2 SISTEM 2 SISTEM
ORGU GENISLIGI 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm
GAUGE 7,10,12,14,16 7,10,12,14,16 14,16,18
WIDEGAUGE OZELLIiGi TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SV TiPi)
ORGU HIZI 1,3 m/sn (max), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA

GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 70 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDIiLEBILEN TiP

2 FARKLI AYAR AYNI KURSTA VERILEBILIR
JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU

SURUCUSU. HERHANGI BiR POZISYONDAN SAG VE SOL YONE

1 INCH JAKAR KIRMA, 1/2 VE 1/4 iGNE JAKAR KIRABILME
MEKIiKLER 4 RAY 2 NORMAL MEKIK 7 INTERSIYA MEKIGI (OPSIYON iLE ARTTIRILABILIR)
ORGU SISTEMI TEK KAFA 2 ADET KNITRAN ORGU SISTEMi
DSCS DIJITAL ILMEK KONTROL SiSTEMi, SOL TARAF STANDART
IGNE YATAGI KAPAKLI IGNE, UC BOYUTLU ORGULERDE YUKSEK DESEN YETENEGI SAGLAY AN

YAYLI TiP HAREKETLI SINKER (SV VE SC), VE SABIT SINKER SISTEMI (FC TiPi)
IGNE TiPi DEGISIMI CELIK DEGIiSIMI GEREKMEDEN LL-M TiP IGNE DEGISIMI (SV TiPI iCIN)

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. HER iKi TARAFTA

TRANSFER

KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA
MEKIK DEGISTIRMEDEN SPLIT ORGU YAPABILME

MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZiSYONU ICIN,
HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK iPTAL EDILEBILIR
IGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMI

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 31 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK
YARDIMCI MERDANE:31 AYRI ADRESE OTOMATIK OLARAK
AYARLANABILIR. KOMUT ILE ACMA KAPAMA MUMKUN

DURMA P KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI
TAHRIK SISTEMi AC SERVO MOTOR iLE DIREK KAYIS iLE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ
UST CARDAK DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYTF {PLIiK
CECISLERINDE HIZI iISTENILEN SEVIYEDE YAVASLATABILEN
SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI
GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM
KAPAK. ACIL DURDURMA DUGMESI
SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
SARI:ANORMAL DURDURMA
KONTROLLER
DATA GIRISi 2 ADET USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI
HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)
KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI
KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI,
(TURKCE, INGILIZCE, ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,
ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
GUC 3 FAZ AC 200V+10 2,0 KVA
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
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MAKINA YAPISI

MAKINE SIG123SV SIG123SC SIG123FC
SISTEM SAYISI 3 SISTEM 3 SISTEM 3 SISTEM
ORGU GENISLIGI 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm
GAUGE 7,10,12,14,16 7,10,12,14,16 14,16,18
WIDEGAUGE OZELLIiGi TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SV TiPi)
ORGU HIZI 1,3 m/sn (max), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA

GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 70 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDIiLEBILEN TiP

2 FARKLI AYAR AYNI KURSTA VERILEBILIR
JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU

SURUCUSU. HERHANGI BiR POZISYONDAN SAG VE SOL YONE

1 INCH JAKAR KIRMA, 1/2 VE 1/4 iGNE JAKAR KIRABILME
MEKIiKLER 4 RAY 2 NORMAL MEKIK 14 INTERSIYA MEKIiGi (OPSIYON ILE ARTTIRILABILIR)
ORGU SISTEMi TEK KAFA 3 ADET KNITRAN ORGU SISTEMi
DSCS DIJITAL ILMEK KONTROL SiSTEMi, SOL TARAF STANDART
IGNE YATAGI KAPAKLI IGNE, UC BOYUTLU ORGULERDE YUKSEK DESEN YETENEGI SAGLAY AN

YAYLI TiP HAREKETLI SINKER (SV VE SC), VE SABIT SINKER SISTEMI (FC TiPi)
IGNE TiPi DEGISIMI CELIK DEGIiSIMI GEREKMEDEN LL-M TiP IGNE DEGISIMI (SV TiPI iCIN)

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. HER iKi TARAFTA

TRANSFER

KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA
MEKIK DEGISTIRMEDEN SPLIT ORGU YAPABILME

MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU ICIN,
HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK iPTAL EDILEBILIR
iGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMi

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 31 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK
YARDIMCI MERDANE:31 AYRI ADRESE OTOMATIK OLARAK
AYARLANABILIR. KOMUT ILE ACMA KAPAMA MUMKUN

DURMA P KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI
TAHRIK SISTEMi AC SERVO MOTOR iLE DIREK KAYIS iLE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ
UST CARDAK DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYTF IPLIiK
CECISLERINDE HIZI iISTENILEN SEVIYEDE YAVASLATABILEN
SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI
GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM
KAPAK. ACIL DURDURMA DUGMESI
SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
SARI:ANORMAL DURDURMA
KONTROLLER
DATA GIRISi 2 ADET USB GIRiSI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI
HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)
KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI iICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI
KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI,
(TURKCE, INGILIZCE, ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,
ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
GUC 3 FAZ AC 200V+10 2,2 KVA
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
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MAKINANIN YERLESIMIi iCiIN BOYUTLAR
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MAKINA YAPISI

MAKINE SSG202SV SSG202SC
SISTEM SAYISI 2 SISTEM 2 SISTEM
ORGU GENISLIGI 80 INCH=203 cm 80 INCH=203 cm
GAUGE 7,12,14 7,8,10,12,14,16
WIDEGAUGE OZELLIiGi TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SV TiPi)
ORGU HIZI 1,3 m/sn (max), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA

GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 70 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDIiLEBILEN TiP

2 FARKLI AYAR AYNI KURSTA VERILEBILIR
JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU

SURUCUSU. HERHANGI BiR POZISYONDAN SAG VE SOL YONE

1 INCH JAKAR KIRMA, 1/2 VE 1/4 iGNE JAKAR KIRABILME
MEKIKLER 4 RAY 12 MEKIK
ORGU SISTEMi IKi KAFA, HER KAFADA KNITRAN ORGU SISTEMi
DSCS 8 ENKODER VE 8 POZISYONLU IPLIK
IPLIK BESLEME SILINDIRI ~ |HER IKI TARAFTA 10 POZISYON(7G)  |BESLEME SILINDIRI SOL TARAF. OP(3)
IGNE YATAGI / SINKER KAPAKLI iGNE, UC BOYUTLU ORGULERDE YUKSEK DESEN YETENEGI SAGLAY A
SISTEMI YAYLI TiP HAREKETLI SINKER (SV TIPI MAKINELER VE SC14,16),

VE SABIT SINKER SISTEMI (SC 12)
IGNE TiPi DEGISIMI CELIK DEGIiSIMI GEREKMEDEN LL-M TiP IGNE DEGISIMI (SV TiPI iCIN)
TRANSFER KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA

MEKIK DEGISTIRMEDEN SPLIiT ORGU YAPABILME
MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU iCIN,

HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK iPTAL EDILEBILiR
IGNE SECIMi YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID iGNE SECIMi

KUMAS CEKIM SiSTEMi

ANA MERDANE: 99 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK
YARDIMCI MERDANE:99 AYRI ADRESE OTOMATIK OLARAK
AYARLANABILIR. KOMUT iLE ACMA KAPAMA MUMKUN

DURMA iP KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI
TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR iLE DIREK KAYIS iLE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ
UST CARDAK 16 UST CARDAK (7GG:24) DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYTF IPLIK
CECISLERINDE HIZI {STENILEN SEVIYEDE YAVASLATABILEN
SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI
GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM
KAPAK. ACIL DURDURMA DUGMESI
SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
SARI:ANORMAL DURDURMA
KONTROLLER
DATA GIRISI USB GiRiSi, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI
HAFIZA 12.582.912 BIT (1024 YATAY X 4096 ADRES)
KONTROL SIiSTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMiS KONTROL SISTEMI
KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI,
(TURKCE, INGILIZCE, ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,
ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
GUC TRI FAZ AC 200V£10 2,0 KVA
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTiISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
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MAKINANIN YERLESIMI ICIN BOYUTLAR
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IVIAKNINA Y AFIDI

MAKINE TIPI MSIG123
MAKINE SV SC FC
ORGU GENISLIGI 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm 48 INCH=122 cm
GAUGE 12,14,16 12,14,16 16
WIDEGAUGE OZELLIGI TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SV TIPI)
ORGU HIZI 1,4 m/sn (max), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA

GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 120 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN TIP
JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU

SURUCUSU. HERHANGI BiR POZISYONDAN SAG VE SOL YONE

1 INCH JAKAR KIRMA, 1/2 VE 1/4 IGNE JAKAR KIRABILME
ORGU SISTEMI UCLU KNITRAN® SISTEM. TEK R2® TASIYICI KAFA
TRANSFER KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA

MEKIK DEGISTIRMEDEN SPLIiT ORGU YAPABILME
SINKER SISTEMI YAYLI HAREKET EDEBILEN SINKER SISTEMI |SABIT SINKER
MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU iCIN,

HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK iPTAL EDIiLEBILIR
IGNE TiPi DEGISIMI CELIK DEGIiSIMI GEREKMEDEN LL-M TiP IGNE DEGISIMI

(SV TiPi ICIN - SADECE 12-14 GG)
IGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMI

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 99 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK
YARDIMCI MERDANE:99 AYRI ADRESE OTOMATIK OLARAK
AYARLANABILIR. KOMUT ILE ACMA KAPAMA MUMKUN

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. HER IKI TARAFTA STANDART

AIR SPLICER BASINCLI HAVA KULLANARAK IPLIK RENGI DEGISTIRME.HER iKi TARAFTA
TEK UNITE. HER UNITEDE 8 RENK DEGISTIREBILME (OPSIYONEL 1)

DSCS DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI, SOL TARAF STANDART 8 ENKODER

i-DSCS +DTC AKILLI DSCS ® VE DINAMIK TANSIYON KONTROL SISTEMI.IPLIK BESLEMEY1
BESLEME VE GERI ALMA YONUNDE KONTROL EDER

TPLIK BESLEME MAKARASI |HER IKI YANDA 20 POZISYON

YAN CARDAKLAR HER IKI YANDA 20 ADET

MEKIKLER 33 INTERSIYA MEKIGI (MAKS. 40) (OPSIYONEL 2)

UST CARDAK 33 UST MEKIK (OPSIYONEL 3) TEK HAREKETTE {PLIK TAKILABILEN DUGUM
GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYTF iPLIK GECISLERINDE HIZI ISTENILEN
SEVIYEDE YAVASLATABILEN SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI

DURMA P KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI

TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR iLE DIREK KAYIS iLE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ

TEMIZLEYICI SISTEM OZEL UFLEME MOTORLU TEMIZLEME SISTEMI

GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM
KAPAK. ACIL DURDURMA DUGMESI

SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA

YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
SARI:ANORMAL DURDURMA

RNUNIROUOLLTK

DATA GIRISI USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI

HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)

KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI

KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI,
(TURKCE, INGILIZCE, ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,

ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
GUC TEK FAZ AC 220V+10 2,2 KVA
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
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MAKINA YAPISI

MAKINE SSR112
MODEL TiPI SV SC
GAUGE 7,12,14 7,12,14,16
ORGU GENISLIGI AYARLANABILIR ORGU GENISLIGI, MAKSIMUM 45 INCH=114 cm
WIDEGAUGE OZELLIGI |TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SADECE SV
ORGU HIZI 1,2 M/SN (MAX), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA
GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 120 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN TIP
JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU
SURUCUSU. MAKSIMUM 2 INCH JAKAR KIRABILME
1/2 VE 1/4 IGNE JAKAR KIRABILME
ORGU SISTEMI TEK R2® KAFADA 2 ADET KNITRAN® ORGU SISTEMI
TRANSFER KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA TRANSFER MUMKUN.
SPLIT ORGU YAPABILME MUMKUN
SINKER SISTEMI YAYLI TiP HAREKETLI SINKER, 14 VE 16GG MAKINELERDE v-SINKER ™
MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU ICIN,
HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK IPTAL EDILEBILIR
IGNE TIPI DEGISIMI CELIK DEGISIMI GEREKMEDEN LL-M TIP IGNE DEGISIMI (SV TIPI ICIN)
IGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMI
TARAK SISTEMI OZEL IGNELI TARAK MEKANIZMASI

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 99 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. SADECE SOL TARAFTA

DSCS ®

DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI, 4 ENKODER, SOL TARAF STANDART

IPLIK BESLEME 6 POZISYONLU (7G:10 POZISYONLU) 6 POZISYONLU
SILINDIRI SOL TARAFTA STANDART SOL TARAFTA STANDART
YAN CARDAKLAR HER IKI TARAFTA 8 ADET (7G:12 ADET) |HER IKI TARAFTA 8 ADET
3 YOLLU AYARLANABILIR FREN DiSKLERI, HER iKi TARAFTA STANDART
MEKIKLER 7 NORMAL MEKIK . VANIZE MEKIKLERI 5 VE 6 NUMARALI MEKIKLER ICIN
STANDART (7G: 9 NORMAL MEKIK)
UST CARDAK 10 ADET UST CARDAK (7G: 16 UST [10 ADET UST CARDAK
KOLAY IPLIK BAGLAMA SISTEMI. DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYIF
{PLIK GECISLERINDE HIZI iSTENILEN 9 DEGISIK HIZDA YAVASLATABILEN SES VE
ISIK IKAZLI CARDAK SiSTEMI
DURMA TP KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI
TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR ILE DIREK KAYIS ILE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ
GUVENLIK TERTIBATI  |SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM KAPAK.
ACIL DURDURMA DUGMESI, GUC KAYNAGI KESME APARATI
SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
SARI:ANORMAL DURDURMA
KONTROLLER
DATA GIRISI USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI
HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)
KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI
KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI,
(TURKCE, INGILIZCE, ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,
ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
GUC TEK FAZ AC 220V£10 1,6KVA (0,5~1,0 KW GUC TASARRUFU GAUGE VE ORGU

KOSULLARINA GORE DEG1§IKLIK GOSTEREBILIR
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MAKINANIN YERLESIMI ICIN BOYUTLAR
SSR 112 SV /SC
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MAKINA YAPISI

MAKINE TiPi SCG122SN
GAUGE 3-4
ORGU GENISLIGI AYARLANABILIR ORGU GENISLIGI, MAKSIMUM 48 INCH=122 cm
ORGU HIZI 1,1 M/SN (MAX), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA
GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU
AYAR 120 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN TIP
JTAKAR KIRMA ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU SURUCUSU. CIFT PLAKADA

JAKAR KIRABILME OZELLIGI. MAKSIMUM 10 iGNE ARALIGI JAKAR KIRABILME (4G 12 IGNE
ARALIGI ) HER POZISYONDA 1/2 VE 1/4 IGNE JAKAR KIRABILME

ORGU SISTEMI

TEK R2® KAFADA 2 ADET KNITRAN® ORGU SISTEMI

TRANSFER KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA TRANSFER MUMKUN. MEKIK
DEGISTIRMEDEN SPLIT ORGU YAPABILME MUMKUN

SINKER SISTEMI SUREKLI VE NAZIK BASKI ICIN YAYLI TIP HAREKETLI SINKER,

MAY BASACAGI OZEL MOTORLU. ORGU VE TRANSFER POZISYONU ICIN HERBIR SISTEM BAGIMSIZ OLARAK

IPTAL EDILEBILIR

IGNE SECIMi

YUKSEK PERFORMANSLI SOLENOID (BOBINLI) IGNE SECIMI

TARAK SISTEMI

OZEL IGNELI TARAK MEKANIZMASI

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA /YARDIMCI MERDANELER: 99 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK VERILEBILIR.
OTOMATIK ACMA KAPAMA

TUTUCU/KESICI SISTEM 2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. SOL TARAFTA STANDART (1)
DSCS ® DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI, 4 ENKODER, SOL TARAF STANDART
i-DSCS+DTC "AKILLI" DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI + DINAMIK GERGINLIK KONTROLU. BESLEME VE

GERI ALMA ASAMALARINDA AKTIF [PLIK KONTROLU.IPLIK BESLEMENIN ELEKTRONIK
KONTROLU, YUKSEK HIZLI ORGULERE IMKAN SAGLAR. SAG TARAFTA, 3 UNITE. OPSIYONEL (2)

IPLIK BESLEME SILINDIRI

HER IKI TARAFTA 8 POZISYONLU STANDART SOL TARAFTA CIFT BESLEME SILINDIRI
STANDART

IPLIK DURDURUCU HER IKI TARAFTA 8 ADET
APARAT
YAN CARDAKLAR HER IKi TARAFTA 12 ADET
MEKIKLER (3) 9 ADET MEKIK
UST CARDAK 24 ADET UST CARDAK
KOLAY iPLIK BAGLAMA SiSTEMI. DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYIF iPLiK
GECISLERINDE HIZI 0-9 KURS ARASI YAVASLATABILEN SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI
DURMA P KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME, PARCA DUSMESI, PROGRAM
HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI
TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR ILE DIREK KAYIS ILE TAHRIK, YAGLAMASIZ ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ
TEMIZLEYICI OZEL UFLEYICI MEKANIZMALI TEMIZLEYICI
GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM KAPAK. ACIL DURDURMA
DUGMESI, GUC KAYNAGI KESME APARATI. COK DUSUK HIZDA ORME SECENEGI. CE ISARETI.
UYARI LAMBALARI (DETAY ASAGIDADIR)
SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
YANIP SONEN SAR:ANORMAL DURDURMA
KONTROLLER
DATA GIRISI USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI
HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)
KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI
KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI (TURKCE, INGILIZCE,
ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)
BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME
GUC TEK FAZ AC 220V+10 1,6KVA (2.0 kVA)
OPSIYONLAR
(1) SAG TARAF IPLIK TUTUCU-KESICI APARAT
(2) i-DSCS+DTC
(3) INTERSIYA APARATI
ORTALAMA AGIRLIK
| Kg (1bs) Jo70 (2.134)
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MAKINA YAPISI

MAKINE TIPI SWG041IN SWGO6IN | SWG09IN

GAUGE 7-10-15-18

ORGU GENISLIGI AYARLANABILIR ORGU AYARLANABILIR ORGU AYARLANABILIR ORGU
GENISLIGI, MAKSIMUM 16 GENISLIGI, MAKSIMUM 24 GENISLIGI, MAKSIMUM 36
INCH=40 cm INCH=60 cm INCH=90 cm

ORGU HIZI 1,5 M/SN (MAKS), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR.
16 ADET AYRICA PROGRAMLANABILEN HIZ

AYAR 120 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN TIP

IKINCI AYAR INTERSIYA ICINDE VE TOPUK ORGUSUNDE KULLANMAK ICIN IKINCI SIKI AYAR OZELLIGI

JAKAR KIRMA ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU SURUCUSU.
HER iKi YONE MAKSIMUM JAKAR KIRABILME;
7G: MAKS. 4 iGNE ARALIGI ; 10G: MAKS. 5 IGNE ARALIGI
15G: MAKS. 8 IGNE ARALIGI ; 18G: MAKS. 9 iGNE ARALIGI

ORGU SISTEMI TEK KAFADA TEK SISTEM VE KENARLARDA TRANSFER CELIKLERI

TRANSFER SAGA GIDERKEN ARKADAN ONE, SOLA GIDERKEN ONDEN ARKAYA TRANSFER. NORMAL
TRANSFER VE HOLDING ISLEMLERI iCIN SECIM YAPILABILIR

SINKER SISTEMI SUREKLI VE NAZIK BASKI ICIN YAYLI TiP HAREKETLI SINKER,

IPLIK REHBERI HAREKETLI IPLIK REHBERI

KUMAS BASACAGI ON VE ARKA TASIYICIYA MONTE EDILMIS KUMAS BASACAGI

IGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SOLENOID (BOBINLI) IGNE SECIMI

CEKIM YARDIMCI AYARLANABILIR. OTOMATIK ACILMA VE KAPANMA

MERDANESI

TUTUCU/KESICI SISTEM 3'ER TUTUCU KANCA VE 1'ER KESICI KANCE SAG TARAFTA HER iKi PLAKADA YERLESIK
DURUMDADIR

IPLIK BESLEME 2 IPLIK BESLEME KANCASI VE KESICI APARAT IGNE PLAKASI UST KISMINDA

ELASTIK IPLIK BESLEME ADIM MOTORU KONTROLLU.ORGU GENISLIGININ %500UNE KADAR BESLEME
YAPABILME(HERBIR ORGU BOLUMU iCIN AYARLANABILIR) SAG TARAFTA STANDART(1)

AIR SPLICER HAVA BASINCI YARDIMIYLA RENK DEGISIMI YAPABILME. HER UNITE 8 RENK DEGISIMI
YAPABILIR. OPSIYONEL (2)

i-DSCS "AKILLI" DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI. IPLIK BESLEME VE GERI ALMA ASAMALARINDA
AKTIF iPLIK KONTROLU. OPSIYONEL (3)

[PLIK BESLEME SILINDIRI ~ [HASSAS IPLIKLERLE CALISMADA IPLIK KOPUSUNU AZALTAN SISTEM.
OPSIYONEL (4) 0

OTOMATIK MEKIK KAFADAN BAGIMSIZ MOTOR KONTROLLU HAREKET EDEBILEN MEKIKLER BOS GECISLERI
ELIMINE EDER. 6 ADET MEKIK

UST CARDAKLAR 6 ADET UST CARDAK

IPLIK KOPUS SENSORU 12 ADET APARAT. KOLAY IPLIK BAGLAMA SISTEMI. DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU.
ZAYTF IPLIK GECISLERINDE HIZI 0-99 KURS ARASI YAVASLATABILEN SES VE ISIK IKAZLI
CARDAK SISTEMI

DURMA P KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME, PARCA DUSMESI, PROGRAM
HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI

TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR ILE DIREK KAYIS ILE TAHRIK, YAGLAMASIZ ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ

TEMIZLEYICI OZEL UFLEYICI MEKANIZMALI TEMIZLEYICI

GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM KAPAK. ACIL DURDURMA
DUGMESI, GUC KAYNAGI KESME APARATI. COK DUSUK HIZDA ORME SECENEGI. CE ISARETI.
UYARI LAMBALARI (DETAY ASAGIDADIR)

SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA
YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA
YANIP SONEN SARI:ANORMAL DURDURMA

KONTROLLER

DATA GIRISI USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI

HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)

KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI

KULLANICI EKRANI MONOCHROME LCD EKRAN, ORGUYE MANUEL MUDAHALE IMKANI (TURKCE, INGILIZCE,
ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, iISPANYOLCA,ALMANCA, RUSCA, KORECE VE CINCE)

BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM ETME OPSIYONEL(5)

GUC TEK FAZ AC 220V+10

1,3 KVA | 1,4 KVA

OPSIYONLAR
(1) ELASTIK IPLIK BESLEME (SOL TARAF)
(2) AIR SPLICER
(3) i-DSCS
(4) IPLIK BESLEME SILINDIRI (SADECE SWG041N)
(5) BACKUP UNITESI

ORTALAMA AGIRLIK
SWG041IN SWG06IN SWG09IN

Kg (Ibs) 360 (792) 420 (924) 460 (1,012)
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MAKINA YAPISI

MAKINE TiPi NSES122CS

Gauge 3¢4+5

Orgii genisligi Degisebilen orgii genisligi. Maks 48" (122cm)

Orgii hz1 Maks 1.1m/san. Orgii hiz1 gauge ve 6rgii kosullarina gére degisir. Degisken ayarlanabilir hiz sd
IImek sikhg 120 seviye, elektronik kontrol.

Jakar Kirma

Motor siiriiciilii. Cift Plaka jakar kirma mekanizmasi. Maks 10 igne jakar kirma.(4gg 12 igne)

Orgii sistemi

Tekli R2Carriage® tastyici kafa lizerinde Cift KNITRAN® sistemi.

Transfer

Tasiyic1 yoniinden bagimsiz, ayni anda dne veya arkaya transfer. Mekik degistirmeden split org

Sinker sistemi

Yayli tipte hareketli tam sinker sistemi ile nazik kumas tutusu.

May basacagi

Ozel motor siiriiciilii sistem 6rgii ve transferde agma/kapatma igin bireysel ayarlamalara imkan

Igne segimi

Ozel solenoidli segiciler yoluyla tam jakar secimi.

Tarak sistemi

Ozel tarak ignelerine sahip gekim tarag1.

Merdane sistemi

Ana/yardimc1 merdaneler. Her seviyede otomatik olarak ayarlanabilen degistirilebilir 99 seviye

Iplik kesici Tek-tiniteli sistem 1 iplik kesici ve 2 iplik tutucu igerir. Sol tarafta standart.’

DSCS® Dijital iplik kontrol yontemi ile standart ilmek uzunlugu.8 Enkoder Sol tarafta standart.
Iplik besleme 8 pozisyon sol tarafta standart 2

Yan cardak 12 adet her iki tarafta

Mekik 9 normal mekik

Ust ¢ardak 24 tist cardak

Tek hareketle kolayca iplik takma. Biiyiik diiglimler makinenin durmasina neden olur. Kiigiik df

Durma hareketi

Iplik kopmast, biiyiik diigiim, sarma kontrolii, sok tespiti, parca sayma, fazla tork, program hatd

Siiriis sistemi

Kayish tahrik. AC servo motor. Yaglama gerektirmez.

Giivenlik cihazlan

Ses kesme ve toz giderme i¢in durdurma sensorlii ve interlok mekanizmali tam giivenlikli kapa

Operasyon lambasi

Yesil/normal galigsma. Yanip sonen yesil/normal durma. Yanip sdnen sari/anormal durma.

KONTROL SiSTEMi

Veri girisi

USB bellek arayiizii. Ethernet 10/100 BASE-T ag arayiizii.

Desen bellegi

25.165.824 bit (1,024 ¢izgi x 8,192 adres)

Kontrol sistemi

Yerlesik kontrol kutusu. Diiz 6rgii makinesi i¢in hafizaya alinmig program.

Kontrol iinitesi

Monokrom LCD paneli. Gésterge paneli yoluyla diizenleme miimkiin. Ingilizce, Fransizca, ital

Yedek gii¢

Elektrik kesintisi sonrasinda drgiiye devam etmek i¢in gii¢ kaynagi

Gii¢

Tek faz AC220V+/-10%

2.0 KVA

(1) Sag taraf tutucu kesici  (2) Sag taraf iplik besleyici  (3) Intersiya aparati
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MAKINA YAPISI

Tip MI153X M173X

Gauge 15L - 18L (L: Genis Kanca ) 8L - 15L (L Genis Kanca)

Orgii genisligi Degisebilir 6rgii genisligi Max. 60" (150 cm) Degisebilir rgii genisligi Max. 68" (170 cm)

Orgii hiz1 Max 1.6m/san. Orgii hiz1 gauge ve drgii kosullarma gore degisir. Degisken ayarlanabilir hiz seviyeleri. 16 ilave
programlanabilir hiz.

ilmek siklig1 120 seviye, elektronik kontrol

Ikinci ayar

Motor kontrollii ikinci ayar celigi bagimsiz olarak gevsek/sik1 [lmek ayarmna Imkan tanir. Sadece alt kafa Icin.

Jakar kirma

"Motor siiriiciilii jakar kirma. Dért plaka ve loop presser plakasi Igin her yone max. 1,5 Inch Jakar kirma (toplam 3
Inch).On: On iist ve alt plakanin jakar kirmasi beraber gergeklesir.

Arka: Arka iist,alt ve loop presser plakalarinin jakar

kirmalart beraber gergeklesir Cift plaka max. 1,5 Inch her iki yana (toplam 3 inch) 6n

plakalar I¢in jakar kirma.
Ust ve alt 6n plakalarin jakar kirmasi beraber gerceklesir.

Orgii sistemi

Tekli R2Carriage® sistem. Ultra kompakt 3 sistem (1 6rgii sistemi + 2 transfer sistemi)

Transfer

Alt plakalar: Kafa yoniinden bagimsiz 6n ve arka es zamanli transfer. Mekik degistirmeden split 6rgii miimkiindiir,
(sadece 15L ve 8L)

Ust plakalar: Kafa yoniinden bagimsiz iist plakalardan ters alt plakalara transfer.

Sinker sistemi

Sabit sinker sistemi

May basacagi

Ozel motor siiriiciilii sistem drgii ve transferlerde agma/kapatma igin bireysel ayarlamalara imkan saglar.

IImek bastina

[lmek bastirici plakasi 6n ve arka plakalarin iistiinde konumlandirilmistir. Tek ve ayr secim kontrolliidiir.

Igne secimi

Elektromanyetik direkt se¢im.

Tarak sistemi

Ozel tarak ignelerine sahip cekim taragi.

Cekim sistemi

On ve arka birbirinden bagimsiz kullanilabilen 6zel cekim mekanizmast.1,5 Inch iizerinde tiim ebatlarda
ayarlanabilir ¢gekim alani.

Cikis merdanesi

Kumasi ¢ekme ve birakma i¢in iki pargali 6zel merdane.

Iplik kesici Tek tiniteli sistem 1 iplik kesici ve 2 iplik tutucu igerir. Sol ve sag standart.

Haval Iplik Basingli hava kullanarak ani renk degisimi. Her birimde 8 renk. Opsiyonel.Solda 2, sagda 1 adet.

Birlestirici

DSCS Dijital kontrol metodu ile sabit ilmek boyu. Sol taraf standart.Sol iplik besleme silindiri ve durdurucu standart,

i-DSCS+DTC®

Akill DSCS+DTC Besleme ve doniiste aktif iplik beslemesi. Sag Iplik besleme silindiri standart, Iplik besleme 8 li.

Iplik beslemenin elektronik kontrolii yiiksek drgii hizina izin verir. 3 adet sag taraf standart.

Yan cardak Her iki yanda 12 adet.
Mekik 12 Mekik.
Ust ¢ardak 24 Cardak

Durma hareketi

Tek hareketle kolay iplik takma. Biiyiik diigiimler makinanin durmasina neden olur.Kii¢iik diigiimler belirlenmis
diigiim hizinda 0-9 tur devam eder ve daha sonra ayarli hiza geri déniiliir iplik kopmas, biiyiik diigiim, sarma
kontrolii, sok tespiti, par¢a sayma, fazla tork, program hatasi vb.

Siiriis sistemi

Kayisl tahrik. AC servo motor. Yaglama gerektirmez

Giivenlik Ses kesme ve toz giderme i¢in durdurma sensorii ve interlok mekanizmali tam giivenlikli kapak.Durdurma
donanimi diigmesi.Gii¢ kaynagi baglanti kesme cihazi.

Operasyon Yesil/normal ¢aligma. Yanip sonen yesil/normal durma. Yanip sonen sar//anormal durma

lambas!

Veri girisi USB Bellek arayiizii.Ethemet 10/100 BASE-T network interface.

Desen bellegi 50,331,648 bits (1024 ¢izgi X 16,384 adres)

Kontrol sistemi

Yerlesik kontrol kutusu.Diiz 6rgii makinasi i¢in hafizaya alinmis program.

Kontrol iinitesi

Monokrom LCD paneli. Gésterge paneli yoluyla diizenleme miimkiin. ingilizce,Fransizca,
Italyanca,ispanyolca,Portekizce,Almanca, Tiirkce,Rusca,Cince,Korece ve Japoncada mevcut.

Yedek giic

Elektrik kesintisi sonrasinda orgiiye devam etmek i¢in gii¢ kaynagi.

Gilig

3 Faz AC 200V +/-10% 3KVA
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MAKINANIN YERLESIMI iCIN BOYUTLAR (mm)
MACH2X 173/153

500

A B C D EF G HII

MACH2®X 153 2,700 1,825 357.5 1,925 595 715 790 B69 79
MACHZ®X 173 3,020 2,025 417,5 2,125 575 695 842 912 70

Tum olguler mimetredir.
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MAKINA YAPISI

Tip SIR122
Igne tipi SV SC
Gauge 7121416 Tel12+1416+18
Orgii genisligi Degisebilir orgii genisligi Maks. 48" (122cm
WideGauge® Tek bir makinede degisik gauge orgii alabilme
O
Orgii hiz1 Maks 1.4m/saniye. Orme hizi, ilmek 6lgegi ve 6rme kosuluna gore degisir. Degisken ayarlanabilir hiz
diizeyleri. 10 ilave programlanabilir hiz
Ilmek Ayar adresi  [120 seviye, elektronik kontrollii

Jakar kirma

Motor tahrikli jakar kirma mekanizmasi. Maks 2-ing jakar kirma. Herhangi bir pozisyondan 1/2 ve 1/4 aralik
da jakar kirma mevcuttur.

Orgii sistemi

Cift KNITRAN® sistemi. Tek R2ZCARRIAGE® sistemi

Transfer

Eszamanl transfer yapabilme, 6n veya arka, kafa yoniinden bagimsiz. Mekik degistirmeden split 6rgii
yapabilme miimkiin.

Sinker sistemi

Yayl tip, hareket edebilen tam sinker sistemi. 14G, 16G ve 18G’de v--Sinker® standart

May basacagi

Ozel motor siiriiciilii sistem 6rgii ve transferde agma/kapatma icin bireysel ayarlamalara imkan saglar.

Igne tipi degisimi

Celikleri degistirmeden LL gaga igne ile MM gaga igne arasinda doniigiim miimkiindiir.

O (Sadece 7 -12 ve 14 gauge) -

Igne secimi

Ozel solenoidli segiciler yoluyla tam jakar segimi.

Tarak sistemi

Ozel tarak ignelerine sahip cekim taragi.

Cekim sistemi

Ana /alt merdaneler. Degistirilebilir 99 seviye, her bir seviyede otomatik olarak ayarlanabilir. Otomatik agma
ve kapama

Iplik tutucu/kesici |Tek birimli sistem 1 iplik kesici ile 2 iplik kavrayici ierir. Sol tarafta standart(1) . Elyaf temizleyici.
Iplik besleme Sol tarafta 10 konumlu merdane standart (2).Sol tarafta cift merdane standart (sadece SC 18 gauge)
merdanesi

DSCS Dijital ilmek kontrol yontemi ile sabit ilmek boyu. Sol taraf standart. 8 hafif, kompakt enkoder.

Yan ¢ardak Her iki tarafta 12 'ser adet 3--yonlii ayarlanabilir fren diski Her iki tarafta standart.

Mekik 9 normal mekik. (21 maks. Intersiya 6rgii mekigi ) (2).

Ust cardak 16 iist cardak (sadece 7G: 24 iist ¢ardak)

Tek tusla kolay iplik takma. Genis diigiimler makinenin durmasina neden olur. Kii¢iik diigiimler belirlenen
diigiim saptama hizinda 0---9 siralara neden olur, ardindan otomatik olarak ayarlanan hizda ¢alismaya devam
eder

Durma hareketi

Iplik kopmast, biiyiik diigiim, sarim kontrolii, sarsinti saptamasi, par¢a sayimi, asir1 tork, program hatasi, vs.

Siiriis sistemi

Kayigli tahrik. AC servo motor. Yaglama gerektirmez

Temizleyici

Ozel iifleyicili temizleyici.

Giivenlik donanimi

Ses kesme ve toz giderme i¢in durdurma sensorii ve interlok mekanizmali tam giivenlikli kapak.Durdurma
diigmesi.Gii¢ kaynagi baglanti kesme cihazi.

Operasyon lambast

Yesil/normal ¢aligma. Yanip sonen yesil/normal durma. Yanip sénen sari/anormal durma

Veri girisi

USB Bellek Arabirimi Ethernet 10/100 BASE----T ag arabirimi.

Desen bellegi

25,165,824 bits (1,024 wales x 8,192 adres)

Kontrol sistemi

Yerlesik kontrol kutusu.Diiz 6rgii makinasi i¢in hafizaya alinmig program.

Kontrol tinitesi

Monokrom LCD paneli. Gésterge paneli yoluyla diizenleme miimkiin. Ingilizce,Fransizca,
Italyanca,Ispanyolca,Portekizce, Almanca, Tiirk¢e,Rusca,Cince,Korece ve Japoncada mevcut.

Yedek gii¢

Elektrik kesintisi sonrasinda orgiiye devam etmek icin gii¢c kaynagi.

Giig

2.0kVA (0.7~1.2kW: Giig tiiketimi dl¢ek ve 6rme kosuluna gore degisir.
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MAKINANIN YERLESIMI iCIN BOYUTLAR (mm)
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MAKINA YAPISI

Tip SIR123
Igne tipi SV SC
Gauge 7121416 Tel12+1416+18
Orgii genisligi Degisebilir orgii genisligi Maks. 48" (122cm
WideGauge® Tek bir makinede degisik gauge orgii alabilme
O
Orgii hiz1 Maks 1.4m/saniye. Orme hizi, ilmek 6lgegi ve 6rme kosuluna gore degisir. Degisken ayarlanabilir hiz
diizeyleri. 10 ilave programlanabilir hiz
Ilmek Ayar adresi  [120 seviye, elektronik kontrollii

Jakar kirma

Motor tahrikli jakar kirma mekanizmasi. Maks 2-ing jakar kirma. Herhangi bir pozisyondan 1/2 ve 1/4 aralik
da jakar kirma mevcuttur.

Orgii sistemi

Uglii KNITRAN® sistemi. Tek R2CARRIAGE® sistemi

Transfer

Eszamanl transfer yapabilme, 6n veya arka, kafa yoniinden bagimsiz. Mekik degistirmeden split 6rgii
yapabilme miimkiin.

Sinker sistemi

Yayl tip, hareket edebilen tam sinker sistemi. 14G, 16G ve 18G’de v--Sinker® standart

May basacagi

Ozel motor siiriiciilii sistem 6rgii ve transferde agma/kapatma icin bireysel ayarlamalara imkan saglar.

Igne tipi degisimi

Celikleri degistirmeden LL gaga igne ile MM gaga igne arasinda doniigiim miimkiindiir.

O (Sadece 7 -12 ve 14 gauge) -

Igne secimi

Ozel solenoidli segiciler yoluyla tam jakar segimi.

Tarak sistemi

Ozel tarak ignelerine sahip cekim taragi.

Cekim sistemi

Ana /alt merdaneler. Degistirilebilir 99 seviye, her bir seviyede otomatik olarak ayarlanabilir. Otomatik agma
ve kapama

Iplik tutucu/kesici |Tek birimli sistem 1 iplik kesici ile 2 iplik kavrayici icerir. Her iki tarafta standart elyaf temizleyici.
Iplik besleme Her iki tarafta standart 16 konumlu merdane standart .Sol tarafta ¢ift merdane (sadece SC 18 gauge)
merdanesi

DSCS Dijital ilmek kontrol yontemi ile sabit ilmek boyu. Sol taraf standart. 8 enkoder

Yan ¢ardak Her iki tarafta 16 'sar adet 3--yonlii ayarlanabilir fren diski Her iki tarafta standart.

Mekik 9 normal mekik. (21 maks. Intersiya 6rgii mekigi ) (2).

Ust cardak 32 iist cardak

Tek tusla kolay iplik takma. Genis diigiimler makinenin durmasina neden olur. Kii¢iik diigiimler belirlenen
diigiim saptama hizinda 0---9 siralara neden olur, ardindan otomatik olarak ayarlanan hizda ¢alismaya devam
eder

Durma hareketi

Iplik kopmast, biiyiik diigiim, sarim kontrolii, sarsinti saptamasi, par¢a sayimi, asir1 tork, program hatasi, vs.

Siiriis sistemi

Kayigli tahrik. AC servo motor. Yaglama gerektirmez

Temizleyici

Ozel iifleyicili temizleyici.

Giivenlik donanimi

Ses kesme ve toz giderme i¢in durdurma sensorii ve interlok mekanizmali tam giivenlikli kapak.Durdurma
diigmesi.Gii¢ kaynagi baglanti kesme cihazi.

Operasyon lambast

Yesil/normal ¢aligma. Yanip sonen yesil/normal durma. Yanip sénen sari/anormal durma

Veri girisi

USB Bellek Arabirimi Ethernet 10/100 BASE----T ag arabirimi.

Desen bellegi

25,165,824 bits (1,024 wales x 8,192 adres)

Kontrol sistemi

Yerlesik kontrol kutusu.Diiz 6rgii makinasi i¢in hafizaya alinmig program.

Kontrol tinitesi

Monokrom LCD paneli. Gésterge paneli yoluyla diizenleme miimkiin. Ingilizce,Fransizca,
Italyanca,Ispanyolca,Portekizce, Almanca, Tiirk¢e,Rusca,Cince,Korece ve Japoncada mevcut.

Yedek gii¢

Elektrik kesintisi sonrasinda orgiiye devam etmek icin gii¢c kaynagi.

Giig

2.0kVA (0.7~1.2kW: Giig tiiketimi 6l¢ek ve 6rme kosuluna gore degisir.
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MAKINANIN YERLESIMI iCIN BOYUTLAR (mm)
SIR123

DUVAR

330

,
585

DUVAR

- 1ﬂ¢‘l :
525 20 1810 20 525
114 2,660 107
| 2 BAa5

24 - 22



MAKINA YAPISI

MAKINE SVR122

MODEL TiPI SV SC

GAUGE 7,12,14 7,12,14,16,18

ORGU GENISLIGI AYARLANABILIR ORGU GENISLIGI, MAKSIMUM 45 INCH=114 cm

WIDEGAUGE OZELLIGI TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SADECE SV TIPI)

ORGU HIZI 1,4 M/SN (MAX), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA
GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU

AYAR 120 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN TiP

JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU SURUCUSU.
MAKSIMUM 2 INCH JAKAR KIRABILME 1/2 VE 1/4 IGNE JAKAR KIRABILME

ORGU SISTEMI TEK R2® KAFADA 2 ADET KNITRAN® ORGU SISTEMI

TRANSFER KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA TRANSFER MUMKUN.
SPLIT ORGU YAPABILME MUMKUN

SINKER SISTEMI YAYLI TIP HAREKETLI SINKER, 16 VE 18GG MAKINELERDE v-SINKER ™ STANDART

MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU ICIN, HERBIR SISTEM BAGIMSIZ
OLARAK IPTAL EDILEBILIR

IGNE TIPI DEGISIMI CELIK DEGISIMI GEREKMEDEN LL-M TIP IGNE DEGISIMI (SV TIPI ICIN)

IGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMI

TARAK SISTEMI OZEL IGNELI TARAK MEKANIZMASI

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 99 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. SADECE SOL TARAFTA

DSCS ®

DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI, 4 ENKODER, SOL TARAF STANDART

IPLIK BESLEME SILINDIRI

8 POZISYONLU (7G:10 POZISYONLU) SOL TARAFTA STANDART, SC18GG: SOL TARAF
CIFT SILINDIR STANDART

YAN CARDAKLAR

HER IKI TARAFTA 8 ADET (7G:12 ADET) HER IKI TARAFTA 8 ADET

3 YOLLU AYARLANABILIR FREN DISKLERI, HER IKi TARAFTA STANDART

MEKIKLER 12-18GG: 7 NORMAL MEKIK . VANIZE MEKIKLER] 5 VE 6 NUMARALI MEKIKLER ICIN
STANDART (5G, 7G: 9 NORMAL MEKIK)

UST CARDAK 16 ADET UST CARDAK (5G VE 7G: 24 UST CARDAK)
KOLAY IPLIK BAGLAMA SISTEMI. DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU. ZAYIF
[PLIK GECISLERINDE HIZI ISTENILEN 9 DEGISIK HIZDA YAVASLATABILEN SES VE
ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI

DURMA IP KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI

TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR ILE DIREK KAYIS ILE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ

GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM KAPAK.
ACIL DURDURMA DUGMESI, GUC KAYNAGI KESME APARATI

SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA, YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA,
SARI:ANORMAL DURDURMA

KONTROLLER

DATA GIRISI USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI

HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)

KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI

KULLANICI EKRANI 10 INC RENKLI DOKUNMATIK LCD PANEL (800 X 600 PIKSEL), EKRAN
UZERINDEN DUZENLEME YAPMAK MUMKUN,YARDIM VE MESAJ
FONKSIYONU (TEMIiZLEME VE YAGLAMA iICIN) (TURKCE, INGILIZCE,
ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,

BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM

GUC TEK FAZ AC 220V/230V 1,8KVA (0,5~1,2 KW GUC TASARRUFU GAUGE VE

ORGU KOSULLARINA GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR
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MAKINA YAPISI

MAKINE NSVR122

MODEL TiPI Y% SC

GAUGE 7,12,14 7,12,14,16,18

ORGU GENISLIGI AYARLANABILIR ORGU GENISLIGI, MAKSIMUM 45 INCH=114 cm

WIDEGAUGE OZELLIGI TEK MAKINEDE FARKLI NUMARA ORGU YAPABILME KABILIYETI (SADECE SV
TIPI)

ORGU HIZI 1,4 M/SN (MAX), ORGU HIZI, GAUGE VE ORGU SARTLARINA
GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR, EK OLARAK 10 ADRESTE HIZ KONTROLU

AYAR 120 ADRESTE OTOMATIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN TiP

JAKAR ELEKTRONIK OLARAK KONTROL EDILEBILEN JAKAR MOTORU SURUCUSU.
MAKSIMUM 2 INCH JAKAR KIRABILME 1/2 VE 1/4 IGNE JAKAR KIRABILME

ORGU SISTEMI TEK R2® KAFADA 2 ADET KNITRAN® ORGU SISTEMI

TRANSFER KAFANIN YONUNDEN BAGIMSIZ OLARAK ONE VE ARKAYA TRANSFER
MUMKUN. SPLIT ORGU YAPABILME MUMKUN

SINKER SISTEMI YAYLI TIP HAREKETLI SINKER, 16 VE 18GG MAKINELERDE v-SINKER ™
STANDART

MAY BASACAGI OZEL MOTORLU ORGU VE TRANSFER POZISYONU ICIN, HERBIR SISTEM
BAGIMSIZ OLARAK IPTAL EDILEBILIR

IGNE TIPI DEGISIMI CELIK DEGISIMI GEREKMEDEN LL-M TIP IGNE DEGISIMI (SV TIPI ICIN)

IGNE SECIMI YUKSEK PERFORMANSLI SELENOID IGNE SECIMI

TARAK SISTEMI OZEL IGNELI TARAK MEKANIZMASI

KUMAS CEKIM SISTEMI

ANA MERDANE: 99 FARKLI ADRESE OTOMATIK OLARAK

TUTUCU/KESICI SISTEM

2 TUTUCU VE 1 KESICI ICEREN TEK SISTEM. SADECE SOL TARAFTA

DSCS ®

DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI, 4 ENKODER, SOL TARAF STANDART

IPLIK BESLEME SILINDIRI

8 POZISYONLU (7G:10 POZISYONLU) SOL TARAFTA STANDART, SC18GG: SOL
TARAF CIFT SILINDIR STANDART

YAN CARDAKLAR

HER IKI TARAFTA 8 ADET (7G:12 ADET) |[HER IKI TARAFTA 8 ADET

3 YOLLU AYARLANABILIR FREN DISKLERI, HER IKi TARAFTA STANDART

MEKIKLER 12-18GG: 7 NORMAL MEKIK . VANIZE MEKIKLERI 5 VE 6 NUMARALI MEKIKLER
ICIN

UST CARDAK 16 ADET UST CARDAK (5G VE 7G: 24 UST CARDAK)
KOLAY IPLIK BAGLAMA SISTEMI. DUGUM GECISLERINDE DURDURUCULU.
ZAYIF IPLIK GECISLERINDE HIZI ISTENILEN 9 DEGISIK HIZDA
YAVASLATABILEN SES VE ISIK IKAZLI CARDAK SISTEMI

DURMA IP KOPMASI, DUGUM, SOK, PARCA SAYICI, FAZLA YUKLEME,
PARCA DUSMESI, PROGRAM HATASI, YAN CARDAK GERGINLIGI

TAHRIK SISTEMI AC SERVO MOTOR ILE DIREK KAYIS ILE TAHRIK, YAGLAMASIZ
ADIMSIZ AYARLANABILEN HIZ

GUVENLIK TERTIBATI SESI ONLEYEN VE TOZ UCUSMASINI ENGELLEYEN SAYDAM KAPAK.
ACIL DURDURMA DUGMESI, GUC KAYNAGI KESME APARATI

SINYAL LAMBASI YESIL : NORMAL CALISMA, YANIP SONEN YESIL: NORMAL DURDURMA,
SARI:ANORMAL DURDURMA

KONTROLLER

DATA GIRISI USB GIRISI, 10/100 ETHERNET BAGLANTISI

HAFIZA 25.165.824 BIT (1024 YATAY X 8192 ADRES)

KONTROL SISTEMI ORGU MAKINESI ICINE YERLESTIRILMIS KONTROL SISTEMI

KULLANICI EKRANI 10 INC RENKLI DOKUNMATIK LCD PANEL (800 X 600 PIKSEL), EKRAN
UZERINDEN DUZENLEME YAPMAK MUMKUN,YARDIM VE MESAJ
FONKSIYONU (TEMIiZLEME VE YAGLAMA iICIN) (TURKCE, INGILIZCE,
ITALYANCA, FRANSIZCA, JAPONCA, ISPANYOLCA,

BACKUP UNITESI ELEKTRIK KESINTISINDEN SONRA ORGUYE KALDIGI YERDEN DEVAM

GUC TEK FAZ AC 220V/230V 1,8KVA (0,5~1,2 KW GUC TASARRUFU GAUGE VE

ORGU KOSULLARINA GORE DEGISIKLIK GOSTEREBILIR
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MAKINA YAPISI

MAKINE NSVR112

MODEL TiPI \% C

GAUGE 5,7,12,14 7,12,14,16,18

ORGU GENISLIGI Degisken strok Maks. 45" (114cm)

WIDEGAUGE Ayni makinede genis gauge Orgii araligi (sadece V tipi).

OZELLIGI

ORGU HIZI Maks 1,4m/san. Orme hiz, iplik, 6lgii ve diger o6rgii kosullarina gore degisir. Hiz, 10 ayr1 kategori icin
programlanabilir.

AYAR 120 Adreste Otomatik Olarak Kontrol Edilebilen Tip

JAKAR Elektronik Olarak Kontrol Edilebilen Jakar Motoru Siiriiciisii. Maksimum 2 Inch Jakar Kirabilme 1/2 Ve
1/4 1gne Jakar Kirabilme (V5G: Sola dogru maks 6.5 Jakar kirma ve saga dogru maks. 6 Jakar kirabilmei ).

ORGU SISTEMI Ikili KNITRAN® sistemi Tek RZCARRIAGE® sistemi tizerinde

TRANSFER Kafanin Yéniinden Bagimsiz Olarak One Ve Arkaya Transfer Miimkiin. Mekik degistirerek Split Orgii
Yapabilme Miimkiin

SINKER SISTEMI Yayh Tip Hareketli Sinker, Ilmegii zorla bastirmaz, yayh sistemi sayesinde yeterli ve stabil bir baski saglar
16 Ve 18Gg Makinelerde V-Sinker ™ Standart

MAY BASACAGI Ozel Motorlu. Orgii Ve Transfer Pozisyonu I¢in, Her bir Sistem Bagimsiz Olarak Iptal Edilebilir

IGNE TiPI DEGISIMI  |Celik degistirilmeden LL ve MM beden arasinda gecis yapilabilir (sadece V7G, V12G ve V14G).

IGNE SECIMI

Yiiksek Performansli Selenoid Igne Segimi

TARAK SISTEMI

Ozel tarak ignelerine sahip cekim sistemi

KUMAS CEKIM

Ana/yardimci merdaneler. Her seviyede otomatik olarak ayarlanabilen degi tirilebilir 99 seviye. Komutla

SISTEMI otomatik agma ve kapatma.

TUTUCU/KESICI 2 Tutucu Ve 1 Kesici Igeren Tek Sistem. Sadece Sol Tarafta

DSCS ® Dijital kontrol yontemleri ile sabit ilmek uzunlugu. 4 hafif, kompakt enkoder (V5G: 8 enkoder). Sol taraf
standart.

IPLIK BESLEME Sol tarafta 8 konum standart (V7G: 10 konum). Sol taraf ¢ift rulo standardi ( V5G: 10 konum, C18/G: 8

SILINDIRI konum). Sag tarafta 10 konum standart (Sadece V 5G)

YAN CARDAKLAR Her bir tarafta 8 konum (sadece V5G ve V7G: Her bir tarafta 12 pozisyon.)
Cok adimli ayarlanabilir diigmeli frenler. Her iki taraf standardi.

MEKIKLER 5 -7G: 9 normal mekik. 12-18G: 7 normal mekik. Mekik raylari no. 5 ve no. 6 iizerinde vanize mekikler
standart

UST CARDAK 16 birim ( V5G ve V7G: 24 birim)
Tek dokunusla kolay iplik takma. Biiyiik diigiimler makineyi durdurur. Kiigiik diigtimler belirlenen diigiim
tespit hizinda 0-9 atlamaya neden olur ve otomatik olarak ayarlanan hiza doner.

DURMA Iplik kopma, biiyiik diiglim, sarma kontrolii, Sok tespiti, parca sayim, asir1 tork program hatast, vs.

TAHRIK SISTEMI Ac Servo Motor Ile Direk Kayis Ile Tahrik, Yaglamasiz
Adimsiz Ayarlanabilen Hiz

GUVENLIK TERTIBATI|Durdurma hareket sensdrii ve kilit mekanizmasi ile giiriiltii bastirma ve toz énleme igin tam giivenlik
kapagi. Acil durum durdurma diigmesi. Acil Durum gii¢ kapatmasi.
Ultra yava hiz ayar1. CE i areti. Cali ma lambasi (asagiya bakiniz).

SINYAL LAMBASI Yesil/normal ¢aligma. Yesil yanip sonme/normal durma. Sart yanip sonme/anormal durma.

KONTROLLER

DATA GIRISI USB Bellek Arayiizii. Ethernet 10/100 BASE-T ag arayiizii.

HAFIZA Desen hafizasi 25,165,824 bit (1,024 siitunx 8,19 2 adres)

KONTROL SISTEMI |Dahili kumanda. Diiz 6rgii makinesi i¢in kayitli program.

KULLANICI EKRANI|10.4-Ing renkli LCD dokunmatik panel ( 800 x 600 piksel). Ekran panel islemi ile diizenleme
miimkiin. Yardim/Mesaj Fonksiyonu (temizlik ve yaglama i¢in). Ingilizce, Fransizca,
Italyanca, Ispanyolca, Portekizce, Tiirk¢e, Arapca, Rusca, Vietnamca, Cince, Korece ve Japonca.

BACKUP UNITESI  |Elektrik kesildikten sonra rme islemine devam etmek igin gii¢c kaynagi

GUC Tek fazli AC220V/230V (200V-250V) 1.5kVA (0.5-1.2kW: Giig tiiketimi gauge degerine ve

orgii durumuna gore degi ir)
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MAKINA YAPISI

MAKINE NSSR112

MODEL TiPI SV SC

GAUGE 7,12,14 7,12,14,16

ORGU GENISLIGI Degisken strok Maks. 48" (114cm)

WIDEGAUGE Ayni makinede genis gauge Orgii araligi (sadece SV tipi).

OZELLIGI

ORGU HIZI Maks 1,2m/san. Orme hiz, iplik, 6lgii ve diger 6rgii kosullarina gore degisir. Hiz, 10 ayr1 kategori icin
programlanabilir.

AYAR 120 Adreste Otomatik Olarak Kontrol Edilebilen Tip

JAKAR Motor tahrikli. Her yonde maks. 1 ing jakar kirma (Toplam 2 in¢). Her konumdan 1/2 ve 1/4 jakar kirma
miimkiindiir.

ORGU SISTEMI Ikili KNITRAN® sistemi Tek RZCARRIAGE® sistemi tizerinde

TRANSFER Kafanin Yéniinden Bagimsiz Olarak One Ve Arkaya Transfer Miimkiin. Mekik degistirerek Split Orgii
Yapabilme Miimkiin

SINKER SISTEMI Yayh Tip Hareketli Sinker, Ilmegii zorla bastirmaz, yayh sistemi sayesinde yeterli ve stabil bir baski saglar
16 Ve 18Gg Makinelerde V-Sinker ™ Standart

MAY BASACAGI Ozel Motorlu. Orgii Ve Transfer Pozisyonu I¢in, Her bir Sistem Bagimsiz Olarak Iptal Edilebilir

IGNE TiPI DEGISIMI  |Celik degistirilmeden LL ve MM beden arasinda gecis yapilabilir (sadece SV).

IGNE SECIMI Yiiksek Performansli Selenoid Igne Segimi

TARAK SISTEMI Ozel tarak ignelerine sahip cekim sistemi

KUMAS CEKIM Ana merdane. Her seviyede otomatik olarak ayarlanabilen degistirilebilir 99 seviye. Komutla otomatik agma

SISTEMI ve kapatma.

TUTUCU/KESICI 2 Tutucu Ve 1 Kesici Igeren Tek Sistem. Sadece Sol Tarafta

SISTEM

DSCS ® Dijital kontrol yontemleri ile sabit ilmek uzunlugu. 4 hafif, kompakt enkoder. Sol taraf standart.

IPLIK BESLEME Sol tarafta standart 6 pozisyon (7G: 10 pozisyon) Sol tarafta 6 pozisyon standart

SILINDIRI

YAN CARDAKLAR Her bir tarafta 8 konum ( SV7G: Her bir tarafta 12 pozisyon.) Cok adiml: ayarlanabilir diigmeli frenler. Her
iki taraf standardi.

MEKIKLER 5 -7G: 9 normal mekik. 12-18G: 7 normal mekik. Mekik raylari no. 5 ve no. 6 iizerinde vanize mekikler
standart

UST CARDAK 10 gardak ( SV7G: 16 cardak)
Tek dokunusla kolay iplik takma. Biiyiik diigiimler makineyi durdurur. Kiigiik diigtimler belirlenen diigiim
tespit hizinda 0-9 atlamaya neden olur ve otomatik olarak ayarlanan hiza doner.

DURMA Iplik kopma, biiyiik diiglim, sarma kontrolii, Sok tespiti, parca sayim, asir1 tork program hatast, vs.

TAHRIK SISTEMI Ac Servo Motor Ile Direk Kayis Ile Tahrik, Yaglamasiz
Adimsiz Ayarlanabilen Hiz

GUVENLIK TERTIBATI|Durdurma hareket sensdrii ve kilit mekanizmasi ile giiriiltii bastirma ve toz énleme igin tam giivenlik
kapagi. Acil durum durdurma diigmesi. Acil Durum gii¢ kapatmasi.
Ultra yava hiz ayari. CE i areti. Cali ma lambasi (asagiya bakiniz).

SINYAL LAMBASI Yesil/normal ¢aligma. Yesil yanip sonme/normal durma. Sart yanip sonme/anormal durma.

KONTROLLER

DATA GIRISI USB Bellek Arayiizii. Ethernet 10/100 BASE-T ag arayiizii.

HAFIZA Desen hafizasi 25,165,824 bit (1,024 siitunx 8,19 2 adres)

KONTROL SISTEMI |Dahili kumanda. Diiz 6rgii makinesi i¢in kayitli program.

KULLANICI EKRANI|Monokrom LCD panel Ekran panel iglemi ile diizenleme miimkiin. Yardim/Mesaj Fonksiyonu
(temizlik ve yaglama i¢in). Ingilizce, Fransizca, Italyanca, Ispanyolca, Portekizce, Tiirkge,
Arapga, Rusca, Vietnamca, Cince, Korece ve Japonca.

BACKUP UNITESI  |Elektrik kesildikten sonra 6rme islemine devam etmek igin gii¢c kaynagi

GUC Tek fazlt AC220V/230V (200V-250V) 1.6kVA (0.5-1.0 kW: Giig tiiketimi gauge degerine ve

orgii durumuna gore degisir)
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