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GXT3200: YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI :
Transportlu Emniyet Dikis Serisi

GXT5200 : YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI :
Transportlu Overlok Dikis Serisi
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Yagsiz Kafa Teknolojisinin Ust

Transportlu Overloga Adapte Edildigi
Diinyadaki Ilk Serisi !!!

Uretimde Verimliligi ve Kaliteyi
Arttiran En Son Teknoloji
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GXT3200 Serisi Ozellikleri

Yagsiz Kafa Teknolojisinin Adapte Edildigi

Ust Transportlu Emniyet D|k|§ Serisi
Dikis Adim Ayari Butona basmali

Diferansiyel Disli Ayari : Mikro ayar saglayan Kol ile
Maksimum Hiz 6000 devir/Dakika*

Yaglama . Gres yag ile otomatik

GXT5200 Serisi Ozellikleri

Yagsiz Kafa Teknolojisinin Adapte Edildigi
Ust Transportlu Overlok D|k|§ Serisi

Dikis Adim Ayari . Butona basmali
Diferansiyel Disli Ayari : Mikro ayar saglayan Kol ile
Maksimum Hiz : 6000 devir/Dakika*
Lubrication . Gres yag ile otomatik

*Dikis Hizi dikilen kumasa ve alt modellere gore degismektedir.
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Gres Yagiile Ya

Gres yagi yaglama teknolojisinin kullanildigi “igne Mili”

W Ler

ve “Ust Liiper” ve “ Ust Besleme” Mekanizmasi

Yagsiz Kafa Teknolojisinin Ust Transportlu bir modele
entegre edildigi Diinyadaki ilk Seridir !

eco

Gres yagi ile yapilan yaglama dikilen kumas tizerindeki yag miktarini
onemli miktarda azaltir ve buna bagli olarak da yag lekesi cikartan

ilaglarin kullanimi azalir. et , SANAYINDE
GX seris bu 6zelligi ile temiz bir calisma ortami saglar ve doganin T f e’ BIR LK
korunmasina katkida bulunur. ol

Maksimum 6000 [

Yagsiz kafa teknolojisine sahip makinalarin en biyik
problemi olan siirat problemi GXT serisi ile ortadan
kalkmistir ve Uretim kalitesi artiriimistir.

Besleme Mekanlzma5|

*Dikis Hizi dikilen kumasa ve alt modellere gore degismektedir.
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Yiuksek Kalite Fark: Yaratan

Ozellikler

Yiiksek Kaliteli Uriinler Ust
[ -.

Transportlu Sistem Gerektirir

Alt/Ust besleme sistemi birlikte kumasin daha saglikli bir sekilde beslemesini
saglar.Dikis atlatmasina ek olarak kumaslardaki kat kaymalari kirisma

vb.problemlerin 6niline gecilerek ¢cok daha kaliteli bir Giretim yapilmasi saglanir.
Geleneksel makinalarda sadece alt besleme kullanilarak dikimi ¢cok zor olan b
tlp biye kor dikis operasyonlarinda GXT serisi mikemmel dikis kalitesi sunar.

I GOzle Gorlinen Kalite Farki

GXT serisi ile her zaman her kumasta mikemmel dikis kalitesini
elde edersiniz.Yeni iplik horozu sistemi ile( standart M03
modelinde mevcuttur) disik iplik tansiyonunda bile en iyi
kalitede dikisi elde edeceksiniz.

Emniyet dikisi serisinde cift zincir dikis iplik horozu sistemi ve
igne plakasi birlikte balon dikisi olarak adlandirilan ¢ok yumusak
bir dikisi elde etmenizi saglar.

Balon Dikis

Kolayca Ayarlanabilen USt Besleme - -

Mekanizmasi

Ust digli mekanizmasinin yukari-agsagi dogru

Dikilen kumasa bagli olarak Ust dislinin 6nden-arkaya dogru ayari haraketi istenildigi gibi ayarlanabilir.Kalin kumas-

kolayca distan yapilabilir.(Arka sabit veya Yari-Yariya ayari mimkiind{ir) larin dikiminde veya ek yerlerinden gecerken
buyik ve ¢ekimi artiran gliclu disli haraketi kaliteli
buzgi dikisi gerektiginde ise kiiclik ve yumusak
dokunuslar gerektiren disli haraketi kullanilir.
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(Rear-fixed) {Divided-in-half)

Distaki kol sistemi ile Uist dislinin

yukari-asagdi ve 6n-arka hareket
miktari kolayca ayarlanabilir.




I Cok Cesitli Kumaglarin Dikiminde
Standart Kalite

Yiiksek Kalite

L
Pegasus GXT serisinde ayak milinin pozisyonunu degistirerek ve cok cesitli B n .
alt modelleri sayesinde(bazi parcalarin degistirilmesi sartiyla) genis bir : i

yelpazedeki 6rme ve dokuma kumaslarda her zaman standart dikis kalitesini

elde edersiniz.

{  Ayak Kolu Mili Ust Konumdayken > {
Elde edilen genis ayak haraketi ile dokuma
kumaslarda ve denim kumaslarinda kumas
kaymasi probleminin éniine gecilmistir.

Ayak Kolu Mili Alt Konumdayken
Bu pozisyondayken 6rme kumaslarin dikimi
esnasinda meydana gelen ,kumasin ayak
altinda toplanmasi engellenmistir.

( UstKonumda » < AltKonumda »

Yiiksek Kalite

Verimliligi Artinimis
Kumas Besleme Sistemi

Dikis Ayaginin Hassas

D
yarl

Alt ve Ust besleme sistemleri birbirinden bagimsiz olarak
ayarlanabilirler.Bu da daha buyuk diferansiyel disli haraketi
elde edilmesini saglayarak,

dikim esnasinda kumasin \

daha iyi beslenmesini
saglar.Ozellikle biizgi @
| — |

dikislerinde en st diizeyde

Hassas ayar sistemi sayesinde hassas kumaslari dikerken
dikis ayagi kumas lizerinde akarcasina hareket eder.
Nazik kumaslarin dikiminde siklikla karsilasilan

dikis blizmesi,kumas -

toplanmasi veya
dislinin kumasa zarar
vermesi problemleri
ortadan kaldiriimistir.

Daha Gorinur Dikim
Alani

dikis kalitesi elde edilir.
Kolay Kullanim

Ayak Baski ve Ust Transport Milinin
Kolay Ayari

Operatorlerin beklentilerini en iyi sekilde karsilamak icin,
operatoriin kumasi eliyle besledigi alan yeniden dizayn
edilmis ve dikim esnasinda operatoriin daha genis bir
bakis acisina sahip .
olmasi saglanmistir.

Baski ayak ve Ust Transport mili lizerinde &lceklendirme
mevcuttur.Bu Olcegi referans alarak dikilen kumasa gore
ayak baski ve Ust Transport
milinin baskisini
kolayca
ayarlayabilirsiniz.

Baska Modeller ile

Uyumlu Gauge Setler

Yag tankinin 6niine konumlandinlimis tahliye deligiyle,makinanin
yagini degistirmek istediginizde makine kafasini tabladan sokmenize
gerek kalmadan kolayca eski yad tahliye edebileceksiniz.

Pegasus GXT serisinde Pegasus’un diinyada efsanevi olmus

EXT serisi ile uygun gauge set (igne aralik) parcalar kullanilmistir.
Bdylece yeni parca stok maliyetlerine katlanmak zorunda
kalmayacaksiniz.
Mevcut stoktaki
parcalarinizi
kullanabileceksiniz.
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Opsivonel Aparatlar

KS|[KH| Zincir iplik Kesme Sistemleri

Zincir iplik kesilir kesilmez vakum sistemi vasitastyla emilir.Operatdriin zincir ipligi kesmesi icin makas veya vb.kesici bir alet
kullanmasina gerek yoktur.Operasyonel verimlilik artar.

AT||TK) Biye/Zincir iplik Kesme Sistemleri

Dikisin basinda ve sonunda biye ve/veya
zincir ipligin kesilmesini saglayan
aparatlardir.Haval ve Elektrikli olarak iki
secenek mevcuttur.Sensorlu sistemler
verimliligi klasik kesim yontemlerine
gore gozle gorilir bir oranda artirir.

EH| kor Dikis Katlama Aparati PL Ayak Kaldirma Sistemi

Dilli sensor sistemi ile ek yerlerinden geciste kumasin Ayak kaldirma aparati,pedalin geriye dogru basiimasi
saga/sola kaymasina engel olarak kaliteli bir dikisin elde ile ayagin otomatik olarak yukari kalkmasini saglar.
edilmesini saglar. Dikimin en zor operasyonu EH sistemi Operatoriin kullaniminin kolaylastirip,hata yapmasini
tarafindan kolayca halledildigi icin Operator sadece azaltir ve Uretimde verimlilik artisi saglanir.

diktigi kumasa odaklanabilir.



Alt Modeller
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GxT[5214-[s]-[M|o][3][ ]/[3][3][3][_]- [2x4][ ]/[Ks]

OModel

32: Emniyet Dikisi

52 : Overlok Kenar Dikisi
@Dikis Tipi

04:504, 05 :505,

14:514,15:515,

16:516,44:4014+514
©ilave Sistem

S : Hassas Dikis Sistemi

Oilave Sistem
M: Kalin kumas igin iplik
Tansiyonu Siklastirma

@Dikim Operasyonu
0: Standart Dikis
1 : Kor dikis katlama
5 : Biye Takma
C: Fitil
B®Kumas Tipi
2:inceden Orta Kalin Kumasa

3: Ortak Kalindan Kalin Kumasa
4 : Kalin Kumastan Cok Kalin Kumasa

@ilave Sistem
P1: Aparatsiz Fitil Biye
S1:Separator olmadan tim
uygulamalar igin.

@Ust Liper Kapasitesi
2:5x5 (Standart )
3:6x6 (Yiksek)
4:7x7 (Gok Yuksek)

ODisli Siras
2:2sira Digli
3:3sira Digli
4 : 4 sira Digli
8:3 sira Digli

Standart)
Standart)
Standart)
Ozel)

@Disli Aralig ®ilave Sistem
3:1.6mm Bos:Standart disi plaka
5:2.5mm N:Standart Plaka

f . W:Genis Plaka
®Dilave Sistem ¥

K : Aili Bigak Dilave Aparatlar
®Gauge (igne) Araligi AT, TKKS,KH,PLEH
2 :igne Araligi

4 :igneden Kenera olan mesafe
2x4 :Toplam Overlok dikisi
genisligi

* Dikim

Tipleri

GXT3200

Kumas Tipi El] I D l '.u LI Aksesuarlar/Opsiyonel
A & s isTe |
8 ince  Orta  Kalin (W[ /Aciklama
- GXT3216-5-02/223 2 |5 |3 |45 35 |50 DoQ7#11(75)
I I
I I
[N | GXT3216-5-03/333 2 | 5|55 45 |55
; ; GXT3216 -03/233 2 | 5 | 3 |45 |38 [0:20]16 6,000 | DOQ7#14(90)
B | 35 |50
4 Opsiyonel : ATTKKH,PL
DD | Gyerlok ! ! GXT3216 -03/233K 25|55 psiyonel
D.k. . T T
i | GXT3244-03/333 3|6 |3 |244 45 |55 DGQ7#11(75)
T GXT3216 -A04/435K | 2 | 5 | 5 |56
| 50 |0815 [ 1-7 |55 | 7.0 |5500 |DCQ7#21(130)
: : GXT3244-A04/435K 316 |5 |3+4

GXT5200

8 % Kumas Tipi EI] I D l'.u g ES - % wi +— @ I Aksesuarlar/Opsiyonel
Ince  Orta  Kalin B BB B /Agiklama
- GXT5204-5-02/233 113 | - |45 35 |50
Diiz } }
3@ | Overlok : I GXT5214-S-M03/333 2 | 4 | 2 |345|38 [0120 |16 6,000 | DOQ7#9(65) Opsiyonel  :ATTKKH,KS,PL
Dikisi | - 45 |55
| | GXT5214 -5-03/333 2 | 4 | 2 [345
Kor Dikis | | Aksesuarlar : Kor dikis kivirma
® | kvirma - GXT5205 -S-12/223 | 1 | 3 | - | 4 |38 [0720 |16 |35 |50 |6000 |DCQ7#9(65) kilavuzu
: : Opsiyonel :KS,PLEH
Biye : : Aksesuarlar : Biye takma aparati
® [ B Gx75214 -5-5451/433 2 | 4 | 2 [345|32 |018528 |1-6 |55 | 6.0 (5500 |DCQ7#11(75) )
Takma Lo Opsiyonel :ATTKPL
I I
[ [ N
iti Aksesuarlar : Biye takma aparat
@ | i P | GXT5214-5-C3P1/333 2 | 4| 2|4 |38 0|16 |45 |55 6000 |DCT#9(65) | opsyonel ATTKRL

*Dikis sartlari ve alt modellere gore degisebilir.



r— 7
LA | corici

GXT3200 : YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI :
Transportlu Emniyet Dikis Serisi

GXT5200 : YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI :
Transportlu Overlok Dikis Serisi
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