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SNWTETAS.

iC VE DIS TiCARET A.S.

Tetas I¢ ve Dig Tic. A.S. 1982 yilinda konfeksiyon makineleri sektoriine hizmet vermek amaci ile
kurulmustur.

Buguin; tekstil ve konfeksiyon makineleri, modelhane, kesimhane makine dretimi, yedek parga ve
sarf malzemeleri, ayakkabi makineleri ve sarf malzemeleri, etiket makineleri ve sarf malzemeleri,
mobilya ve yapi kimyasallar, matbaa kagitlari, kirtasiye sektorii ile is ve istifleme makinelerinde
de faaliyet gosteren TETAS A.S., teknik servis hizmetini de biinyesine katarak 350 personeli,
7 subesi ve yaygin satig sonrasi servisi ile toplulugun diger firmalarinin lokomotifi olmugtur.
TETAS Sirketler Grubu, halen 11 ayri firmadan ve yaklagik 2000 personelden olugmaktadir.

TETAS A.$. ’nin hizli biytimesinin ardinda; piyasanin gereksinimlerini iyi tespit edebilmesi, teknolojik
gelismeleri yakindan takip etmesi, insan kaynaklarina ve calisanlarina verdigi 6nem ve bilgiyi tabana
yayma politikasi yatmaktadir.

Uzun yillardir Tiirkiye’de modelhane ve kesimhane sektdriinde dretimini yaptigi Griinlerin diinyanin
7 kitasinda binlerce musteri ile bulusturan, verdigi satis sonrasi egitim ve destegi ile Tetas AS,
kesimhane ve modelhane sektorinin tartigiimaz lideri olmaya devam etmektedir.

Tetas Sirketler Grubu
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= Pick UP

YAGSIZ-KAFA

TEKNOLOJiSi

l\ALI F :,J ‘ ‘ LA&U bl J :

Gres yaglama sistemi ile donatilmis yagsiz-kafa teknolojisinde, makinalar yiiksek hizlarda
calisirken bile kumas lizerinde yag lekeleri olusmaz

Essiz gres yaglama teknolojisi kullaniimistir.

Konfeksiyon makinalari sektoriinde ilk defa Gres yaglama teknolojisi

alt-Ust transportlu overlok serisini de basariyla uygulanmistir.

Pegasus’un essiz yagsiz-kafa teknolojisi trlinlerinizi yag lekesine karsin
maksimum oranda korur.Ozel tasarim parcalar ve kaplama sistemi Gres
yag teknolojisine sahip makinalarin en buytk problemi olan yiiksek
hizlarda calisabilme engeli ortan kaldiriimistir.

Yagsiz-Kafa Teknolojisine sahip GX serisi standart overlok dikisinde 7000

devire ulasabilmektedir.

Kullanici dostu teknolojisi en tist duizeyde dikis kalitesi sunar.Bakimi ve

tamiri cok kolaydir.

* Bu katalogda agiklanan ekipman igin sartname ve / veya goriiniim, 6nceden haber verilmeksizin yapilacak diizeltmeler nedeniyle degisebilir.



= Pick UP

YAG BARIYER

TEKNOLOJISI

| Yag lekesinden koruyan Esssiz Teknoloji

Baski ayk mili,karyoka mili,igne mili ve Ust liper milinde yeni tasarlanmig

yag contasi ve burg sistemi kullanilarak Griinlee yag sizintisi ve

bulasmasi engellenmistir.

Yag bariyer sistemi makine calisirken veya mesai sonrasi uzun sureli
durmalarda,igne milinden ve ilgili parcalardan olusabilecek yag

sizintisini tamamen engeller ve kaliteli Griinlerinizi yag lekesinden korur.

= i “ \;; 7: —? - y L | =
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FS700P WT169P W (T)200P W (T)500P

W3500P W3600P

W(T)600P.W600PV.W2600P.W3600P Serisi

_{

WT)200PW(TI500P W(T)G00P WS00PV.WE00PY Serisi

* Bu katalogda agiklanan ekipman igin sartname ve / veya goriiniim, 6nceden haber verilmeksizin yapilacak diizeltmeler nedeniyle degisebilir.



LarkRgo

Sartlar Ne Olursa Olsun Sorunsuz Ilerlemek !

Sartlarin ne oldugu veya operatdriin ne kadar yetenekli oldugunun hicbir 6nemi yok.
[gne ve iplik en giizel dikisi meydana getirmek icin operatdr ile ahenk iginde

hareket edecegi egsiz bir tecriibe.

LaRgo’ nun hatasiz ve hassas ritmi operatorii miikemmel dikis kalitesini

yakalamak i¢in en dogru sekilde yonlendirecektir.

Uzun yillara dayanan dikis bilgisi ve teknik birikimin , LaRgo’ da igne ve
ipligin yardimiyla her giin miikemmel dikis meydana getirmek i¢in

hayat bulduguna sahitlik edeceksiniz.

(B o ; A o
CASE Cok gesitli likra oranlarina sahip esnek il CASE E;:;ﬁ(lgfnhau;;z:i;ﬂ;?s: gelirinizi M. i)
01 kumaslarile mi caistyorsunuz! 03 maliyetlerinizinde azalmasini mi —m—

istiyorsunuz!

diktiginiz Grlintin kalitesini mi etkiliyor !

Tecriibeli operatoriiniizile daha az
= tecriibeli operatorleriniz arasindaki fark CAE
@ 2

@ " a0
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Dikimi kolaylastirir
ve Dikis Kalitesini

Yikseltir.

LaRgo, spor giyim vb. giysilerde kullanilan bazi fonksiyonel

kumaslarin (6rgult,Delikli) ki bunlar ¢ok cesitli esneklik

derecelerine sahip olabilirler ,dikimini kolaylastirip

muikemmel dikis kalitesi saglar.

Yetenekli Operatorlerin sahip oldugu, kumasi diizgiin bir

sekilde gerdirerek kumas dikme gibi becerisine ortadan

kaldirir. Operatoriin becerisine bakilmaksizin strekli ayni

kalitede urlin elde edilir. Kusurlu triinlerin sayisi azalir ve

verimlilik artar.

“DUNYADA
BIRILK“

Sag ve sol bagimsiz
diferansiyel disli
ayar mekanizmasi

LaRgo'da, sag ve sol diferansiyel besleme oranlari bagimsiz
olarak ayarlanabilir. Bu nedenle, operator, kumasin dogru
sekilde gerdirirlen ayni zamanda dikis yapma gibi ¢cok 6zel
bir beceriye ihtiyac duymaz.

Herkes, kumasi kolaylikla ve tam dogrulukla dikebilir ve
boylelikle kaliteli ve katma degerli Grlinler elde edip
verimlilik artar.

LaRgo

ve hatirlanmasi kolay bir kelimedir.

Fark yaratan Sag sol
O 2 bagimsiz diferansiyel
disli ayar mekanizmasi

Standart disli mekanizmasi ile dikilen kumas ayni her noktada
ayni miktarda beslenir.LaRgo’ nun birbirinden bagimsiz olarak
ayarlanabilen sol ve sag disli sistemi ise kumasi farkli noktalarda
farkli oranlarda besler.

Bir 6rnek vermek gerekirse,Operatorler spor kiyafetleri, taytlari
dikerken, cesitli esneklik derecelerine sahip olan iki farkh
kumasta dikis yapmak zorundadir. Bu durum Operatorlerin yeni
ve 6zel beceriler gelistirmesini gerektirmektedir.

Buna ek olarak, dikisler dekoratif amacli olarak da
kullanilmaktadir. Bu da operatorlerin her mm’ yi ¢cok dikkatli
dikmesini gerekmektedir.

Bu demektir ki operator iki kumasi ayni anda dikerken ,bir
kumas parcasini stirekli gerdirmek zorundadir. Bu dikisi
yapabilmek icin, operatoriin ¢cok hassas gerdirme ayarlamalar
yapmasi ve ayni zamanda da kumaslari dikmesi gerekmektedir.
Operator bu operasyonu her guin defalarca yapmasi ise
operator yorgunluguna neden olmaktadir.

iste tam burasi LaRgo'nun sahneye ciktigi yerdir !

LaRgo" ismi miizik terminolojisinde "akan sesle oynamak/haraket etmek" anlamina gelen bir terimle iliskilendirilebilir. "Bu ismin
secilmesinin baslica nedeni, LaRgo'nun 1.ve3. harflerinin(L ve R) bu sistemi diger tim lok makinalarindan farklh kilan ve karakteristik
ozelligi olan sol ve sag bagimsiz diferansiyel besleme ayar haraketinin ingilizce karsiliklarinin bas harfleri olmasidir.Ayrica, "LaRgo" sesi iyi
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TASARRUF

PEGASUS  Kavramali Motor PEGASUS Kavramali Motor
DDM DDM

“1 Pegasus Direct Drive Motor

@ Pegasus Patentli Motor @ Kullanici Dostu

Orijinal olarak Pegasus tarafindan I Kapal §eki|ole dizay edilmis
iyt PEGASUS motor kapadi. ;
tasarlanmis ve Gretilmistir. Orjinal f
. «Toz koruma ve Isinma QLA

Onleyici Patentli tasarim.
@ Avrupa Birligi Standartlari (CE) -Baglantisiz tasanim

lene Guc¢ kaybini engelleyen dogrudan
Avrupa Birliginin CE Standartlarina c € iIet?m \ye cok hlgh hlzlanmagézelligi.
Uygundur I 550W Glcli Motor.

-2 Yag Lekesi ve Tozlanma Onleyici Sistem

Ozel tasarlanmis Ust Liper Mekanizmasi sayesinde tozlarin ve pisliklerin ic hazneye girmesi
ve yaga karismasi engellenmistir.
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PP Aparatr M

Yeni Nesil Otomatik Ayak Baski Ayarlayicisi E)E)_[mm ce
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2 alt '
4 ) 3 —
L L I
Kutu Hava Kontrollii e | Ayak Baskisinin Sayisal
Ek yerlerinden gecerken kumasin kalinligi ya da P ; GOI’ un tUI enmesi
karakteristigi degisse bile baski ayaginin kumas b Dijital ekran sayesinde basing seviyesi kolaylikla ayarla-
iizerindeki baskis! degismez ve kumas iizerindeki etkisi o nabilir. Bu sayede zaman kaybi yasanmadan iiretime
kadar az olur. Béylelikle dikis esnasinda ortaya ="\ devam edebilirsiniz.
.----l'-—-l
cikabilecek ayagin baskisina bagl kumas hatalari ortadan
kaldirilr.
. J/ o

[ IR A | [ | [ |

Uretim verimliliginizi ve iiriin

kalitenizi yukseltir.




Yeni Nesil Otomatik Ayak Baski Ayarlayicisi '\% PEGASUS.

Yeni Nesil Otomatik Ayak Baski Ayarlayicisi

1. Uriinlerinizin kalitesini arttirr standardizasyon saglar. 2.A yak Baskisinin Sayisal Gériintiilenmesi

Uriinlerinizin kalitesini arttinr standardizasyon saglar. Baski ayaginin basinci sayisal veriler haline getirilerek dijital
Klasik elle ayak baskisini ayarlama yénteminin aksine, PP ekranda ayarlanir. Hissiyata bagh farkli ayarlar yerine
aparati hava kontrollii bir sistemdir. Baski ayaginda ¢ok hafif standart baski ayagi ayarlari kolayca ayarlanir. Cok esnek ya
bir ayarlama yapsaniz bile etkisini kumas lizerinde gérebil- da ¢ok ince kumaslarin dikiminde bile PP aparati sayesinde
irsiniz. Ek yerlerinden gegerken kumasin kalinhgi ya da hassas ayak basing ayari saglanarak kumas farkliliklarinda
karakteristigi degisse bile baski ayaginin kumas lizerindeki gereken tekrar ayar yapma siiresinden tasarruf saglamis
baskisi degismez ve kumas iizerindeki etkisi o kadar az olur. olur. Ozellikle az adette ve ok cesitli kumaslari ihtiva eden
Béylelikle dikis esnasinda ortaya ¢ikabilecek ayagin sipariglerde yasanan ayak basincinin her seferinde elle
baskisina bagl kumas hatalari ortadan kaldirihr, iiriinlerin- ayarlanmasi yiiziinden kaybedilen zamandan tasarruf

izde standartlagma ve kalite artis1 saglanir. saglayarak verimliligi arttirir.

3.Ust Transport Diglisini Hava ile Kontrolii 4.Baski Ayagi Basinci Tam Olarak Belirlenir

Transportlu makinelerde iist transport diglisi sebebiyle ek Baski ayagi basincinin degeri sayisal olarak dijital ekranda
yerlerinde yasanan biiziilme ve dikis hizasinin bozulmasi goriilebilir bu sayede bakim personeli ayarlari tam olarak
gibi sorunlari ortadan kaldirir, gorebilir. Ek olarak baski ayagr basincinin ayari net olarak

yapilmis olur. Bu sayede (iriiniiniiziin kalitesi artar.

Uygulanabilir Makine Modelleri:

(" GX series EX(T) series W(T)600P series FS700P series )




Kunmas [Rizalama
[Kontrel Sisteml

SD2A sayesinde, dikis esnasinda yagsanan kumas kayma problemi kisa siirede
algilanarak, olumsuz denetim sonuclari ve bosa kumas sarfiyati diiser.
Bu o6zellikler maliyetleri diigdrtdir.

Ayrica bu apara ¢apraz dikiglerde

de kumas kaymasini algilar!

(Ozel sensor alt kumasin kayasini,

alt kumas yerinden ¢iktiginda hemen algilar.)

Kumas kaymasi oldugunda ikaz sesi sizi
uyarir ve makine kendi kendini durdurur.
ikaz ses seviyesi ayarlanabilir.

Her cesit ve renkteki kumasta kullanilabilir.
Ozel bir ayarlama gerekmez.

En dar kumas kenarlari bile kesilmek istense

bile operatdrin kumas kayma olasihgi igin

| endise etmesine gerek kalmaz.

+Dikim kosullarina gére hassaslik ayarlari yapiimalhdir. m Bu apara baska firmalarin motorlari ile ¢calisir.

W Bu apara GX, EX(T), MX modelleri i¢in uygundur.




Dijital Surec Analiz Sistemi

Teslimatlarniz gecikiyor ve fazla mesai mi yapiyorsunuz?

Bircok iade aliyor ve diizeltmeler mi yapmak zorunda kaliyorsunuz?

Maaliyetleriniz sizi kurtarmiyor mu?

cﬁzUM Dijital Siirec Analizinde.

Dijital Siire¢ Analizinde NEDIR ?
Dijital Surreg analizi, Gretimdeki kayiplarinizi ortadan kaldiran,
Uretiminizi daha verimli kilan ve sizi karli bir isletmeye
donusturecek dijital destekli bir yazihm programidir.

Kullanima:

0 STANDART VIDEO

Firmanizda gergeklesen uretim maliyetleri Uretim kapasitenizden

hesaplanir ve bu maliyetlerin pratik bir sekilde ydnetilmesi gerekir.

Bunun icin en iyi performansinizi dlglimlemeniz ve en uygun
sekilde Uretim sirecinizi ortaya koymaniz gerekmektedir.
Standart Video Sistemi sayesinde en iyi operatérlerinizin
videolarini sisteme yukleyerek bu surecin ilk adimini
gerceklestirmis olursunuz.

Operatdrlerin ve teknisyenlerin tim islemleri kayit altina alinacagi
icin bu kisilerin isten ayrilmasiyla olusacak bilgi kayiplarinin
6nlne gecilmis olacaktir.Firmanizda yeni baglayan operatér ve
teknisyenlerin bu arsivden faydalanmasi sagdlanarak bu kisilerin
egitim sirecleri de kisalacaktir. Bu da isletmenizi ¢alisanlara
bagimh olmaktan kurtarir.

e VIDEO KARSILASTIRMASI

Bu bélim sayesinde es zamanli olarak sisteminize énceden
yUklenmis olan en iyi performansla, élclimlemek istediginiz
kisilerin ve Uretim bantlarinin ayni islemi yaparken harcadiklari
zaman!i karsilastirabilirsiniz.Bu da kayiplarinizi gérmeye, hatalari
dizeltmeye ve zaman kaybi sreglerini ydnetmenizi mimkun
kilacaktir.

9 FOTOGRAF

Bu bélimde cesitli dokimantasyonlardan alinmis resimlerin
programa aktarilarak bunlarin derlenmesi, diizenlenmesi ve
arsivienmesi saglanmis olur. Ornek olarak, kullanim kilavuzlari,
cesitli plan kagitlari vb. Dikim i¢in gelen numunede kullaniimasi
gereken makineler, aparatlar ,o ise ait detay notlar, resimler
ve videolar ile kayit altina alininir. Belli bir zaman sonra ayni
Ozellikte bir siparis alindiginda Uriintn Uretime hazirlanma
surecinde uygulanan tim proseddrler kayit altina alinmis
oldugundan yeni Uretim esnasinda hi¢bir zaman kaybi
yasamadan Uretiminize gegebilirsiniz.

e
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nspection ( ontrol Swtem
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Kalite Kontrol Sistemi

1.ICS programi ile kagit kalem kullanarak yazmaya gerek olmadan direkt tablet ile veri girisi yapabilirsiniz. Bu sayede uriinin kalem
ile kirletilmesi riski ortadan kalkmis olur.ICS programi merkezi veri yapisi sayesinde sonuglari es zamanl gérebilir ve Excel formatiyla

ciktilarini alip paylasabilirsiniz.

2.Uriinde bir sorun tespit edildiginde sistemde mevcut olan barkod yazici yardimiyla o iiriine 6zel barkodu yapistirip ikinci kontrolde
takibini gergeklestirebilirsiniz.

3.Ayrica tamir edilmis Urtnlerin listesini rapor olarak alabilirsiniz.

4.Farkl amaglar igin hazirlanmis raporlama sistemi ile 6lciim ve dikim hatalarni takip edebilirsiniz.

Firmalar i¢in kalite kontrol gunlik raporlamalari ¢ok énemlidir.
Fakat el ile kadit Gzerinde tutulan raporlar oldukga fazla sure almaktadir.
ICS ile kalite kontrol sonuglarini aninda 6grenebilirsiniz ve raporlamalari
sayesinde sorunlari tespit edip daha hizli c¢dézebilirsiniz.

Kalite kontrol sonuglarini paylasabilir ve otomatik olarak kalite kontrol
raporu alabilirsiniz.

- Bitmis Urinlerle ilgili 6lgim ve dikim hatalari sonucuna gére hatalar
ve hata yerleriyle ilgili dagihm raporu otomatik olarak olusturulur
- Sonuglar gergcek zamanli olarak siralanir ve Urin numarasi,
beden(S, M ve L) veya dikim hattina gére ayri ayri ve hizh
bir sekilde olusturulabilir.

- Glnluk olarak hata degisimlerini gdzleyebilir ve bu bilgilerle ¢éztimler
Uizerinde galisabilirsiniz.

- El ile veri girisi ve rapor hazirlama suresi ortadan kaldirilarak zaman
ve ig glcl tasarrufu saglar.

- Muhtemel problemler ve dlgiim hatalari kolayca tespit edilip diizeltilebilir.

El ile takip gereksinimi ortadan kaldirir.

-Raporlarin hazirlanmasinda bilgisayara el ile giris yapilirken
kaybedilen zamani telafi eder.

-Es zamanli olarak tablet girilen bilgiler ortak veri alaninda depolanir.
-Tablet kullanildigi i¢in kagit tasarrufu saglar ve kagidin olusturdugu
daginikligi ortadan kaldirir.

Barkod etiketi sayesinde tamire giden veya tamirden gelen Grinlerin
takibini kolaylastirir.

- Tamir igin banta gdnderilen veya tamirden gelen drlnleri merkez
bilgisayardan anlik olarak gorebilir, hatanin ne oldugu ve yeri
hakkinda bilgi alabilirsiniz.

e - Kalite kontrol sirecinde standartlagma saglar.
- Dokunmatik ekranli tablet sayesinde kolay kullanima sahiptir.
- Olgim kontrol fonksiyonu sayesinde 6nceden tanimlanmis

KONTROL EKIPMANLARI

- Tamir edilen Grin sadece barkodu okutularak tamire gidecek
Urunler arasindan ¢ikartilir.

- Kablosuz internet baglantiniz sayesinde her hangi bir PC (izerinden
sonuglari anlik olarak takip edebilir.

OFIS EKIPMANLARI

LED monitor Line A

Urtin numarasi veya bedene gére standart élcim degerleri segilebilir.
- Bitmis Urtin Gzerindeki kir ve lekeler i¢in dzel olarak hazirlanmis
ayri bir rapor olusturulabilir.

URETIM TAKIP
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Model Aciklamalari

0060 0000 0000 ® 0
Gx(52]14][N] - [mi[o][3][_][3][3][3][_]-[2xa|N]/[Ks]

© Model
32 : Emniyet dikisi
52 : Overlok dikisi
54 : Sik dikis fonksiyonlu overlok makinesi

8] 2]

Kumasg kalinig
1 : Ekstra ince - Ince kumas
2 : ince - Orta kalin kumas
3 : Orta - Kalin kumas

® Dikis tipi 4 : Kalin - Ekstra kalin kumas
® Opsiyon ® Opsiyon
N : Kirigiklik énleyici A : Dar kavisler igin
0 Opsiyon C3:1: 3 (Standart digi diferansiyel

M : Kalin kumaslar igin igne

disli hareket orani)
ipi terazi sistemi

H : Cok amach (Diz overlok dikisi ve

A: Kot dikimi igin kor dikis)

©® Operasyon P2 : Fitil biye
0 : DUz overlok dikisi O Ust luper hareket kapasitesi
1 : Kor dikis 2 : 5x5 Standart luper hareket
2 : Surfile dikisi 3 : 6x6 Yiksek luper hareket
4 : Blizgu ve fitilli buzgu 4 : 7x7 Super luper hareket
5 : Biye takma © Digli sirasi

2 : 2 sirali (Standart)
3 : 3 sirali (Standart)
4 : 4 sirali (Standart)
8 : 3 sirali (Ozel)

o Disli dis araligi

® Gres yaglama sistemi ile 7000 devir ¢calisma hizi

varan hizi ile Uretimde verimliliginizi arttirir.

OZELLIKLER

|| afpruasns

® Opsiyon
K : Acil bicak
® Dikis 6lcusu
igne araligi
igne araligi x overlok dikisi genigligi
® Opsiyon
Standart disi plaka kullanildiginda, N (dar)
veya(genis) ile tanimlanir
@ Aparatlar

Yiuksek Hizi Mimkiin Kilan Yeni Nesil Yagsiz-Kafa Teknolojisi!

igne mili ve Ust liiper mekanizmalarinda gres yaglama sistemi kullaniimistir. PEGASUS’un Ustiin yagsiz kafa

teknolojisi ile kumaslariniza yag lekesi bulasmaz. Yagsiz kafa teknolojisinin kullanildigi makine 7000 devire*

*Calisma hizi makine alt modeli ve ¢alisma sartlarina bagh olarak degisebilir

Kullanici dostu bu teknoloji ile mikemmel kalitede dikis yapilmasi saglanmistir. Bakimi ve tamiri ¢ok kolaydir.

GX3200 Serisi

Yagsiz Kafa emniyet dikisli overlok serisi

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Disli Orani Ayari: Mikro-ayarlama yapilabilen kol ile
Maksimum Hiz: 7000 devir

Yaglama: Gres ve otomatik

GX5200 Serisi

Yagsiz kafa overlok serisi

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Disli Orani Ayari: Mikro-ayarlama yapilabilen kol ile
Maksimum Hiz: 7000 devir

Yaglama: Gres ve otomatik




Ki Kalinlig
5 R LTEl | AH@O
]

4-5
GX3216N-01/232 2 5 | : 7,000
| [ 2 | ® | Opsiyon: AT, KL, KH, PL
GX3216-02/223 2 5 3 45 | 7000 o
: . | | | | <
- 2 3 Opsiyon: AT, KL, KH, PL ()
GX3216-02A/223 2 5 | . | 7.000 ] o =
3 4 Aksesuar: Dar kavis icin ayak g
3 5 m
GX3216-03/233 2 s | - | 7,000 3
5 5 =4
| — T 3
@@  Duz overlok dikisi _ 3 4 =
B | cceoss | 2 | 5 .. %% Opsiyon: AT, KL, KH, PL
3
GX3244-03/333 3 6 | | 2+¢4 | 6500
5
GX3216-AD4/435(K) 2 5 5 56
6,000 ; .
[Vl IR PO R Opsiyon: AT, KL, KH, PL
3 4 N
@  Buzgu | GX3216-42/233 2 s | | | 7000 | Opsiyon: AT, KL, KH, PL
. 5 5 Aksesuar: Buzgu aparati
3 5 .
Opsiyon: AT, KL, PL
@  Biye takma - GX3216-53/233 2 5 | ! - 7000 | Aciklama: U-sekilli biye
5 5

2 B | oeen e | e B
3 4 7.000

GX5204-01/223 1 - ! Opsiyon:AT, TK, KS, PL
I GX5214N-01/283 2 4 2 4 ss00 | Opsiyon:AT, TK, KS, PL
Aciklama: Kirigiklik énleyici
: " . | GX5204-02/233 1 3 - | 345 | 7000
® @  Duz overlok dikisi | | | | Opsiyon:AT, TK, KS, PL
GX5214-03/333
B T Y90 opeiyonaAT TK, K8, PL
Duz overlok dikisi/ | GX5204-02H/223 ! a . 4 | 7000
®D | kor dikis R
/ . i | | ! I ] Aksesuar: Kor dikis katlama kilavuzu
GX5203-12/223 34 Opsiyon:KS, PL, EH
@ Kor dikis | . | 3 - | | 7000
GX5205-12/223 4
| GX5203-22/233 1 2 > 5 | 7000 | Opsiyon:AT, TK, KS, PL
@ Surfile dikisi GX5204-24/445 i 3 - 78 Opsiyon:AT, TK, KS, PL
| O T T T + 8000 | Aciklama: Genis bicak
GX5214-24/445 2 4 3 45
Aksesuar: Biye opsiyon
e | GX5214-43P2/333 2 4 2 4 gs500 | Aciklama: Fitilli buzgu
® | Fitili biizg . Opsiyon:AT, TK, KS, PL
| oxs214-M53/333 ‘ ' | 345 | 6500 )
e | I ] Opsiyon:AT, TK, PL
@  Biye takma GX5214-53C3/333 2 4 2 34 | 8500 | Aksesuar: Biye takma
B oxs2145443 3:4-5 | 6000




GXT Serisi

Model Aciklamalari

1
g 00 06060 000D ® ® ®
| oxatal- o3I [s](3](s]-ExaN)ks
=
m ©® Model O OpsiyonBA: Havali tansiyon agici
3 32 : Emniyet dikisi P1 : Fitil A
3. 52 : Overlok dikisi S1 : Blzgulu
'¢<D 54 : Sik dikis fonksiyonlu overlok makinesi  S2 : Biizgiisiiz
= ® Dikis tipi @ Ust liper hareker kapasitesi . ﬁ
® Opsiyon 2: 5x5 standart liiper hareket ik
M : Kalin kumasglar igin igne ipi terazi sistemi 3: 6x6 YUksek lUper hareket J
O Opsiyon 4: 7x7 Cok yUksek ltper hareket
0 : Dz overlok dikisi @® Digli sirasi
1 : Kér dikis 2: 2-Sirali (Standart)
4 : Biizgu ve fitilli biizgi 3: 3-Sirali (Standart) ® Dikis 6lgusu
5 : Biye takma 4: 4-Sirall (Standart) Igne arahig
8 : Kistirma 8: 3-Sirali (Ozel) Igne araligi x overlok genisligi
C : Fitil biye O Digli dis araligi Overlpk genisligi
@ Kumas kalinigi ® Opsiyon ® Opsiyon 5
2: ince — Orta kalin kumas K : Acili bicak Standart disi plaka kullanildiginda,
3: Orta — Kalin kumas N (dar) veya W (genis) ile tanimlanir
4: Kalin — Ekstra Kalin kumas ® Aparatlar

Transportlu Overlok Makinasinda Yazgsiz Kafa Teknolojisi
Konfeksiyon makinalari sektériinde ilk defa Gres yaglama teknolojisi alt-lst transportlu overlok serisini de basariyla
uygulanmigtir!

Transportlu Overlok Makinasinda Yagsiz Kafa Teknolojisi

@ Igne mili ve st liiper mekanizmalarinda gres yaglama sistemi kullaniimistir. PEGASUS’un Ustiin yagsiz kafa
teknolojisi ile kumaslariniza yag lekesi bulasmaz. Yagsiz kafa teknolojisinin kullanildigi makine 7000 devire*
varan hizi ile Gretimde verimliliginizi arttirir.

*Calisma hizi makine alt modeli ve calisma sartlarina bagl olarak degisebilir

Kullanici dostu bu teknoloji ile mikemmel kalitede dikis yapilmasi saglanmistir. Bakimi ve tamiri ¢ok kolaydir.
Alt/Ust besleme sistemi daha saglikli kumas beslemesini saglar. Bu besleme sistem ile kumaslardaki kat
kaymalari, kirisma vb problemlerin éniine gecilerek ¢cok daha kaliteli Gretim yapilmasi saglanir. Alt besleme ile

kaliteli Gretim yapilmasi zor olan ve katlanma problemi yasanan blzgu ,tlp biye,kdrdikis gibi uygulamalarinda

Ust transport sistemi standart kalitede imalat yapilmasina olanak tanir.




OZELLIKLER

GXT3200 Serisi

Transportlu Yagsiz Kafa emniyet dikisli overlok serisi

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Digli Orani Ayari: Mikro-ayarlama yapilabilen kol ile
Maksimum Hiz: 7000 devir

Yaglama: Gres ve otomatik

GXT5200 Serisi

Transportlu Yagsiz kafa overlok serisi

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Digli Orani Ayari: Mikro-ayarlama yapilabilen kol ile
Maksimum Hiz: 7000 devir

Yaglama: Gres ve otomatik

GXT3200

Kumas Kalinligi
8 ? _ EL I % i @ Aksesuar/ Opsiyon/ Agiklama
Ince Orta Kalin
2

o
<
o
X
o
)
m
3
=
<
Z

!
b B By BNy B
5 3

GXT3216-02/223 ‘ 4.5 7.000
GXT3215-03/233 41 8 5 7,000 Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
3 | 45
GXT3216-03/233 I 1 | 7.000
5 56 Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
2 S 4 - | — 4
5 3 | 45|16 | 45 Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
@@ Duz overlok dikisi | GXT3216-031233K . { | 7.000
5 5
GXT3216-03/333 5 5 6,500

Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL

GXT3244-03/333 3 6 | i 244 6,500

- GXT3216-8-04/435K | 2 5 5 5 -7 | 45 | 6,000 Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL

GXT3215421233 4 5 5 7,000 Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
& lizgu 2 | : { 28 | 45 | -
& =t GXT3216421233 s | 3| a rooo | Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
: ) | | | | Aksesuar: Blizgu aparati
® Fitil B oxascaeiss | 2 | 4 | 3 | 4 | 16 | 45 |7000|  Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL

GXT5200
Kumas Kalinhgi -
» Lad q
8 ? Incd Orsr Kalin 5 I D l"’l @ﬁw—é @ Aksesuar/ Opsiyon/ Aciklama

GXT5204-021233 | 1 | 3| - | 45|16 | a5 |7000
GXT5214-03/333 34
D@ Diiz overlok dikisi Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
| axTs21409333K | 2 | 4 | 2 | 4 | 16 | a5 | &s00
GXT5214-M03/333 34
. Or diki GXT520512/223 1] 3 - I 4 I 16 ' 45 ' 7.000 Opsiyon: KS, PL
® ] G Rl ‘ | | | ] | Aksesuar: Kor dikis katlama kilavuzu
@ GXT521443333 | 2 | 4 | 2 |345| 28 | 45 | 6500 Opsiyon: AT, TK, KL, PL
- | ! I I ! Aksesuar: Biizgl
GXAT5214-5451/433 345
18 | 45
GXT5214-5451/433K 2 | 34 )
: | | | Opsiyon: AT, TK, KL, PL
@O Biye takma R | T—— 24 {2 | vs | us 8000 | Aksesuar: Biye takma
GXT5214-5452/443K 25 | 45| 18 | 45 SIESWO”: AT, TK, KH, KS, KL, PL
GXT5214-84/433 4 .
[ Opsiyon: PL
@ ST - GxTaz484433K | 2 | 4 | 2 | 34 | 18 a5 eooo| Aksesuar:Biye takma
GXT5214-84BA/433 4 Aksesuar: Mekanik kistirma
GXT5214-C3P1/333 Opsiyon: AT, TK, KH, KL,PL
® Fitil | 2| 4| 2| a 16|45 650 _
GXT5214-C3P2/333 OpS|yon: AT, TK, KL, PL
Aksesuar: Bive tam
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Model Aciklamalari

0O 0 6 0600 0000® ® ©® O

Ex(s2][14][_|(p) - [m][o][3][ ][3][3][3][ |- [2x4][N]s[ks]

©® Model O Kumas kalinligi
22 : Cift zincir dikis overlok makinesi 1 : Ekstra ince - ince kumas
32 : 5 iplik emniyet dikisli overlok makinesi 2 : ince - Orta kalin kumas
52 : Overlok makinesi 3 : Orta - Kalin kumas
54 : Sik dikis fonksiyonlu overlok makinesi 4 : Kalin - Ekstra kalin kumas
@ Dikis tipi ® Opsiyon
04:504 05:505 14:514 A :Dar kivrim igin
16 :51 644 :401+51 4 BA : Havali tansiyon a¢gma sistemli
© Opsiyon C3:1:3 (blzgl orani)
N : Kingiklik énleyici H :Duz overlok dikisi kor dikis secenedi @ Opsiyon
H : Arttinlmis ayak yuksekligi R2 : Ince kumaglar igin dar egaarp kenari L : Esarp kenari ve ekstrafor biye takma ap
0 Opsiyon P2 : Fitil biye takma aparati ® Dikis Olcisil '
M : Kalin kumaglarda igne iplikleri S_ : Kol takma aparati igne araligi
sikigtiriimasi © Ust luper hareket kapasitesi igne araligi
© Dikis cesitleri 2 : 5x5 Standart llper hareket igne araligi x overlok genisligi
0 : Diz overlok dikisi 3 : 6x6 Yiksek luper hareket ® Opsiyon
1 - Kor dikig 4 1 7x7 Super luper hareket Standart olmayan kumas plakasi kullanilirsa,
3 : Esarp kenari 5 :10x10 Ekstra yliksek liper hareket N(dar) veya W (genis) olarak tanimlayiniz
4 : Buzgu veya borulu bizgi 6 : 9x6 Ozel luper hareket @ Aparatlar
5 : Serit takma O Digli sirasi AT.TK.KS.KH.PL.EH
8 : Kistirma 2 : 2 sira(Standart) T

3 : 3 sira(Standart)
4 : 4 sira(Standart)
6 : 1 row(Ozel)
8 : 3 row(Ozel)
® Digli dis arasI mesafesi
2:125mm3:1.6mm4:20mm5:25 mm

Ust Diizey Makinelerle Giizel ve Géz Alici Dikisler

® Pegasus olarak en iyi dikis kalitesini saglamak icin iplik tansiyonundaki deg@isimleri, igneler ve llperler
arasindaki uyumu, terazinin dengesini ve zamanlamasinin, kumasin tiriinii ve makinede kullanilan
parcalarinin sekillerine varana dek analiz ettik. Sonug olarak ¢ok ¢esitli kumaslarda ayni mikemmel
sonucu veren ,yenilikci mekanizmasi ve tasarima sahip EX(P) serisi ortaya ¢ikti. EX serisi ile en ince
kumastan en kalin kumasa kadar hep ayni dikis kalitesini elde edeceksiniz.
Kolay Kullanim
Kolay kullanim operatériin yorgunlugunu azalttigindan Griintn kalitesinin ve calisanin verimin artmasinda
anahtar rol oynamaktadir.Pegasus’un 100 yila varan bilgi birikimi 2 énemli konsept, dikis te el becerisi ve
gercek kullanicilarin yénlendirmeleri, ile birleserek essiz EX(P) serisini yaratti. EX(P) serisi iplik
takma,iplik tansiyonun ayari, igne degistirme ve dikis gibi temel islemlerin en kolay ve en dogru sekilde
yapilmasini mimkdn kilar.
Yag Bariyer Sistemi
Yag bariyer sistemi makine calisirken veya uzun sireli durmalarda(mesai sonrasi) igne milinde ve ilgili

parcalardan olusabilecek yag sizintisini tamamen engeller.




OZELLIKLER

EX2200 Serisi Cift Zincir Dikis

Dikis Boyu Ayari: Basmali buton

Diferansiyel digli oran ayari: Kol ile hassas ayar
Maksimum ¢alisma hizi: 7500 rpm

Yaglama: Tam otomatik

EX3200 Serisi Emniyet Dikisli Overlok Makinasi
Dikis boyu ayari :Basmali buton

Diferansiyal disli oran ayar :Kol ile hassas ayar
Maksimum calisma hizi:7500 rpm

Yaglama :Tam otomatik

EX5200 Serisi Overlok Makinasi

Dikis boyu ayari :Basmali buton

Diferansiyal disli oran ayari :Kol ile hassas ayar
Maksimum calisma hiz1:8500 rpm

Yaglama :Tam otomatik

EX5400 Serisi Sik Dikis Fonksiyonlu Overlok Makinasi

Dikis boyu ayari :Basmali buton

Diferansiyal disli oran ayar :Kol ile hassas ayar
Maksimum calisma hizi:8500 rpm

Yaglama :Tam otomatik

nakiuwg youano

EX3200(P)

- Kumas Kalinligi
8 A!‘ . ¢ J EII l [3 l«l @ @ Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama
| Ince Orta Kalin e
3 3 Aksesuarlar: Ayak (Dar kavisler igin)/
| | EX3216P-01A/222 2 5 4-5 | 7,500 | Opsiyon: AT,TK,KH,KS,PL Aciklamalar :
| | Kinisiklik énleyici
3 3 EX3216NP-01/222 2 5 4 | 7500
} | 45 Opsiyon : AT, TK,KH,KS,PL / Agiklamalar :
| 1 EX3216NP-01/232 | 2 5 7500 | Kinsiklik 6nleyici
1 1 56
} } ) o | o ) Opsiyon: AT, TK,KH,KS,PL / Agiklamalar :
| | EXS216NP-015/27 s 45 1 75001 Kol takma icin 6zel kirigiklik énleyici
| | EX3215P-02/223 | 2 4 34 | 7,500
| EX3216P-02/223 | 2 5 3-4-5 | 7,500
0I0) (i | | EX3215P-03/233 2 4 5 7,500
Diiz overlok ‘ ‘ Opsiyon : AT,TK,KH,KS,PL
dikisi | | 45
1 1 EX3216P-03/233 2 5 7,500
I I 5
[ | ex32156P03/333 | 2 | 4(9) 5 | 7,000
3 3 EX3244P-03/333 3 6 2+4 | 7,000
3 : EX3216-A04/435 2 5 56 6500 | Opsiyon : ATTKKH,PL
! ‘_ EX3244-A04/435(K) | 3 6 3+4
1 1 EX3215H-A05/535 2 4 5
: : 6,000
| | EX3216H-A05/535(K) | 2 5 56
l ‘ 45 Aksesuarlar: Blizgt Aparati/Opsiyon:
® Blzgl ! - EX3216P-42/233 2 5 7,000 | AT,TK,KH,KS,PL
‘ ‘ 56
i | Aksesuarlar: Biizg fitil biyeli
@ Fitil buizgui .- EX3216P-42P2/233 | 2 5 4 | 7000 | Opsiyon: AT, TK,PL Aciklamalar :
: : U-Sekilli serit
1 45 Aksesuarlar: Biiziigil fitil biyeli
® Bive takma .— EX3216P-53/233 2 5 7,000 | Opsiyon : AT, TK,PL / Aciklamalar :
y ! ‘ 5 U-Sekilli biye

* Bu katalogdaki makine 6zellikleri ve/veya gérinim Uriinlerde yapilan modifikasyonlara gére énceden haber veriimeksizin degistirilebilir.
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EX5200 (P)

- Kumas Kalinhgi
8 ﬁl‘ : EI] D l"l @ @ Aksesuarlar / Opsiyon / Agiklama
Ince Orta Kalin N
| | BCRIAE G R 4 5 34 | 7500 | Opsiyon : AT, TK,KH,KS,PL/ Agiklamalar
1 1 Kalin kumaglar icin igne ipi terazi sistemi
| EX5204P-02/233 3 3-4:5 | 7,500
% —
® ® @ | Duz overlok dikisi | ! EX5214P-03/333 4 2 | 3457500 | Opsiyon:ATTK,KH,KS,PL
) -
[
m :_ EX5214P-M03/333 4 2| 345 7500 | oogvon s ATTKKH,KS,PL
3 | | Aciklama: Agir kumaslarda igne iplikleri
5- : : EX5214P-M03/333K 4 2 4-5 | 7,500 | sikistirmak igin
o : :
= Diiz overlok dikisi / —
O | ordki - EX5204P-0211/223 3 4 | 7500 | Aksesuarlar: Kér dikis katlama kilavuzu
| | Opsiyon : KS,PL,EH
Kor diki } L
$ :- EX5205P-12/223 3 4 | 7500
3 3 EX5203P-22/233 2 5 | 7,500
:- EX5204P-2272/213 3 5 | 7,500
: : Opsiyon:AT,TK,KH,KS,PL
Yan catma P | c=x5204p-2373/684 3 96 | 7,000
sirfile dikisi ! !
: : EX5204P-24/445 3 78 | 6500
| | EX5214P-24/445 4 3 4 6,500
| | Aksesuarlar: Dar overlok dikisi
@® | Esarpkenan ;- EX5204P-32R2/223L 3 15 | 7500 | Qpsiyon: AT.TK,KH,KS,PL
S | . Aksesuarlar: Buizgt Aparati/Opsiyon:
Buzgu | !
® g :— EX5214P-43/333 4 2 4| 7000 | KH.KS.PL
Fitil bUZgU :_ EX5214P-43P2/333 4 2 4 7,000 Aksesuarlar: BUZgU aparati fitil blye|l
1 1 Opsiyon: AT.TK.PL
| | EX5214P-M53/333 4 2 34 | 7,500
- .
| | EX5214P-53C3/333 4 2 34 | 7,500
: : 2 34 )
! ! EX5214-54/443 4 6,500 Aksesuarlar: Biye aparati
I I 25 4.5 ; .
® Biye takma ; ; Opsiyon: AT, TK,PL
| 2 4
! - EX5214-54/443K 4 6,500
| ‘ 25 45
! ! EX5214-54/445(K) 4 3 4 | 5500
! 'l ex5214H-55/545(K) 4 3 5 | 5500
| | EX5204P-82/233 3 4-5 | 7,500
: 1 Aksesuarlar: Maniiel Kistirma Aparati /
| EX5204P-82/233K 3 4 | 7500 | Opsiyon:PL
: : EX5204P-82BA/233(K) 3 4 | 7,500
@® | Kistirma : :
) ) EX5214P-83BA/333 4 2 34 | 7,500
- .
: : EX5214P-838A/333K 4 2 4 ] 6500 Aksesuarlar: Otomatik Kistirma Aparati
1 - EX5214P-84BA/433 4 2 4 | 6500




EX2200P

- Kumas Kalinhgi .
8 ﬁl‘ ; EI] l D l"l @ @ Aksesuarlar / Opsiyon / Agiklama
Ince Orta Kalin N
I I
I I
TN ! .
Duz overlok dikisi :- SRR 1 2 7500 | Aksesuarlar: HR / Opsiyon: TW
i i
I I
; ; EX2241P-32P1/063-4
L
@ | Esarp kenari :- 1 2 4 | 7.500
I I
: : EX2241P-32P2/063-4 Aksesuarlar: Biye
: :
I I
@ |Blzgl | EX2241P-42P2/08324 | 1 2 24 | 7500 | Aksesuarlar: Biye
I I
i i
I I
; ; EX2241P-52P2/083:24 | 1 2 24
I I
) )
I I
| | EX2241P-52P2/083:28 | 1 2 28
I I
l l
. | |
Biye takma | EX2242P-52P2/083-5%24 24 | 7500 | Aksesuarlar: Biye
I I
l l
I I
: : EX2242P-52P2/0835X28 | 2 4 5 28
I I
l l
I I
| | EX2242P-52P2/083-5X32 32
I I
I I

o
<
o
=
o
<
m
3
=/
<
o
o

o He 9

b

@ ®

0

Kistirma

Kumas Kalinligi

ince

Orta Kalin

e}

EX5404-82BA/233 8,500

1 3 4 Aksesuarlar: BL3C
EX5404P-82BA/233 7,500
EX5414P-83BA/333 2 4 2 4 7,500 Aksesuarlar: BL3D
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Model Aciklamalari

OO0 606 0600 00

ExT(52]14][H] - W] o][3][_]/[3]]3][3][ ]-[2xa][N][ks]

© Model
32 : 5 iplik emniyet dikisli overlok
makinesi
52 : Overlok
® Dikis tipi
04:504 05:505 14:514
16 :51 644 :401+51 4
® llave
H : Arttinilmig ayak yiksekligi
O llave
M : Kalin kumaslarda igne ipliklerini
sikistirmak igin
©® Operasyon
: DUz overlok dikisi
: Kér dikis katlama
: Blzgu veya fitil buzgl
: Serit takma
: Kistirma
- Fitil

O®OUA 2O

OZELLIKLER

00 ¢ 6 O

6 Kumas kalinhig

2 : Ince-Orta Kalin Kumas

3 : Orta-Kalin Kumas

4 : Kalin-Ekstra Kalin Kumas
@ Opsiyon

BA : Havali tansiyon agma

P1 : Fitil (Biyesiz)

S1: Blzgusiz

S2 : Buzgull
® Ust llper kapasitesi

2 : 5x5 Standart IGper hareket

3 : 6x6 Yiksek lliper hareket

4 : 7x7 Super yuksek luper hareket

5 :10x10 Ekstra ylksek liper hareket
o Disli dl¢ls

2 : 2 sira(Standart)

3 : 3 sira(Standart)

4 : 4 sira(Standart)

7 : 2 row(Ozel)

peeass;
.l‘:e.-'-‘-‘-“-‘

® Disli dis arasI mesafesi
3:1.6mm4:20mm5:2,5mm
@ llave
K :Acil bicak ile
® Kumas besleme sistemi
Igne arahg!
Igne araligi x overlok genisligi
Overlok genigligi
® llave
Standart olmayan kumas plakas! kullanilirsa,
N(dar) veya W (genis)
@ Aparatlar
AT, TK,KS,KH,PL,KL

Dikis Kalitesini Arttiran Transportlu Overlok Teknolojisi

© Alt/Ust besleme sistemi daha saglikli kumas beslemesini saglar. Bu besleme sistem ile kumaslardaki kat
kaymalari, kinsma vb. problemlerin dntine gecilerek ¢cok daha kaliteli Gretim yapilmasi saglanir. Alt besleme
ile kaliteli Gretim yapilmasi zor olan ve kumas toplanma problemi yasanan bizgu, tip biye, kérdikis gibi

uygulamalarinda Ust transport sistemi standart kalitede imalat yapiimasina olanak tanir.

EXT3200 Serisi

Ust transportlu, silindir yatakli, 5 iplik emniyet dikisli

EXT5200 Serisi
Ust transportlu 4 iplik overlok dikisi
Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel dislisi oran ayari:

Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 7,000rpm [5,500rpm (H Serisi)]
Yaglama: Tam otomatik




EXT3200

Kumas Kalinligi

o
<
)
=
o
=
m
3
=
<
o
=

"™ =
ﬁl‘ : »I L_I @ Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama
8 Ince Orta Kalin EI] l [3 l 5 S [ Y .
I I
| EXT3216:02/223 | 2 | 5 | 3 |4:5|16 | 35| 7,000
| EXT3215-03/233 | 2 | 4 | 5 | 5 | 16|35 | 7,000 Opsiyon: AT, TK,KH,KS,KL,PL
Il Il
1 1 3 |45
| EXT3216.03/233 | 2 | 5 16| 35| 7,000
| ‘ 5 |56 Opsiyon: AT, TK,KH,KL,PL
I I
T T
} | 3 |45 Opsiyon: AT, TK,KH,KS,KL,PL
[ £xT321603/233K | 2 | 5 s 16 | 35| 7,000
I I
Il Il
"
DN | ex7321603/333 [ 2 | 5 | 5 | 5 16| 45| 6700 | Opsiyon: AT,TKKH,KL,PL
® @ | Digz overlok dikisi l 1 3
E— EXT3244-03/333 | 3 | 6 |——{2+4| 16 | 45| 6700
5
I I
I
EXT3216-B-04/435K | 2 | 5 | 5 | 5 | 1.7 | 55| 6300
; -
| - EXT3215A04/435K | 2 | 4 | 5 | 5 | 17|55 6300
!
I
! - EXT3216-A04/435K | 2 | 5 | 5 | 56|17 | 55| 6300 .
} ‘ Opsiyon:AT, TK,KH,KL,PL
: - EXT3244-A04/435K | 3 | 6 | 5 |3+4|1-7 |55 | 6,300
T T
; ; ‘EXT3215H-A05/535K 2 | 4|5 |5 |17|65]| 550
: : -EXT3216H-AO5/535K 2 | 5| 5 |567| 17|65 5500
- EXT3215-42/233 | 2 | 4 | 5 | 5 |2:8| 40| 5500 | Aksesuarlar: Buzgl Aparati/Opsiyon:
r
®® | Rignn ‘ ‘ AT,TK,KH,KL,PL
Blzgu : : Aksesuarlar: Biizgii Aparati/Opsiyon:
1 . .
EXT321642/233 | 2 | 5 | 3 | 4 |28 40| 5500
7- AT, TK,KH,KS,KL,PL
T T
Fitil E— EXT3215C3P1/233 | 2 | 4 | 3 | 4 16|35 6700 | Opsiyon: AT, TK,KL,PL
I I
Fitil Buzgu ! ! qEXT3216H_45p1/574K 2| 5| 5|5 |17]|75]| 5500 | Aksesuarlar: Blizgi Aparati/Opsiyon/PL:
I I

EXT5200

Kumas Kalinligi

o/
8 ‘|lA . Ell l [3 l«l i_l @ Aksesuarlar / Opsiyon / Agiklama
Ince Orta Kalin RSN
i - EXT5204-02/233 | 1 | 3 | — | 45|16 | 35| 7,000
| EXT5214-03/333 | 2 | 4 | 2 |3:4| 16| 45| 6700 .
. - [ ‘ Opsiyon: AT, TK, KH, KS, KL, PL
® @ | Duz overlok dikisi ; ;
¢ EXT5214-03/333K | 2 | 4 | 2 | 4 | 16| 45| 6,700
DN ex75214M03/333| 2 | 4 | 2 |34 16| 45| 6700
s ; : Aksesuarlar: Kér katlama serit kilavuzu /
Kor dikis | EXT5205-12/223 | 1 | 3 | — | 4 | 16| 45| 6700 Opsiyon: KS, PL ¥
Blizgi 3 3 Aksesuarlar: Kor dikis katlama kilavuzu/
® e WU | £xT521443/333 | 2 | 4 | 2 |345| 28| 50 | 5500 | oo AT TK.KH KSKLPL
- EXT5214-5481/433 | 2 | 4 | 2 |345|1-8 | 55| 6,300
1 | Aksesuarlar: Serit Aparati baglama
: ‘ EXTS214:5481/438K | 2 | 4 | 2 |34/ 18| 55| 6300 | Oogivon : AT, TK.KL.PL
] # EXT5214-5481/443K | 2 | 4 | 2 | 4 | 1-8| 55| 6,300
©® @ | Biye takma 1 i Aksesuarlar: Biye takma seti/
| EXT5214-54S2/443K | 2 4 | 25|45/ 1-8| 55| 6,300 BUZgU Aparatl/Opsiyon: AT TK. KL. PL
| | # EXT5214H-85/545 | 2 | 4 | 3 | 5 118165 5500 | Aksesuarlar: Serit Aparati baglama
| i # 25 (3545 Opsiyon: AT, TK,KL,PL
‘ ‘ EXT5214H-55/545K | 2 | 4 1-8 | 6.5 | 5,500
: : 3 |45
| # EXT5214-84/433 | 2 | 4 | 2 | 4 | 18|55 6300
3 1 Aksesuarlar: Manuel Kistirma Aparati
‘ ﬁ EXT5214-84/433K | 2 | 4 | 2 |3-4|1-8| 55| 6,300 ivon:
@) KSR : ‘ /Opsiyon: PL
3 3 i EXT5214-84BA/433 | 2 | 4 | 2 | 4 |1-8| 55| 6300 | Aksesuarlar: Otomatik Kistirma Aparati
[N | exT5214-C3P1/333| 2 | 4 | 2 | 4 | 16| 45| 6700 | Opsiyon : AT.TK.KL.PL
® Fitil 1 ‘ . .
O exrs214c3p2/333| 2 | 4 | 2 | 4 |16 | 45 6700 | Aksesuarlar/ biye / Opsiyon: AT.TK.KL.PL




EX(T)5100(P) Seri

Model Aciklamalari

2 0©® © 000 0000 O ©
= Exms1(o4T(P)-[_]-[o][4][ ][3][3][3]_|-[2xa]s[ks]
Y
m © Dikis tipi @ Ust luper kapasitesi
3 04 :504 05 :505 14:514 2 : 5x5 Standart IUper hareket
=4 ® Opsiyon 3 : 6x6 Yiksek liiper hareket
'<<D T : Yumusak dikis 4 : 7x7Cok yuksek llper hareket
=] ® Opsiyon O Digli sirasi
D : Digli dugirme 2 : 2 sira(Standart)
o Dikis cesitleri 3 : 3 sira(Standart)
0 : DGz overlok dikisi 4 : 4 sira(Standart)
1 : Koér dikis © Disli dis aras| mesafesi
5 : Biye takma 3:1.6mm 4:2.0mm 5:2,5mm
9 : GCok amagli ® Opsiyon
© Kumas kalinhigi N : Zincir kismi olmadan
2 : Ince - Orta Kalin Kumas ® Dikis olgsi
3 : Orta - Kalin Kumas Igne arahg!
4 : Kalin - Ekstra Kalin Kumas Igne araligi x overlok genisligi
O Opsiyon Overlok genigligi
M2 : 504-505-51 4 ® Aparatlar
D : MC Lastik verici aparat KS,EH,PL,KL,TW,LC

Mini Burunlu Overlokta Dikis Kalitesini Arttiran

Transport Teknolojisi
© Silindir yatagi cevresi sadece 148mm'dir. Yeni silindir yatakli overlok makinesi tipinde EX(T)5100(P) serisinin

tum &zellikleri bulunur. Tigért veya ¢ocuk giyiminde katlama kol gibi silindirik trtinleri sorunsuz diker. Ayrica
silindir yatagi cevresinde engel yoktur ve igne inisi saginda 10mm alan bulunur. Bu sayede cesitli ekipmanlar
takilarak kaliteli Grtinler Uretilebilir.

Degisken listten transport makinelerinin 6zellikleri de eklenmistir.

Bagimsiz tahrikli Ust transport mekanizmasi EXT5100 Serisi makinelerinin eski EXP/EXT serisine gére

daha genis diferansiyel disli oranina sahip olmasini saglar ve transport verimini yiikseltir. Ust transport diglisinin
besleme mesafesi uzadigi icin daha kaliteli dikis elde edilir. Bu 6zellik Ust transport diglisi etkili mesafesini uzatir
ve daha gizel dikigler icin kumasin dogru ve duz transportunu saglar.

Yag Bariyeri

Farkli bélimlere uygulanan yag contalari yag kagagi ve sigramasini Onler. Yag Bariyeri igne gubugundan

makine gece durdugunda bile bir damla yagin akmasini énler.

Sadece EX5100P serisinde bulunmaktadir.




EXT3200

Kumas Kalinligi
2 &) ez 9 opsen
8 [} ince Orta Kalin l [:X I I@ Sl Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama

EXT3216-02/223 | 2 5 3 |45|16|35| 7,000

EXT321503/233 | 2 | 4 | 5 | 5 | 16|35 7,000 Opsiyon: AT, TK,KH,KS KL,PL

L

| 3 |45
| EXT3216-03/233 | 2 | 5 1-6 | 35| 7,000 - (@)
! 5 |56 Opsiyon: AT, TK,KH,KL,PL g
3 |as Opsiyon: AT, TK,KH,KS, KL,PL =
; EXT3216-03/233K | 2 | 5 16| 35| 7,000 >
I 5 5 m
E EXT3216-03/333 | 2 | 5 | 5 | 5 | 16| 45| 6700 | Opsiyon: AT, TK,KH,KL,PL g
® @ | Diiz overlok dikisi 1 3 "<'D'
i EXT3244-03/333 | 3 | 6 |—— 2+4| 16| 45| 6700 =
} 5

EXT3216-B-04/435K | 2 5 5 5 | 17| 55| 6300

EXT3215-A04/435K | 2 4 5 5 | 17| 55| 6300

EXT3216-A04/435K | 2 5 5 |56|17| 55| 6300

Opsiyon:AT, TK,KH,KL,PL
EXT3244-A04/435K | 3 6 5 |3+4|1-7 | 55| 6,300

EXT3215H-A05/535K | 2 4 5 5 | 17| 65| 5500

(11

EXT3216H-A05/535K | 2 5 5 |567|1-7 | 6.5 | 5500

R | EXT3215-42/233 | 2 | 4 | 5 | 5 |2:8| 40| 5500 | Aksesuarlar: Bizgl Aparati/Opsiyon:
©® | Bizgy | AT.TK,KH,KL,PL
‘ Aksesuarlar: Blizgli Aparati/Opsiyon:
EXT3216-42/233 | 2 | 5 | 3 | 4 | 28| 40| 5500
- AT, TK,KH,KS,KL,PL
Fitil — EXT8216:C3P1/233 | 2 | 4 | 3 | 4 | 16|35 | 6700 | Opsiyon: AT,TK,KL,PL
Fitil Biizgii

qEXT3216H-45P1/574K 2| 5| 5|5 |17]|75]| 5500 | Aksesuarlar: Blizgu Aparati/Opsiyon/PL.:

EXT5200

- Kumas Kalinligi

‘ g Y o @iﬂ @ Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama
S ﬁl ince Orta Kalin EL l ﬂ ll" B PeY ¢

EXT5204-02/233 1 3 — | 4516 | 35| 7,000

EXT5214-03/333 2 4 2 |34|16| 45| 6,700 Opsiyon: AT, TK, KH, KS, KL, PL

® @ | Duz overlok dikisi
EXT5214-03/333K | 2 | 4 | 2 | 4 |1-6| 45| 6,700

EXT5214-M03/333 | 2 4 2 | 34|16 | 45| 6,700

Aksesuarlar: Kér katlama gerit kilavuzu /
Opsiyon: KS, PL

Aksesuarlar: Kor dikis katlama kilavuzu/
Opsiyon: AT, TK.KH.KS.KL.PL

Kor dikis EXT5205-12/223 | 1 | 3 | — | 4 | 16| 45| 6700

Blizgu
EXT5214-43/333 | 2 | 4 | 2 |345 28| 50| 5500

EXT5214-54S1/433 | 2 4 2 |345|1-8 | 55| 6,300

Aksesuarlar: Serit Aparati baglama
EXTS214-5481/433 | 2 | 4 | 2 |3:4| 18|55 6300 | Opgvon : AT, TK.KL.PL

EXT5214-5481/443K | 2 4 2 4 1 1-8]55]| 6300

© G | Biye takma Aksesuarlar: Biye takma seti/

EXT5214-5482/443K | 2 4 | 25|4:5|1-8| 55| 6300 BUZgU Aparatl/Opsiyon:AT TK, KL. PL

EXT5214H-55/545 | 2 | 4 | 3 | 5 | 18|65 5500 | Aksesuarlar: Serit Aparati baglama

2.5 (3545 Opsiyon: AT, TK,KL,PL
EXT5214H-55/545K | 2 | 4 1-8 | 65 | 5,500

EXT5214-84/433 2 4 2 4 18|55 6300

Aksesuarlar: Manuel Kistirma Aparati
EXT5214-84/433K | 2 | 4 | 2 |34\ 18|55 6300 | /Opsiyon: PL

UL
11 I 11]' Il

@ Kistirma

i

EXT5214-84BA/433 | 2 | 4 | 2 | 4 |18 |55 6300 | Aksesuarlar: Otomatik Kistirma Aparati

EXT5214-C3P1/333| 2 | 4 | 2 | 4 |16 | 45| 6700 | Opsiyon : AT.TK.KL.PL

® Fitil

I

EXT5214-C3P2/333| 2 | 4 | 2 | 4 |16 | 45| 6700 | Aksesuarlar/biye / Opsiyon: AT. TK.KL.PL
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Model Aciklamalari

L N2) 00060 000 O O ©
mx [52]/14]P- M o] 3] - @@@D
©® Model @ Opsiyon
32 : 5 iplik emniyet dikisli H : Dz ve kor dikis katlama
overlok makinesi icin ¢oklu
52 : Overlok R2 : Ince kumaslarda dar
@ Dikis tipi esarp kenari
04:504 05:505 14:514 P2 : Fitil biye takma aparati
16 :51 644 :401+51 4 © (st luper hareket kapasitesi
® Opsiyon 2 : 5x5 Standart liiper hareket
M : Kalin kumaslarda igne ipi 3 : 6x6 Yiksek lUper hareket
terazi sistemi 4 : 7x7 Cok yuksek IGper hareket
A : Kot kumasi i¢in 5 : 10x10 Ekstra yuksek luper hareket
O Dikis cesitleri 6 : 9x6 Ozel luper hareketi
0 : DUz overlok dikisi ® Digli sirasi
1 : Kor dikis katlama 2 : 2 sira(Standart)
3 : Ust /alt dondirme katlama 3 : 3 sira(Standart)
4 : Blzgi veya fitil blizgl 4 : 4 sira(Standart)
5 : Serit takmak O Digli dis arasI mesafesi
® Kumas kalinligi 3:1.6mm4:2.0mm5:25mm
2 : Ince - Orta Kalin Kumas ©® Ek
3 : Orta - Kalin Kumas L : Esarp kenari ve ekstrafor
4 : Ekstra - Kalin Kumas biye takma aparati

Yeni, Guvenilir ve En Hizli Seri

kalitenizi ve firmanizin verimliligini artirin.

Yag Bariyeri

dan olusabilecek yag sizintisini tamamen engeller.

® Dikis olglsu
Igne arahg!
Igne araligi x overlok genigligi
Overlok genigligi
@ llave
Standart olmayan kumas plakasi kullanilirsa.
Aciklama N(dar) veya W (genis)
® Aparatlar
KS, KH, TK

® Pegasus 100 yillik bilgi birikimi ve kazandig tecriibesi ile tiim diinyadaki Orme Giyim Sektériine yén vermeye

devam ediyor.TUm beklentilerinizi kargilayacak glvenilir ve yuksek performansli MX serisi ile sizde Urtn

Yag bariyer sistemi makine galisirken veya uzun sireli durmalarda(mesai sonrasi) igne milinde ve ilgili parcalar-

Tek makinede ince materyalden, kalin materyala kadar ¢cok ¢esit kumas kullanimi

Sadece ayak kolunun pozisyonunu degistirerek ayni makine 6rme veya dokuma farkh kalinliktaki kumaslarda

farkli operasyonlar icin kullanilabilir.ou 6zellik sayesinde tisort dikerken gece elbisesine makine degistirmeden

gecis yapabilirsiniz. Bdylelikle yatirnm maliyetlerinizde dnemli bir tasarruf elde edersiniz.




OZELLIKLER

MX3200(P) Serisi

Overlok dikisi

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel dislisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 7,500rpm

Yaglama: Tam otomatik

MX5200(P) Serisi overlok makineleri

5 iplik emniyet dikigli overlok makinesi

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel dislisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 8,000rpm

Yaglama: Tam otomatik

8 ﬂ;‘ in::maz::lm:g“n EI] l ﬂ lﬁl \\f@ @ Aksesuarlar / Opsiyon / Agiklama

o)
<
@
=4
o
F
m
3
]

<
@
=

B | MX3216(P)-02/223 | 2 5 3 4 | 7500
} } 3 4
DO vxa2ee)03333| 2 | s 7,000
%% Diiz overlok dikisi l } 5 5 Opsiyon: KH
| _ MX3244(P)-03/333 | 3 6 | 3+2 | 4 | 7000
1 - MX3216(P)-A04/435 | 2 5 5 6 | 6500 Akse.suar.lar: Traktdr ayak /
; : Opsiyon: KH
i ‘ Aksesuarlar: Biizgli Aparat/
o ‘ MX3216 (P)-42/2 2 5 3 4 | 7,000 ;
® | Biizgl ! - 3216(P}-42/233 Opsiyon: KH
P ‘ Aksesuarlar: Blizgu aparati fitil biye
@ | Fitilbozgl B | MX3216(P)-42P2/233 | 2 5 3 4 | 7000 ile biizgti / Opsiyon: TK
MX5200 (P)
8 - Kumas Kalinhg: EI] l D l l P~ @
AIA o] o § :
| ince Orta Kalin N Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama
@ | Kor dikis } MX5205-12/223 ] 3 _ 4 2000 Aksesuarlar: Kér dikis katlama kilavuzu
; MX5205P-12/223 7,500 Opsiyon: KS
; MX5204-02/233 1 5 B , | 8000
: MX5204P-02/233 7,500 Opsiyon: KS
: 2 4
® ® | DUz overlok dikisi | .
8 1 MX5214 (P) -M03/333 | 2 4 7,500 Opsiyon: KS
l 2 5
® @ | Duzoverlok dikisi/ } MX5204-02H/223 8,000 Aksesuarlar: Kor dikis katlama kilavuzu /
Kér dikis ! MX5204P-02H/223 7,500 Opsiyon: KS
} MX5204-32R2/223L . 5 B s 8,000 _
Esarp kenari l MX5204P-32R2/223L ~ | 7500 Opsiyon: KS

2 4 Aksesuarlar: Biye takmak igin ayak

MX5214 (P) -M53/333 | 2 4 7,500 ve biye kilavuzu
2 5 Opsiyon: TK/ Agiklama: Cok kullanimli
diiz overlok dikisi ve biye icin

Aksesuarlar: Biye takmak igin ayak
ve biye kilavuzu

MX5214 (P)-53/633 | 2 4 2 5 | 6500 | Opsiyon: KS, TK/ Cok kullanimli diiz
overlok dikisi ve biye igin

® ® | Biye takma

Aksesuarlar: Biye takamk igin ayak ve
biye kilavuzu

Opsiyon: TK/ Agiklama: Gok kullanimli
duiz overlok dikisi ve biye ici

MX5214 (P) -54/443 2 4 2 4 6,500

w
|
IN
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M900 Serisi

Model Aciklamalari

0o © (3) 14) L5)
M9 [52]- [52H - [2x4] / [KS0B] [D0222 ]
© Model © Dikis 6lcis(
22 : Gift zincir dikis Igne aralig i | :
32 : Emniyet dikisi Igne araligi x overlok genisligi
52H: Overlok dikisi (Yiiksek liper hareketi) ~ Overlok genisligi :
® Operasyon o Aparatlar

© D.drive motor

_A_“HERKES ICIN USTUN TEKNOLOJI”

\

EN HIZLI BASLANGIC SAGLAYAN D.DRIVE MOTOR TEKNOLOJISi
YAG LEKESIi VE TOZLANMA ONLEYiCi SISTEMLER

@ Tamamen kapali igne mili mekanizmasi ve yag geri emis sistemi ile kumasi yag ve pas lekelerinden korur.

Ust liiper mekanizmasinin 6zel olarak tasarlanmis yapisi tozlarin ve pisliklerin i¢ hazneye girmesini ve yaga
karismasini engeller. Uretimde verimliligi artirir.
7000 rpm devir !
7000 devirde calisacak sekilde dizayn edilmis mekanizmasi ve buna uygun parca kalitesi ile Gretimde verimliligi
artirir.
Paslanmaz igne plakasi
igne plakasi paslanmaya karsi daha dayanikli hale getirilmistir.bu 6zellik sayesinde igne plakas! kimyasal kalinti
ve/veya boyadan etkilenmez.
Ayarlanabilir baski kolu pozisyonu
Pegasus patentli pozisyonu ayarlanabilen baski kolu mili sayesinde farkli kumas ve dikis ihtiyaglar eksiksiz
olarak karsilanabilir.Pegasus’un 6zel tasarlanmis aparatlar verimliligi artirirken,dikis kalitesinden 6din vermez.

OZELLIKLER

M922 Serisi Maksimum Hiz: 6000 devir

Cift zincir dikis overlok serisi Yaglama: Tam otomatik

Dikis uzunluk ayari: Butonlu M952 Serisi

Diferansiyel Digli Orani Ayari: kol ile Overlok dikisi serisi

Maksimum Hiz: 6000 devir Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Yaglama: Tam otomatik Diferansiyel Digli Orani Ayari: kol ile

M932 Serisi Maksimum Hiz: 7000 devir

Emniyet dikisli overlok serisi Yaglama: Tam otomatik

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Digli Orani Ayari: Kol ile




M922/D222 : Cift Zincir Dikis

DCx27

. ince/Orta | M922-02x250-24 .
@ Biye D222 | 2 4 5 - 38 |0.7-1.7] 35 | 5500 #14(90) Biye 24mm(6) PL/LC

Kumas

M932/D222 : Emniyet Dikisi

M932-38-3x4 3 4
ort /D222 38 0.7-1.7 DCx27
rta 0. : o # .
@® | standart M932 7,%2’2(3 2 5 5 5.5 1490) Traktor Ayak
Overlok 5 5,500
Ekstra M932-86-5x6 6 5.3 0.6-13 ’ DCx27 Biizaii A
Kalin /D222 ' o #21(130)| BUZQU Aparati
o . M932-48-3x4 B DCx27 |Buzgu Aparati
@ Blizgu ince/Orta D222 2 5 3 4 3.3 1-2.8 55 #14(90) | Biye 25mm PL/LC
Blizgliara |; M932-48P2-3x4 DCx27
® | piye takma | Ince/Orta p222| 2 | 5 | 3 4 83 | 1-28 | 5 | 5000 |44y 00
s M932-355-3x2x4 DCx27
® | 6iplik Orta D222| 3 | 6 | 32| 4 38 (0747} 55 5 500 1H11075)
M932-551-5x2.5x3.5 ’ DCx27
@ | UAparat Orta Dozs| 3 6 | 5+25) 35 38 [07-1.7| 55 #11(75)
M932/D222 : Overlok Dikisi
T DCx27 |  Kér dikis bant
M952-01-4/D222 - - or dikis ban
Kor Dikis | Ince/Orta | M952-0 T3 4 38 0717 55 #9(65) | klavuzu (40mm)
M952-17-4/D222 1 3 -
4
i M952-13-2x4
Ince/Orta D222
M952-13-2x5 5
/D222 Biye takma igin
M952-13H-2x4 ekstrafor ayagi
/D222 4
ort M952-13H-2x5 5
Sc'gandlall'(t e MO52 13:_|D§2§ 38 (0717] 55 DCx27 ok kullaniml
verlo -13H-2x X ullaniml
o® /D222 2 4 2 ! #9(65) tanoart Overlok
M952-52-2x4 Dikisi ve Biye Takma
/D222 4 5,500
M952-52-2x5 5 L PULC
) /D222 Zlgar lgr'1(e plakasi,
Ince/Orta iye takma icin
M952-52H-2x4
D222 4 e{trafor ayagi
M952-52H-2x5 5
/D222
: M952-23B-2.5x4.5 DCx27
Triko D222 2 4 2.5 4.5 2.7 1.2-3.5 7 #11(75)
Esarp i M952-16S2-1.5 DCx27
@ | & Ince 0233 | ! 3 - 15| 38 [0747| 55 #11(75)
M952-180-4/D222| 1 3 N 55 Manuel tip tansiyonlu
. DCx27 |kitirma
Kist| 4 3.8 0.7-1.7
@® | kistirma Ince/Orta M952-181-2x4 9 4 2 4.8 #9(65) |Manuel tip tansiyonlu
/D222 : kitirma
@ |TopBasi |ince/Orta| M952-90-6/D222| 1 | 2 | - 6 38 [07-1.7| 3 | 5000 #ﬂi’(‘gg) Genis bigaklar
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Model Aciklamalari
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E256 -[13][3][K]/[514]-[2][6][3]-[N][2x4]

® Dikis cesitleri O Dikis tipi
11 : Ekstra ince © Dikis kapasitesi
12 : Ince - orta kalin kumas 1 : Algak luper hareketi
13 : Orta - kalin kumas 2 : Standart liper hareketi
18 : Kistirma O gne plaka tipi
21 : Kor dikis © Digli dis arasI mesafesi
22 : Yan catma surfile dikisi 0 : Plastikler/dzel
23 : Esarp kenari 1:1.0mm
24 : Buzgu 2 :1,25mm
27 : Corap Dikisi 3:1,6mm
29 : Bagcik Gecirme 4 :2,0mm
Model sira no/ 5:2,5mm
® Acih bicak ile 6 :3,0mm
©Bos: Acili bigak olmadan ©® Kumas plakasi
K : Acili bicak ile W : Genis tip kumas plakasi
N : Dar tip kumas plakasi
O Dikis 6lgust

Pegasus’dan Size Ozel Coziimler! Dikis Atlatmasi Yapmayan
Yiksek Hizli Egri igne Ovelok Makinasi
@ Geligtirilmis igne mili striici mekanizmasi sayesinde dikis alani genisletilmistir. Operatér kumasi kolaylik ve tam

dogrulukla besleyebilir. igne ve iplik degisimi gok kolaydir. En énemlisi egri igne overloklarinda esnek iplik ile

calisildiginda ortaya ¢ikan dikis atlatma sorunu da bdylelikle dnlenmis olmaktadir.

OZELLIKLER

Egri igne overlok makinesi

Dikis uzunluk ayari: Krank

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 9,000rpm

Yaglama: Tam otomatik




Kumas Kalinhgi .
8 AA : s 9 I:I_'_—Il lﬁl @ @ Aksesuarlar / Opsiyon /
[} ince Orta Kalin R Aciklama
| | E256-110(K)/504-102-W — 2:34 | 8500
} } 15 2-3 7,500
: : E256-120(K)/514-243-N
! ! 2 2:3-4 8,000
: :
1 1 E256-130(K)/504-253-W
00 (?Lliz overlok } } Opsiyon : KS,KH,PL
IKISI | |
s - E256-130(K)/504-263-N — 3-4-5:6 | 8500
: : E256-130A(K)/504-264-N
I I
: : E256-133(K)/514-263-N 2 2:3:4 8,000
: :
: : E256-134(K)/504-233-W - 3456 | 8500
I I
} ; E256-183(K)/504-243-N 345
— 6,000
® Kistirma - Aksesuarlar: BT
: : E256-183(K)/504-264-N 4
I I
: : E256-210(K)/505-223-N
@ | Korkatlama - - 2:3:4'5 | 8500 | Aksesuarlar: Katlama
: : E256.211(K)/503-223-N kilavuzu Opsiyon : KS,KH,PL
: :
! ! E256-220(K)/503-233-W 3:4-56
; 1 Opsiyon : KS,KH,PL
® | Yancatma - E256-225(K)/503-293 - 8,500
surfile dikisi ; ‘ 5
| 1 E256-226(K)/503-243 Opsiyon : KS
I I
E256-231(K)/504-123-N 15 9,000
: :
| | E256-232(K)/504-100-W 15 9,000
@0® | Esarp kenan | E256-233(K)/504-102-W — 15 9,000
; ; E256-234(K)/505-204-N 34 8,000
: :
! ! E256-237/503-203-N 4 6000 | Aksesuarlar: Biye
I I
I I
| j Aksesuarlar: Blizgu Aparati:
© | Buzgii - E256-242(K)/504-253-W — | 3as56| 7000 | Opsiyon:KS,KH,PL
I I
: : 08 | 1524:32
: : E256-270(K)/521-100-N 8,500
: : 12 2.0
o - E256-271(K)/505-100-N _ 1624 | 8500
Corap Dikisi ‘ i
3 3 08 15
| | E256-272(K)/521-202-N 8,000
| | 1.2 2:36
l l
® | Bagcik Gegirme | E256-291K/504-153-W - 34 | 5500
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Model Aciklamalari

00 6 060 00

E32L-[13]3] [516]- [2][3][3] - [ [[2x4

© Dikis gesitleri © Igne plakasi
13 : DUz overlok dikisi (ince-Orta kalin kumas) ® Disli dis arasi mesafesi

23 : Esarp kenari 0 : Lastikle, 6zel
43 : DUz overlok dikisi (ince-orta kalin kumag) 1 :1.0mm
45 : Duz overlok dikisi (Ekstra kalin) 2:1,25mm
72 : Duz overlok dikisi 3:1,6mm
73 : Esarp kenari 4:2,0mm
® Model sira no/ 5:2,5mm
® Dikis tipi 6 :3,0mm
O Dikis kapasitesi ©® Kumas plakasi sekli
1 : Algak igne hareketi W : Genis kumas plakasi
2 : Standart igne hareketi O Dikis dlctsu

Pegasus’dan Diinya’da Bir ilk! Otomatlar icin Ozel Dizayn Edilmis
Yuksek Hizli Sol Kafa Overlok Makinasi!

© Bu makineler standart, sag kafa makinelerle birlikte kullaniimak (izere tasarlanmistir ve bir parganin iki kenarini
ayni anda otomatik olarak dikebilmeyi mumkdn kilan otomatlar i¢indir. Tam performansi ¢arsaf, battaniye, havlu,

vs. gibi iki kenarh dikis islemlerinde gérilebilir. Degerli zamaninizi size kazandirir.

OZELLIKLER

E22L Serisi 1-igne, Cift zincir dikis overlok makinesi
Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 7,000rpm

Yaglama: Tam otomatik

E32L Serisi Emniyet Dikis Makineleri

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 7,500rpm

Yaglama: Tam otomatik

E52L Serisi 1,2-igne overlok makineleri

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 8,000rpm

Yaglama: Tam otomatik



E22L

b

0)O)

A

Duz overlok dikisi

Kumas Kalinhgi

ince Orta Kalin

e

E221-720/401-293

D Hw

E221-730/401-203

4-6-8

©

7,000

Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama

Opsiyon : KH

E32L

b2

0)O)

0

Duz overlok dikisi

Kumas Kalinhgi

a |

Ince Orta Kalin Ell l [3 l l \§ @
- 3
| E32L-430/515(6)-233| 1 2 3:4:5:6| 7,500
| | 5
| | 3
D [532.450/515(6)335| 1 2 |—— 56 |6500
| | 5

Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama

Opsiyon : KH

E52L

b2, A S ART T T AT I )
Lad
ince Orta Kalin N
! ! E52L-130/504-253W | 1 3 - |3456
@®® | Duz overlok dikisi | 8,000
| | E521-131/514-353W | 2 4 2 |2:3:45
: : E521-230/503-233W | 1 2
- 3 | 7500
E521-230/504233W | 1 3
® | Kor dikis |
: : E52L-231/503-233W | 1 2 3 |7500
: : E52L-231/504-223W | 1 3 1.5 |8,000

Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama

Opsiyon : KH
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Opsiyonel Aparatlar

igne / iplik Sogutma Aparati

Yiksek hizli calismada ignenin kumasa surtinmesi sonucu Isinma
meydana gelir. Bu olay iplik kopmasina ve/veya dikis atlatmasina
sebep olur. HR (ignef/iplik sogutucu) aparati ile ignenin isinmasi
Onlenerek ipligin igneden sorunsuzca gecmesi saglanir ve mikem-

mel dikis kalitesi elde edilir.

Zincir iplikleri kesilir kesilimez vakum sistemi vasitasi ile emilir. ipligi kesmek icim makas vb. alet

kullaniimasina gerek yoktur. Béylece verimlilik kayda deger oranda artar.

Dikey Zincir iplik Kesme Aparati

Emis sistemi igneye yakin olarak yerlestirilmigtir. 3-4 iplik

overloklar igindir.

Emis sistemi ayagin hemen arkasina yerlestiriimistir. Bu sayede
¢cok kalin veya yun ipliklerin kullanildigi 5 iplik emniyet dikigli

overlok makinelerinde performansi arttirir.




Elektronik Kor Dikis Kivirma Aparati

Dilli sensor yapisi ile 6zellikle ek yerlerinden geciste kumasin
saga/sola kaymasina engel olarak kaliteli bir kér dikis elde edilmesi-
ni saglar. Bu 6zelligi ile kullanicinin sadece dikise konsantre

olmasini saglar.

Dikis tamamlandigi ve dikis basladidi zaman zincir ipligi ve biyenin kesilmesini saglayan aparat-

lardir. Makas ihtiyacini ortadan kaldirir ve verimliligi arttirir. Elektrikli ve Havali olarak 2 tipi

mevcuttur.

Otomatik Biye Kesici

Biyenin kesilmesi icin kumasin ¢iktigini sensor algilar. AT aparati
mikroislemcili yapisi ile belirlenen vurus sayisindan sonra kesim
islemini gerceklestirerek istenilen uzunlukta biye kesiminin otoma-

tik olarak kesimin yapilmasini saglar.

Butonlu ve dizlikli olmak (izere iki anahtar tipi mevcuttur. Ayni

zamanda havali veya elektrikli tipleri mevcuttur.
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Opsiyonel Aparatlar

PI. Otomatik Ayak Kaldirma

Ayak kaldirma aparati,pedalin geriye dogru basiimasi ile ayagin
otomatik olarak yukari kalkmasini saglar buda kullanicinin verimlil-

igini artirir.

Mayo, kilot,strec kiyafetler vb.tip kumas kullanilan giysi imalatinda lastik
takma isleminde kullanilir. Genel olarak lastik takma islemi yliksek kullanici
teknigi gerektiren bir operasyondur. Bununla beraber lastik besleme/takma
ve biye/zincir ipinin kesilmesi gibi islemler makinanin hizina senkronize
olarak yapildigi i¢in islem zorlasir. MC aparati ile tiip kumaslarda takma
islemi hatasiz ve kolay bir sekilde yapilabilir.

Dikis verileri hafizada kayit edilebilir. Kumas boyutlari degistiginde yapilmasi
gereken islem ihtiyaciniz olan dikis verisini hafizadan ¢agriimasidir. Digli

disurme sistem kullanildigindan ayak kalktiginda disli plaka seviyesinin

altina diser ve kumas cok daha hizli ve rahat bir sekilde yerlestirilebilir.

Tansiyon ayarl lastik besleme aparati (MU) dnceden belirlenmis
veriye gore lastige uygulanan tansiyonu ayarlayarak lastigi
besler. Boylelikle triinlin her noktasinda esit tansiyonlu lastik

takilmis olur ve yiksek kalitede riln elde edilir.




Kumas Tansiyon Ayarlayici

Bele lastik takiimasi gibi tip kumas dikisinde bu aparat kumasi ve
lastigi tutar. Boylece kumasgin/lastigin tansiyonu bitmis Granin her

noktasinda ope ratériin becerisinden bagimsiz olarak ayni olur.

Palet, kayis sistemi sayesinde kdpUkli, kaygan ve ¢ok katli
kumaslarin kolayca dikilmesi saglanir. Doga sporlari icin uygun
kiyafetlerin dikiminde mikemmel sonug¢ verir. Araba koltuk orttisu

gibi orta ve kalin kumaglarin dikilmeside kolay bir hale gelir.

Mekanik kistirma aparati sayesinde zincir ipligi kol kapatma ve
benzer operasyonlarda dikisin basinda overlok dikisinin icine
gémulur.Dikisin basinda ipligin ¢6zilmesini ortadan kaldirir.

Bdylelikle ayrica birde Punteriz kullaniimasina gerek yoktur.
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HKLT-- BUzg Aparalt

Havali blizgl aparati ile dikis esnasinda diz ve blzgl dikisleri

arasinda gecis yapabilir. Kaliteli ve diizglin blzgu dikisi ile

yaptiginiz igin kalitesi artar.
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PP Yeni Nesil Otomatik Ayak Baski Ayarlayici

Uriinlerinizin kalitesini artirir,standardizasyon saglar.Klasik elle
ayak baskisini ayarlama ydénteminin aksine PP aparati hava
kontrolll bir sistemdir.Baski ayaginda ¢ok hafif bir ayarlama
yapsaniz bile etkisini kumas Uzerinde gérebilirsiniz.Ek yerlerinden
gecerken kumasin kalinligi yada karakteristigi degisse bile baski
ayaginin kumas Uzerindeki baskisi degismez ve kumal Gzerindeki
etkisi o0 kadar az olur.Bdylelikle dikis esnasinda ortaya cikabilecek

ayagin baskisina bagli kumas hatalari ortadan kalkar,drtnlerin-

izde standartlagsma ve kalite artisi saglanir.




W3500P Serisi
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© Dikis Tipi
6:602.605
2:401+401
@ ilave sistem
A:Karyoka
© igne Haraketi
Bosluk:Standart igne haraketi(31mm)
H:YUksek igne haraketi(33,4mm)
O Alt modeller
® |gne sayisi
O Igne aralig
@ Igne plakasi dil tipi
A:Dar Plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm ve kisa)
B:Standart Plaka (Dikis uzunlugu 1,8mm -2,3mm)
C: Genis Plaka (Dikis uzunlugu 2,5mm veya uzun)
O igne Plakasi kalinligi
S:2,8mm (Kalin kumasin siki dikimi icin)
T:3,3mm (ince kumagin yumusak dikimi igin)
O Aparat

Duz Yatakli Regcmede Yeni Degerler Yaratan Akilli Tasarim

® Yeni iplik yolu mekanizmasi
Yumusak veya siki dikis ayari kolaylikla yapilir.BOylelikle cok inceden kalina cesitli kumaslarda ayni dikis

Ie

kalitesi elde edilir.

Yag lekesine son

igne miline eklenen yeni tip contalar’Yag Bariyeri” sisteminin glicini artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢alismazken de aktif durumdadir.
Surekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumasglariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.

Yeni liiper iplik besleme sistemi

Alt iplik kopmasi durumunda disa monte edilmis kolay acilabilen iplik besleme yirek mekanizmasi
sayesinde, iplik kolayca takilir. Bu mekanizma yirege iplik sarmasini engelleyici sekilde dizayn edilmistir.

Kullanici dostu tasarim

Ayarlanabilir igne mili hareket sistemi, 6zel dizayn edilmis baski ayagi, kartel alti yag taliye vidasi,

referans noktalari ile kolay karyoka ayarlama, gelistirilmis yag filtresi.

OZELLIKLER

Duiz yatakli recme dikis makinesi

Dikis uzunlugu ayari
Diferansiyel digli hareket orani: Dikis esnasinda kol ile miidahale
Maksimum hiz:6000 rpm

Yaglama :Tam otomatik



32

BT
BS
2 4 4.0
BT
48 BsS
Aksesuar: FT, Biye takma
DD o7 Opsiyon: UT
0@ 20
Dz re¢gme dikisi (Kanal)| wasezr-016 58 BS
®® (Kenar kivirma)
@ cT
3 5
BT
6.4 BS
cT
4 ] 8.0 Bs 4,200
Aksesuar:FT, Biye takma Option : AT, TK
Aciklama: Kisa biye igin giyotin
B Biye takma Wa562P-020 2 4 32 BS 5,500
3.2
Aksesuar: Biye tepsisi
2 4 4.0 Aksesuar: AT, TK. MU, biye
Was62P-026 48 BS 6,000
586
3 5
6.4
@ dn | Biye takma
32 Aksesuar: AT, TK MU, biye tepsisi
Opsiyon: Biye
2 4 4.0 Aciklama: Kisa biye igin giyotin
W3s62P-02H 48 BS 6,000
5.6
3 5
64
Bs
32
BT
2 4
BS Aksesuar: FT
el 5500 Opsiyon: AT.TK.MUMD
ot | i
W3562P-058 (MO
5000)
Bs (MOt
56 5,000)
(b a2 | Lastik/ Dantel takma
3 5
BS
6.4
cT
a2 Aksesuar: AT, TK,MU.FT
5.500 Opsiyon: : MD
2 4 !%}0
W3562P-058 40 BS (MmN
5000)
3 5 58 &{
Opsiyon: uUT
(3  Battaniye (Kalin kumas icin)| wase2+pP-218 3 5 56 cr 5.000




W3600P Serisi

Model Aciklamalari
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w3662[H|P - [01G]x[3][56](B][s]/[ UT3J ]

© igne hareketi
Standart igne hareketi(31mm)
H : Yuksek igne hareketi(33,4mm)
@ Alt modeller
© Igne Sayisi
O igne araligi
©® Dilli igne plakasi
A : Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm veya kisa)
B : Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C : Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5 mm veya uzun)
O Igne plakasi kalinhigi
S : 2,8mm (Kalin kumasgin siki dikimi icin)
T : 3,3mm (ince kumagin yumusak dikisi igin)
@ Aparat

Burunlu Recmede Yeni Degerler Yaratan Akilli Tasarim

® Yag lekesine son
igne miline eklenen yeni tip contalar’Yag Bariyeri” sisteminin giiciinii artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢calismazken de aktif durumdadir.
Surekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumaslariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.
Yeni iplik yolu mekanizmasi
Yumusak veya siki dikis ayari kolaylikla yapilir. Bdylelikle cok inceden kalina c¢esitli kumaslarda
ayni dikis kalitesi elde edilir.
Yeni liiper iplik besleme sistemi
Alt iplik kopmasi durumunda disa monte edilmis kolay acilabilen iplik besleme yirek mekanizmasi sayesinde,
iplik kolayca takilir. Bu mekanizma yiirege iplik sarmasini engelleyici sekilde dizayn edilmistir.

Kullanici dostu tasarim

Ayarlanabilir igne mili hareket sistemi, 6zel dizayn edilmis baski ayagdi, kartel alti yag taliye vidasi,

referans noktalari ile kolay karyoka ayarlama, gelistiriimis yag filtresi.

OZELLIKLER

Burunlu regcme dikis makinesi
Dikis uzunlugu ayari
Diferansiyel digli hareket orani: Dikis esnasinda kol ile miidahale

Maksimum hiz: 6000 rpm

Yaglama: Tam otomatik




D@
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Duz re¢me dikisi (Kanal)
(Kenar kivirma)

Wae62P-01G

40

48

5.6

64

BS,BT

6,000

32

Opsiyon: UT,RP

@@
o®

Kanal

4.0

48

56

6.4

BS,BT

6,000

Aciklama:-03F:Overlok dikisinin diizlestiriimesi
-03G: Overlok dikisi Gzerine katlama
Opsiyon: ut

W3662P-03G

40

48

56

B4

BS,BT

B6.000

@

Lastik /Dantel takma

W3662P-058

32

56

64

6,000
(5,000 with MD)
(M END55000)

(MDA 5,000)

Aksesuar: FT
Opsiyon: PLMD.ATTK

®®

Kenar kivirma

4.0

48

586

64

6,000

Aksesuar: Kenar kivirma kilavuzu
Opsiyon: UTRRHG

W3662P-35A

4.0

48

56

6.4

BS,BTCS

5,000

Aksesuar: FTHG
Opsiyon: UT,RP

W3662P-358

4.0

4.8

586

6.4

BSBTCS

5,000

Aksesuar: FT
Opsiyon: UTRP

Tup bel lastik takma

W3B62HP-33A

56

6.4

5,000

Aksesuar:FT,RP9A.98 Opsiyon: Ut




W500PV Serisi

0 @0 00 O
W562PV -[01G/x|3][56][B][s]/[ uT |

© Alt modeller
@ Igne Sayisi
® Igne araligi
o Dilli igne plakasi
A : Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm veya kisa)
B : Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C : Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5 mm veya uzun
©® Igne plakasi kalinligi
S : 2,8mm (Kalin kumasin siki dikimi icin)
T : 3,3mm (ince kumagin yumusak dikisi igin)
O Aparat

Herkes icin Ustiin Teknoloji, W500PV ile Pegasus’un Essiz Plus
“Yag Bariyer” Sistemine Sizde Adim Atin !

® Yag lekesine son
igne miline eklenen yeni tip contalar’Yag Bariyeri” sisteminin giiciinii artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢alismazken de aktif durumdadir.
Surekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumaslariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.
Her kalinliktaki kumasta milkkemmel dikis kalitesi

igne mili hareket mesafesi dikilen riiniin kalinhgina gére kolayca ayarlanabilir.

OZELLIKLER

Duiz yatakli recme dikis makinesi

Dikis uzunlugu ayari
Diferansiyel disli hareket orani: Dikis esnasinda kol ile midahale

Maksimum hiz: 6000 rpm

Yaglama: Tam otomatik




(1)
@@
®®

32

Opsiyon:
40 psly uTt

Diz re¢gme dikisi (Kanal)
(Kenar kivirma) W562PV-01G 4.8 BS 6,000

6.4

32

Aksesuar: Biye tepsisi

4.0 Opsiyon: Tk

| Biye takma
D@ W562PV-02G 48 BS 6,000

6.4

3.2

Aksesuar: FT (Kumas kesme)
Opsiyon: MD, TK

Lastik/ Dantel takma & uu%sm?u?un
ow WHREEN-00e 4.8 BS  |(pi#mDghs000)|

(MD4 5,000)

56

6.4




WG600PV Serisi

Model Aglklamalarl

90006
/UT

W662PV|E

© igne hareketi
Standart igne hareketi(31mm)
H : YUksek igne hareketi(33,4mm)
® Alt modeller
® Igne Sayisi
O Igne aralig
© Dilli igne plakasi
A: Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm veya kisa)
B : Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C : Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5 mm veya uzun
0 igne plakasi kalinhigi
S : 2,8mm (Kalin kumasin siki dikimi igin)
T : 3,3mm (Ince kumasin yumusak dikisi icin)
@ Aparat

Herkes Icin Ustiin Teknoloji, W600PV ile Pegasus’un Essiz Plus
“Yag Bariyer” Sistemine Sizde Adim Atin !

® Yag lekesine son
igne miline eklenen yeni tip contalar’Yag Bariyeri” sisteminin giiclinii artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢alismazken de aktif durumdadir.
Surekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumaslariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.
Her kalinliktaki kumasta miikemmel dikis kalitesi

igne mili hareket mesafesi dikilen Griiniin kalinligina gére kolayca ayarlanabilir.

OZELLIKLER

Burunlu regcme dikis makinesi

Dikis uzunlugu ayari

Diferansiyel disli hareket orani: Dikis esnasinda kol ile miidahale
Maksimum hi1z:5500 rpm

Yaglama: Tam otomatik




3.2

Aksesuar: Kanal ve kenar kivirma kilavuzu

(%3] 40 Opsiyon: UT
@@ | Diiz regme dikisi (Kanal) WEB2PVHOIG 48 | BS | 550
8® (Kenar kivirma) !
56
6.4
56 Aksesuar: FT,RP Opsiyon: UT
@ Tiip bel lastik WE62PVH-33A cs | 5000
6.4
- Aksesuar: FT
Opsiyon: yTRP
4.8
®® Kenar kivirma (Kumas kesme) ~ WB62PVH-358 cs 5,000
56
6.4




© © 00 o
w562P - [01G]B|X[3][56]/[ UT|

O Alt modeller © igne Sayisi
@ Igne plakasi O Igne aralig
A: Dar plaka © Aparat

(Dikis uzunlugu 1.7mm veya daha kisa)

B : Standart plaka (Dikis uzunlugu

1,8-2,3 mm)

C : Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5mm veya uzun)

lleri Teknoloji ve insan Hassasiyetinin Zarif Uyumu,
Guzel Gorunumlu ve Rahatsizlik Vermeyen Dekoratif Dikis

Kalite 6nderi Pegasus’un dikis ¢dzUmleri i¢c giyimden dis giyime kadar genis bir alanda kaliteli dikis
sunmaktadir.Her turll iplikte mikemmel dikis elde etmek icin iplik horozu, karyoka, liper iplik yolu ve
igne destegi 6zel olarak dizayn edilmistir. Ozel dizayn edilmis hareketli igne siperi, alt liiperin igne
ipliginin yukar hareketi esnasinda olusturdugu ilmege girerken igneleri sabit tutarak kalin kumas
dikerken veya birlesim noktalarindan gecerken bile atlatma sorununa engel olur.

Yag Bariyeri

igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin gliciinii artirarak, yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine galisirken degil, durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini
engeller. Surekli yaglama sistemi ve ylUksek yag bariyeri sayesinde kumasglariniz, sorunsuz ve lekesiz bir

sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Duiz yatakli, recme dikis makineleri
Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton
Diferansiyel diglisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile midahale

Maksimum hiz: 6,000rpm

Yaglama: Tam otomatik




3.2

2 4
4.0
@@ Aksesuarlar: Katlama kilavuzu, kanal kilavuzu
. Standart diiz diks W562P-01G B 48 6,000 Opsiyon : AT, TK,MD,UT,KH,PL,Biye
(el i) 3 5 | 56 Agiklama: ince kumaslar icin (-1N)
®® .
6.4
W562P-01M B 2 4 | 40 6,000
Aksesuarlar: FT,TR,AT, TK
W562P-02D B 2 4 | 32 5,500 Opsiyon : PL
24
3.2
2 4
4.0
Aksesuarlar: TR
Wweezp-02G | B 48 6:000 Opsiyon : AT, TK,MD,PL,Biye
48
@ Biye takma 3 5 | 56
6.4
3.2
2 4 | 40
W562P-02H B 4.8 6,000 Aksesuarlar: AT, TK, TR
Opsiyon : MD,PL,Biye
56
3 5
6.4
2 4 | 48 )
® @ | Kanal dikisi W562P-03D c 6,000 Opsiyon : UT,KH,PL
3 5 | 56
24
3.2
2 4
4.0
5,500 Aksesuarlar: FT
W562P-058 B a8 | G o) Opsiyon : AT, TK,MD,PL,LC
-05C (MDf 5,000)
48
3 5 | 56
6.4
B 2 4 | 40
5,500 .
S o | 000w D) Aksgsual:lar. FT .
Lastik dantel takma ) c 3 . (Ft#5MDH55000) Opsiyon : AT,TK,MD,PL,LC / Agiklamalar :
® s os (MDf 5,000) ince kumaslar igin
24
3.2
2 4
4.0
5,500 .
W562P-055 B 48 (5,990 with MD) AkS?SUarIar. FT,AT,TK
) (Fit#MD#15000) Opsiyon : MD,PL,LC
(MDf 5,000)
4.8
3 5 | 56
6.4
i Aksesuarlar: FT,AT, TK
5,500(5,000 with MD) LAT,
WS62P-05T | C | 3 | 5 | 58 | mzogsonoiso0|  Opsiyon : MD,PLLC
56 00%500
i i (5, ith MD) .
@ | Acil dekoratif regme dikigi|  W562P-82A B 3 5 (M#%M[‘SVEIQSOOO) Aksgsuar.lar PL
6.4 (MDA 5,000) Opsiyon : UT
@ | Pliyapma W542P-84A c 2 | 4 |32 6,000 Opsiyon : PL




Model Aciklamalari

o o © 0 o
01G || B | X | 3 |[56|/| UT|

W664P -

© Alt modeller
Bos: Standart yikseklik (31 mm)
H : Maksimum vurus yuksekligi
(33,4mm)
@ |gne plakasi
A: Dar plaka (Dikis uzunlugu; 1,7 mm veya kisa)
B: Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8 -2,3 mm)
C: Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5mm veya uzun)
® Igne Sayisi
O Igne araligi
@ Aparat

Kalite ve Teknolojinin Onciisii Pegasus’dan Dikim Operasyonlarini
Kolaylastiran C6zimler!

© 270mm’lik silindir yatagi ile cocuk ve bebe giyiminde kol agzi veya yaka gibi islerde mikemmel ¢6zim sunar.
Sagladig kullanim kolayhgi ile sayisiz tip kumasin dikiminde miukemmel sonug verir, verimlilik ve
Uretimde artis saglanir.
Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giiciini artirarak, yag sizmasini tamamen ortadan
kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine ¢alisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini engeller.Sirekli

yaglama sistemi ve yiksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Silindir yatakl re¢me dikis makineleri

Dikis uzunlugu ayari: buton ile
Diferansiyel diglisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile miidahale

Maksimum hiz: 6,000rpm

Yaglama: Tam otomatik




®®
®®

Duz overlok dikisi (kanal dikisi)
(Etek kivirma dikisi)

W664P-01G

B

5,500

W664P-01H

5,500

32
®o® 2 4 4.0

Opsiyon : UT,PL,MD,AT, TK,RP,Biye

@

Biye takma

W664P-02G

6,000
(MDf$5,000)

Aksesuarlar: TR
Opsiyon : PL,MD,AT,TK,RP,Biye

® 06 e

Kanal dikisi

W664P-03F

6,000

Opsiyon : UT.PL
Aciklama: Overlok dikisinin diizeltiimesi

W664P-03G

6,000

Opsiyon : UT.PL
Aciklama: Overlok dikisi lizerine katlama

W664P-03K

6,000

Opsiyon : UT.PL
Aciklama: Overlok dikisi Uzerine katlama,
tek tarafl katlama dikisi Opsiyon : UT.PL

W664P-03L

5,000

Aciklama: Overlok dikisi Uzerine katlama
(Cok kalin kumsalarda)

Lastik dantel takma

W664P-05B

5,500

(5,000 with MD)

(H#MD#95000)
(MDA 5,000)

Aksesuarlar: FT
Opsiyon : PL,MD,AT, TK

@

Etek katlama

W664P-08A

6,000

W664P-08B

6,000

W664P-08D

6,000

W664P-08E

6,000

W664P-08N

6,000

Aksesuarlar: HG
Opsiyon : UT,PL,MD,AT, TK,RP,Biye
Aciklama: Ince kumaslar igin (-8N)

W664P-35A

W O O O |0

o

N (W W NN W w

SO O A A O] 01

w

[¢)]

5,000

Aksesuarlar: HG,FT
Opsiyon : UT.PL.RP

W664P-35B

N W

oo

5,000

W664P-35N

5,000

Aksesuarlar: FT
Opsiyon : UT.PL.RP
Aciklama: Ince kumaslar igin (-35N)

W664P-71A

6,000

Opsiyon : UT.PL.MD.RP.AT.TK

Biye takma

W624P-12A

6,000

Opsiyon : UT.PL.RP

Tup bel lastik takma kivirmali

W664P-30A

W W

ol o

5,000

Aksesuarlar: HG.RP113
Opsiyon : UT.RP

W664P-34A

(@]

N

N

5,000

Aksesuarlar: HG.FT.RP
Opsiyon : UT.PL

Tip bel 6rgl lastik takma kivirmali

W664P-32D

W664P-32D
W664P-32E

5,000

Aksesuarlar: HG.RP110A
Opsiyon : UT.PL.RP

Tip bel lastik takma

W664P-33A

5,000

W664P-33B

O W O W O |w

W W W W w|w w

o o o o » o] »

5,000

Aksesuarlar: FT.RP
Opsiyon : UT.PL

Burgu lastik takma

W664P-51AB

4,200

Opsiyon : UT.PL

Gizli lastik takma

W664P-81A

5,000

Aksesuarlar: MD.RP113A
Opsiyon : UT.RP,Biye




WTS00P Serisi

Model Aciklamalari

e e 0 o6

wrse2e - (016 8] (3156 [UT]

© Alt modeller © igne Sayisi
@ Igne plakasi O Igne araligi
A : Dar plaka (Dikis uzunlugu ©® Aparat
1,7mm veya kisa)
B:Standart plaka
(Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C:Genis plaka(Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

Efsanevi W500 Serisi ile Ust Transport Sisteminin
Mikemmel Uyumu!
© Alt ve Ust transport sistemi sayesinde ¢ok daha blyUk bir diferansiyel disli hareketi elde edilir. Bu da dikis
kalitesini ve verimliligi artirirken olusan bizisme, ek yerinden gecerken dikis atlatmasi gibi sorunlari
ortadan kaldirr.
Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin gliciinii artirarak, yag sizmasini tamamen ortadan
kaldirir. "Yag bariyeri” sadece makine c¢alisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini engeller.

Surekli yaglama sistemi ve yiksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Degisken Ust transport, diiz yatak, regme dikis makineleri
Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton
Diferansiyel diglisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile miidahale

Maksimum hiz: 5,500rpm

Yaglama: Tam otomatik




3.2

2 4 4.0
(0)®) Diiz recme dikisi T 5 8 1040 .0 5,500 Aksesuarlar: Katlama kilavuzu, kanal
® @ | Kanal dikisi kilavuzu
@@ | BEsarmEE) 56 Opsiyon : TK,UT,KH,PL, Biye
3 5
6.4
B 2 4 4.0
©® @ | Duzregme dikisi WT562P-01N 56 | 1.0-40 | 40 | 5500 Opsiyon : TK,UT,KH,PL, Biye
[¢ 3 5 Agiklama: ince kumaglar igin
6.4
2.4
32
2 4
4.0
JIDE2202E B 48 | 1.0-40 | 40 | 5500 Akssasuarlar: TR ,
Opsiyon : AT, TK,PL, Biye
4.8
3 5 56
@ ® | Biye takma
6.4
24
3.2
2 4 .
R Aksesuarlar: TR
B 40 1 10-40 1 40 | 5500 Opsiyon : AT, TK,PL, Biye
4.8
3 5 48
B 2 4 4.8
WT562P-08J Aksesuarlar: katlama kilavuzu
® ® | Katlama 1.0-40 | 40 | 5500 Aok - ince k lar ici
c 3 5 56 ciklama: Ince kumaslar icin
2.4
2 4 4.0
i ikisi| WT562P-82A
® Agili dekoratif regme dikisi B 438 1.0-40 | 40 5,500 Aksesuarlar: PL
Opsiyon : UT
56
3 5
6.4




WTG600P Serisi

Model Aciklamalari

o e e 0 o6
WTe64P - (01G[B|X[3][56]/[ UT]
©@ Alt modeller

Bos: Standart ylUkseklik (31 mm)
H : Maksimum vurus yuksekligi
(83,4mm)
® Igne plakasi
A: Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7 mm veya kisa)
B: Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8 -2,3mm)
C: Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5 mm veya uzun)
® Igne Sayisi
O Igne aralig
© Aparat

Efsanevi W600 Serisinin Tiim Ozelliklerine Ek Olarak Ust
Transportun Getirdigi Tim Avantajlar Yasayin!

@ Alt ve (st transport sistemi sayesinde ¢ok daha blyUk bir diferansiyel disli hareketi elde edilir. Bu da dikis
kalitesini ve verimliligi artirirken olusan buziisme, ek yerinden gecerken dikis atlatmasi gibi sorunlari
ortadan kaldirir. Gesitli yerlere takilan yag contasi, yag kagagi ve sigcramasini nler.

Yag bariyeri sayesinde igne milinden, makine kapali konumdayken bile tek damla yag sizmaz.

Yag bariyeri

igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giiciini artirarak,y ag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine calisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini
engeller. Surekli yaglama sistemi ve yiksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz

bir sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Transportlu silindir yatakl recme dikis makineleri
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile
Diferansiyel diglisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile mudahale

Maksimum hiz: 5,500rpm

Yaglama: Tam otomatik




3.2

2 4 4.0
0J6)
®@ Duz overlok dikisi WT664P-01G B 48 | 1.0-40 | 40 | 5500 Aksesuarlar: Katlama kilavuzu,
(Kanal dikisi) kanal kilavuzu
®® | (Etek kivirma dikisi) 56 Opsiyon : UT,PL,TK, Biye
3 5
6.4
B 2 4 48
DO WT664P-01N . , ; 56 | 1.0-40 | 40 | 5500 Opsiyon : UT,PL,TK Biye
Dz overlok dikisi 64 Aciklama: Ince kumaslar icin
4.0
2 4
48
B
®® 5.6
Kanal dikisi WT664P-03F 3 5 1.0-40 | 40 5,500 Aksesuarlar: UT,PL
®® 6.4 Aciklama: Overlok dikisinin dizeltiimesi
2 4 48
c
3 5 56
2 4 4.8
B
3 5 56
4.0
WT664P-08A 2 4
48
c
56
3 5
6.4
4.0
2 4
48 | 1.0-40 | 40 5,500 Aksesuarlar: katlama kilavuzu
B Opsiyon : UT,PL,TK,Biye
56
3 5
WT664P-08B 6.4
2 4 48
c 56
3 5
6.4
2 4 4.0
WT664P-08D c
@ Katlama 3 5 48
B 2 4 48 Aksesuarlar: Katlama kilavuzu, Ayak
WT664P-08N 10-40 | 40 | 5500 yardimci plakasi ,
c 3 5 56 Opsiyon : UT,PL,TK,Biye/ Agiklama:
Ince kumaslar icin
2 4 48
B
3 5 56
4.0 Aksesuarlar: Acik/kapali tip kivirma
WT664P-35A 2 4 1.0-40 | 40 | 5500 kilavuzu FT
4.8 Opsiyon : UT,PL,RP
c Aciklama: Ince kumaslar igin
56
3 5
6.4
4.0
2 4
B.C 4.8
Aksesuarlar: FT
WT664P-358 1.0-40 | 40 | 5500 -
56 Opsiyon : UT,PL
3 5
6.4
B 2 4 48 Aksesuarlar: FT .
WT664P-35N 1.0-40 | 40 5,500 Opsiyon : UT,PL / Agiklama : Ince
c 3 5 5.6 kumaslar igin




Model Aciklamalari

1) 6 06 O

WT169P -[03F | X [3][56][B][T]/[UT3J

© Alt modeller 0 igne plaka kalinhigi

® Igne Sayisi S=2.8mm

® Igne aralig Orta ve agir kumasglar igin

O Dilli igne plakasi uygundur ve siki bir dikis sunar
A:Dar plaka (Dikis uzunlugu T=3.3mm
1,7mm veya kisa) Ince kumaslar icin uygundur ve
B:Standart plaka (Dikis uzunlugu yumusak dikis sunar.
1,8-2,3mm) O Aparat

C:Genis plaka (Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

Dinyanin En Kucguk Mini Silindir Yatakli Recme Makinesi (113 mm)

© Silindir yatagi sayesinde normalde zor olan ¢ocuk ve bebek kiyafetinin kollari ve alti gibi kiigtk tip sekilli
Urunlerin dikisi cok kolaylasir. Bu 6zellik dikilen Grtnlerin kalitesini artirir. Kayis tip alt transport
mekanizmasi ve Ust transport diglisi ile bu makineler dikis Gzerinden sorunsuz gekilde dikilir ve bu
sayede dikis sirasinda katlama ve/veya kivrilma ortaya ¢ikmaz, kaliteli Grtinler elde edilir.
Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin gliciinii artirarak, yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. "Yag bariyeri” sadece makine calisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini
engeller. Surekli yaglama sistemi ve ylksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve

lekesiz bir sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Ekstra mini burunlu transportlu regme makinesi
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile
Maksimum hiz: 4,000rpm

Yaglama: Tam otomatik



WT169P-03F 56 BT |10-33| 40 4,000 Aksesuarlar: UT
Aciklama: Overlok dikiginin diizeltimesi
0J6) I
Kanal dikigi
610) g
Aksesuarlar: UT
WT169P-03G 56 BS | 1.0-33| 40 | 4000 Aciklama: Overlok dikisinin diizeltiimesi
4.0
BT
48
®® | Katlama WT169P-08A 1.0-33| 40 4,000 Aksesuarlar: UT
56 BS.BT
6.4 BS




Model Aciklamalari

® e 0 6

WT264P - m.x@-/ utT

© Alt modeller ® Igne Sayisi
® igne plakasi 0 igne aralig
A:Dar plaka (Dikis uzunlugu O Aparat
1,7mm veya kisa)
B:Standart plaka (Dikis uzunlugu
1,8-2,3mm)
C:Genis plaka (Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

ortadan kaldirir.

Yag Bariyeri

bir sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Pegasus Transportlu Mini Burunlu Recme ile En Zor Kumaslarda
Bile Standart Dikis Kalitesi Elde Etmenin Ayricaligini Yasayin!

@ Alt ve Ust transport sistemi sayesinde ¢ok daha biiy(ik bir diferansiyel disli hareketi elde edilir. Bu da dikis

kalitesini ve verimliligi artirirken olugsan buziigsme,ek yerinden gecgerken dikis atlatmasi gibi sorunlari

igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin glictinii artirarak ,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirr. "Yag bariyeri” sadece makine ¢alisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini

engeller. Surekli yaglama sistemi ve yliksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz ,sorunsuz ve lekesiz

Ust transportlu mini burunlu regme
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile

Diferansiyel diglisi oran ayari:

Diferansiyel diglisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile midahale

Maksimum hiz: 5,000rpm

Yaglama: Tam otomatik




3.2

2 4 4.0
WT264P-01C 48 | 1.0-40 | 40 | 5000 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
5.6
3 5
D@ Duz regme dikisi 6.4
2 4 4.8
Aksesuarlar: Kanal kilavuzu
WT264P-01E s s 56 | 1.0-40 | 40 | 5,000 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
6.4
WT264P-01N 3 6 | 1.0-40 | 40 000 Opsiyon : UT.PL.MS Biye
) ° 5 s : > Agiklama: ince kumaslar icin
4.0
2 4
4.8 .
10-40 | 40 | 5000 Aksgsuar.KanaI kilavuzu
5.6 Opsiyon:UT,PL,MS
3 5 64 Agiklama: Overlok dikiginin diizeltilmesi
WT264P-03F '
4.0
2 4
®@® Kanal dikisi 48 10-40 | a0 5000 Aksesuar:Kanal kilavuzu
®® s6 | ' ’ Opsiyon:UT,PL
3 5 oa Aciklama: Overlok dikisinin dizeltilmesi
4.0
2 4
WT264P-03G 4.8 10-40 | 40 | 5000 Aksesuarlar: Kanal kilavuzu
i s6 | : ' Opsiyon : UT,PL,MS
3 5 . Aciklama: Overlok dikisi Uzerine katlama
4
4.0
2 4
4.8 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
R Opsiyon : UT,PL,MS
3 5 i Aciklama: Dar kivirma igin
6.4
WT264P-08A
4.0
2 4 48 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
1.0-40 | 40 5,000 Opsiyon : UT,PL
3 5 56 Aciklama: Dar kivirma igin
6.4
3.2
Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
2 4 4.0
Ayak yardimci kilavuzu
4.8 1.0-4.0 4.0 5,000 Opsiyon : UT,PL,MS
56 Aciklama: Genis kivirma igin
3 5
6.4
WT264P-08B
9 4 40 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
@ Etek kivirma 48 Ayak yardimei kilavuzu
56 1.0-40 | 40 | 5000 Opsiyon : UT,PL,MS Biye
3 5 i Aciklama: Genis kivirma icin
6.4
Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
WT264P-08M 3 5 56 1.0-40 | 40 5,000 Opsiyon : L}T,PL,MS,Biye
Aciklama: Ince kumas icin
Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu,
Ayak yardimci kilavuzu
WT264P-08N 3 5 56 | 1.0-40 | 40 | 5000 Opsiyon : UT.PL.MS
Agiklama: ince kumas igin
4.0
2 4 1.0-40 | 40
WT264P-355 4.8 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu,
% 56 Ayak yardimei kilavuzu, FT
3 5 10-40 | 40 4,500 Opsiyon : UT,PL,MS
64 Agiklama: ince kumas icin
2 4 48 | 1.0-40 | 40
WT264P-35N
3 5 56 | 1.0-40 | 40




Model Aciklamalari

wasap- (0161 8] 3]/56][UT]

© Alt modeller ® igne Sayisi
@ Igne plakasi O Igne aralig
A:Dar plaka(Dikis ® Aparat

uzunlugu 1,7mm veya kisa)
B:Standart plaka(Dikis
uzunlugu 1,8-2,3mm)
C:Genis plaka(Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

® 6 0 o6

Pegasus Mini Burunlu Recmenin Dikimde Sundugu Tiim
Avantajlarina Sizde Sahip Olun!

Mini burunlu yapisi ile kiiclik pargalari dikmenin getirdigi tim zorluklari ortadan kaldirir, Gretimde verimliligi artirir.
177 mm silindir yatagdi kol agzi,yaka ve ¢ocuk kiyafetlerinin dikiminde kaliteli dikis sunar. Silindir yatagin
sonundan, igne batis noktasina kadar olan mesafe kisaltiimigtir. Bu da operasyonda verimliligi artirir.

Yag Bariyeri

igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giiciini artirarak ,yag sizmasini tamamen

ortadan kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine calisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini
engeller. Surekli yaglama sistemi ve yiksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz,sorunsuz ve lekesiz

bir sekilde dikilir.

OZELLIKLER

Mini burunlu regcme dikis makinalar
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile
Diferansiyel diglisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile mudahale

Maksimum hiz: 5,000rpm

Yaglama: Tam otomatik




3.2

4.0
2 4 4.8
W264P-01C B 5.6 | 5,000 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
©® | Duzrecme dikisi psty y
6.4
5.6
3 5
6.4
W264P-01N (o} 3 5 5.6 5,000
4.0
4.8 Aksesuar: Kanal kilavuzu
2 4
5.6 Opsiyon : UT,PL,MS
W264P-03F B 5,000 e )
6.4 Aciklama: Overlok dikisi Uzerine katlama
®® | Kanal dikisi 56
®® 3 5
6.4
4.0
2 4 5,000
4.8
W264P-03G B Aksesuarlar: Kumas kilavuzu, Opsiyon: UT,PL,MS
5.6
3 5 5,000 Aciklama: Katlama overlok dikisleri
6.4
4.0
2 4
4.8
B 56 5,000 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
3 5 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
6.4
W264P-08A Aciklama: Dar kivirma igin
4.0
2 4
4.8
C 5,000
5.6
3 5
6.4
3.2
Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
2 4 4.0
Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
B 48 | 5000 Acikl Dar k o
iklama: Dar kivirma igin
@ Etek kivirma 5.6 ¢ ¢
3 5 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
W264P-08B 6.4
’ 4 40 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
4.8 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
C 5,000 psy y
5.6 Aciklama: Dar kivirma igin
3 5
6.4
Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu
W264P-08M c 3 5 56 | 5000 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
Agiklama: ince kumas icin
2 4 48 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu, ayak yardimci kilavuzu
W264P-35B B 5.6 4,500 FT kumas kesme
3 5 64 Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
2 4 48 Aksesuarlar: Etek kivirma kilavuzu, ayak yardimci kilavuzu
W264P-35N B 4,500 FT kumas kesme Opsiyon : UT,PL,MS,Biye
3 5 56 Aciklama: ince kumas icin




g e

Model Aciklamalari i

0 0 0

© o oo
w2664(S|(P)-|01G]x 3] 56][B][s]/[UT1B]

©® Opsiyon © Dilli igne plakasi
S : Maksimum hiz: 7,000rpm O Igne plaka kalinligi
H : Yuksek igne hareketi (33,4mm vurug) S=2.8mm :
® Alt modeller Orta ve kalin kumaslar igin uygundur
® Igne Sayisi ve siki bir dikis meydana getirir.
O Igne araligi T=3.3mm
A:Dar plaka (Dikis uzunlugu Ince kumaglar icin uygundur ve
1,7mm veya kisa) yumusak bir dikis meydana getirir.
B:Standart plaka (Dikis uzunlugu @ Aparat
1,8-2,3mm)

C:Genis plaka (Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

Hiz ve Miikkemmel Dikis Kalitesi Sunan Egssiz 2600 Serisi

@ Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin gliciini artirarak, yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine galisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini
engeller. Surekli yaglama sistemi ve ylksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz
bir sekilde dikilir.

Siki yada Yumusak 6rgiilii dikis secme olanagi!

Coklu iplik kontrol sistemli 2600 serisinde 6zel patentli iplik horoz sistemi kullaniimistir.Bu sistem recme makinalarinda
dunya’da bir ilktir. Tim yapilmasi gereken igne horoz sisteminin yoninu asagidan yukari dogru degistirmektir.

Bu sistem sayesinde dikisin tlirini yumusak ve siki olarak ayni makine tizerinde kolayca degistirilebilir.

ince Malzemeden Kalin Malzemeye Kadar Genis Bir Kumas Cesidinin Ayni Makine ile Dikilebilme Olanag:!
igne mili hareketi kolayca degistirilebilir bdylelikle ayni makine de hem kalin hem de ince kumaslar dikebilirsiniz.

OZELLIKLER

Silindir yatakli recme dikis makineleri
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile
Diferansiyel dislisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile midahale

Maksimum hiz: 7,000rpm

Yaglama: Tam otomatik




8 AE‘ ﬂ D l»l HZE @ Aksesuarlar / Opsiyon / Aciklama
S H
56
W2664S-01G 3 cT 7,000 | -
6.4
3.2
(0J6) 4 | 40 BT
® @ Duiz regcme dikisi Aksesuarlar: Kenar kivirma kilavuzu
®6 (Kanal dikisi) W2664P-01G 48 Opsiyon : UT
(Etek kivirma dikisi) 6,500 | 6,000 Aciklama: -01G : Genis tip transport dislisi
56 | BS,BT.CT . o
5 -01J : Dar tip transport diglisi
6.4 | BSCT
W2664P-01J 5 | 56 | BSBT
3.2
4 | 40 BS
@ W2664P-02G 48 6,500 | - Aksesuarlar: Kenar kivirma kilavuzu
Biye takma Opsiyon : AT, TK
5.6
5 BS
6.4
4 | 48 | BTCT
W2664P-03F 56 | BT.CT | 6500 | 6,000 Aksesuarlar: kanal kilavuzu
5 Opsiyon : UT
64 | BTCT
®® Kanal dikisi 40 | Bs
® 4
48 | BSCS Aksesuarlar: kanal kilavuzu
W2664P-03G 6,500 | 6,000 . .
56 | BSCS Opsiyon : UT
5
64 | BSCS
3.2
4 BT
®® Lastik dantel takma W2664P-05B 40 6,000 Aksesuarlar: FT
) 56 ' Opsiyon : MD,TK
5 cT
6.4
40 | BTCT
4
48 | BT.CT Aksesuarlar: katlama kilavuzu
W2664P-08A " 6,500 | 6,000 Opsiyon : UT
5 cT
6.4
40 | BTCT
4
48 BT,CT Aksesuarlar: katlama kilavuzu
W2664P-08B - 6,500 | 6,000 Opsiyon : UT
5.
®® Katlama 5 cT
6.4
4 | 48 |BSBTCT
W2664P-35A 56 | BS,BT.CT | 6,000 | 5,000 Aksesuarlar: FT,HG
5 Opsiyon : UT,RP
6.4 | BS,BT,CT
48 | BSCT
Aksesuarlar: FT
W2664P-358 5 | 56 | BSCT | 6,000 |5,000 Opsiyon : UT,RP
6.4 | BSCT
Tup bel lastik takma 56 | BSCS .
® (Lastik kumasin W2664HP-33A 5 - 5000 Aksgsuarlar. FP,RP
lizerinde) 64 | BSCS Opsiyon Aparatlar: UT
4 | 48 CcT
Tip bel lastik takma .
® (Lastik kumagin iginde | W2664P-34A 56 6,000 | 5,500 Aksesuarlar: FT,RP,HG
kaliyor) 5 cT Opsiyon : UT
6.4




Model Aciklamalari

W674-40| B || C |X| 4 | 308 || A 01|

© Model O igne Sayisi
40 : 406+401+401 O igne aralig
406+401+401+401 Ex) 4.8+13+13=30.8
42 : 401+401 +401+401 0 Dikis tipi
45 : 406+401 +401 @ igne araligi
(Ic giyim kumas kesici ile) 01:4,8-13-13
406+401 +401 +401 (Alt kumas 02 :5,6-13-13

kesici ile) 03:4,8-10-10

® Dikis 6lcusu 04 :5,6-10-10

® Dilli igne plakasi 05:8,5-8,5-8,5
A:Dar plaka (Dikis uzunlugu 06 :4,8-10-10-10
1,7mm veya kisa) 07 : 6,4-6,4-6,4-6,4

o © © O 6 0 o0

B:Standart plaka (Dikis uzunlugu 08 :10-10-10
1,8-2,3mm) 09 : 6.4-6.4-6.4 (mm)
C:Genig plaka (Dikig uzunlugu

2,5 mm veya uzun)

Mutlak Kaliteyi Arayanlar icin Pegasus’un Efsanevi W674
Cok igneli Recme Serisi

Orta kalinhiktaki Spor kiyafetlerin, esofmanlarin bellerin igine ve Ustline kivirma ve lastik takma

operasyonlarint mikemmel dikis kalitesi ile gerceklestirir. 4 ve 5 iplik se¢cenekleri mevcuttur.

OZELLIKLER

4 ve 5 igne secenekli burunlu lastik takma recme serisi
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile

Maksimum hiz: 4,000rpm

Yaglama: Tam otomatik

*Tek kat besleme icin diferansiyel disli oran ayari yoktur.




W674-40BCx4308A01 4.8x13x13
W674-40BCx4316A02 56X13X13
W674-40BCx4248A03 4.8x10X10
W674-40BCx4256A04 56X10X10
W674-40BCx5348A06 4.8X10X10X10
W674-40BCx5254C07 6.4X6.4X6.4X6.4
W674-40CCx4308A01 4.8X13%13
W674-40CCx4316A02 56X13X13
W674-40CCx4248A03 4.8X10X10
W674-40CCx4256A04 56X10X10
W674-40CCx5348A06 4.8X10X10X10
W674-40CCx5438A10 48x13x13x13
® , . W674-40CCx5446A11 56X13X13X13
® Tup bel lastik takma
® W674-45BCx4308A01 48x13x13
W674-45BCx4316A02 56X13X13
W674-45BCx4248A03 48x10X10
W674-45BCx4256A04 56X10X10
W674-45BCx5348A06 4.8X10X10%10
W674-45BCx5254C07 6.4X6.4X6.4X6.4
W674-45CCx4308A01 48x13x13
W674-45CCx4316A02 56X13X13
W674-45CCx4248A03 4.8x10X10
W674-45CCx4256A04 56X10X10
W674-45CCx5348A06 4.8X10X10X10
W674-45CCx5348A10 48X13X13%13
W674-45CCx5446A11 56X13X13X13
W674-42Bx4255E05 8.5X85X8.5
® | Tup sekilli tranlere lastik
veya bel takmak igin W674-42Cx4300E08 10X10%10
W674-42Bx4255F05 8.5X85X8.5
® | Tup sekilli Urdinlere lastik W674-42Cx4192F09 6.4X6.4X6.4
veya bel kenari yapmak icin
W674-42Cx4300F08 10%10%10

4,000

Aksesuarlar: HG,RP

Opsiyon : UT

Aksesuarlar: RP
Opsiyon : UT




FS700P Serisi

Model Aciklamalari

O 0 6 0 0 0
Fs7[0]3]AlP- -XE@/ LA (P23
©® Ayak uzunlugu O Kanal Derinligi

0:38mm 1 : 48,5mm GO : Kanalsiz ayak
® Kumas kesme G1:1,5mm

1: Tek tarafl G2 : 1.0mm (6zel tasarim)

3 : Cift tarafli G2B : 1.5mm (6zel tasarim)
® Ayak G2C : 1.3mm (6zel tasarim)

A : 1mm dilli plakah ayak G3:3,3mm

B : 1.5mm dilli plakali ayak G4 : 4,0mm

T : Biye takma ayagi 5] Igne Sayisi

4:41gne
6 igne araligi

52 :5.3mm 60 : 6,0mm

ile kaliteli Granleriniz yag lekesinden korunur.

¢6zumleri sunmaktadir.

OZELLIKLER

@ Aparatlar

PL : Ayak kaldirma

KH : Zincir Iplik kesme aparati
© Kurulum

PD23 : Tabla destegi

Lok Makinelerinin Oncusiinden Dinya’da Bir lik!
© MLS plus sisteminin kullanildigi FS700P serisi(4 igne lok makinesi) igne strticlisi mekanizmasinin
tamamen kapali olarak tasarlandigi ilk lok makinasidir. Gerekli bir cok noktada yeni gelistiriimis conta

sistemi ile yag sizintisi ve bulagmasi engellenmistir. Yag bariyer sistemi sayesinde MLS plus tipi makinalar

FS700P serisi lok makinalari dikilmesinin zor oldugu bilinen mayo,dalis kiyafetleri gibi veya yeni gelistirilmis

nano teknolojik kumaslarda her tirli dikis turiinde daha kaliteli Grlinler elde etmenizi saglayan dikis

Ozel kanalli ayak yapisi sayesinde dikis lizerinden gecilen bélgelerde dikisi uzatmadan kaliteli dikis elde edilir.
Erkek ve bayan i¢ camasiri Uretiminde biye veya dantelin takildigi dikis islemleri esnasinda diiz,

kaliteli yumusak dikis yapiimasi saglanir.Boylece rahatsizliga sebep vermeyen kaliteli Grtinler elde edilir.

ic camasirindan polara kadar pazarin ihtiyaclarini gok gesitli amaca uygun makinelerle karsilar.

Hem tek tarafli hemde it tarafli kumas kesim segenekleri mevcuttur.

4- igne lok makinesi

Dikis uzunlugu ayar: Kol ile

Maksimum hiz: 4,500rpm

Yaglama: Tam otomatik

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar



2 .
Tisort, ic giyim ve bebek giyimi s Opsiyonel: PD23, PL, KH
gibi ince kumaglarda omuz - FS701P-GO 4200 | Aciklama: Kanalsiz, tek tarafli kumas
birlestirme, kol ve yan kanal dikisi, | | kesmeli avak
Tayt, sort ve benzeri giysilerin dikisi : : 6.0 y
e e -
serit baglama islemi ile) Slip boksér - FS701P-G1 4200 | Agiklama: 1.5mm derinliginde kanalli,
sortu pli dikisi, killot agi birlestirme | 1 60 tek taraf kumag kesmeli ayak
1 1 5.2
) | | FS703P-G2 4,200
; ; 6.0
} } 5.2 Opsiyonel: PD23, PL, KH
Mayo dikisi - FS703P-G2B 4200 | Agiklama: Ozel kanalli gift taraf
; ; 6.0 kumas kesmeli ayak
1 i 5.2
. ; FS703P-G2C 4,200
: : 6.0
| | 5.2
Onceden takilan lastik ince bagciklar - e 4,200 Opsiyonel: PD23, PL, KH
ile kulot ag@! birlestirme ‘ i Aciklama: 3.3mm kanalli ¢ift taraf
! ! 6.0 kumas kesmeli ayak
l l 52
. . - . ‘ ‘ Opsiyonel: PD23, PL, KH
Slip boksér sortu ag birlestirme FS703P-G4 4.200 )
Esofman ic dikisi Orta agirlik esofman — ' Aciklama: 4.0mm kanalli cift taraf
alti dikisi ! ! 6.0 kumas kesmeli ayak
TR 1 1 5.2
Slip ag birlestirme ‘ ‘ Opsiyonel: PD23, PL, KH
(seritli lastik dolgu olmadan bacak FS703AP-G4 4,200 . i
arasinda serit baglama islemi ile) _ ;ﬁ'rﬁ;i;{:gﬁlﬁgﬁgyﬁ 1mm dill
S 60
Slip ag birlestirme | | 52
(seritli lastik dolgu olmadan bacak : B | rsroseras az00 | OPSivonel: PD23, PL, KH n
arasinda serit baglama islemi ile) ! ! o Aciklama: 4.0mm kanalli ve 1.5mm dilli
: ! - cift taraf kumas kesmeli ayak
Slip ag! birlestirme | |
(seritli lastik dolgu ile bacak arasinda ! !
serit baglama islemi ile) 1 1
Esnek malzemeden yapilan tisért, ic ; .
giyim ve bebek giyimi gibi ince - FS713P-G0 52 | 4200 | Opsiyonel: PD23, PL, Kf' .
kumaslarda omuz birlestirme, kol ve ! ! Aciklama: Operatore dogru yerlestiriimis
yan kanal dikisi ! ! bicak ile ¢ift taraf kumas kesmeli ayak
l l Opsiyonel: PD23, PL, KH
Slip ag birlestirme ‘ ‘ . = T
(seritli lastik dolgu olmadan bacak _ FS713AP-GO 52 | 4200 Aglklama. Oper?t.or.e dogru yerlestiriimis
arasinda serit baglama islemi ile) | ‘ bicak ile Tmm dilli ¢ift taraf kumas
: : kesmeli ayak
52 Opsiyonel: PD23, PL
Erkek i¢ gamasiri igin cep biye takma FS701TP-GO 4200 | Agiklama: Kanalsiz, tek tarafll kumas
kesmeli ayak
6.0




FV Serisi

Model Aciklamalari

o (2) ®© 0 o
Fv2 [05]-02(BJ]A X [3]64]/[RP]
©® Kumas tipi ® igne Sayisi
083 : Orta kalin kumas 3:3Igne
05 : Cok kalin kumas O Igne aralig
® Kumas besleme sistemi 64 :6,4 mm
A : Diferansiyel digli ile 72 :7,2mm
B : Yekpare digli ile O Aparat

Katlama Operasyonlarinda Kullanim Kolayhgi Sunan Mikemmel
e Kot Sirti Conta Vurma Makinesi

Kot veya is pantolonlarinin yan ve i¢ kisim dikisinde, kot montlarin yan ve kol kanal dikisinde verimliligi
artiran Silindirik Kollu yapisi mevcuttur. Dikis tecribesi gerektirmez, yeni baglayanlar operatérler bile bu

makineyi kolaylikla kullanabilir.

OZELLIKLER

Kot sirti icin conta vurma regme

Dikis uzunlugu ayari: Kol ile

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kollu buton
Maksimum hiz: 4,500rpm

Yaglama: Tam otomatik

FV205-02AA

6.4
FV203-02BA
L L 7-2
Katlamali dikis 1 l FV205-02BA 3 6 84 1 4500 Aksesuarlar: RP
| 72 Opsiyon : PD.PL.KH
‘ 6.4

72




Model Aciklamalari

Fw 6|03 F][B]x[4][52]

0O 60 60

© Kumas tipi

6 : Karyokali recme dikisi
2 : Iki igne zincir dikis

® Uygulama

03 : kanal dikisi
04 : Serit takma

® Uygulama

F : Orta kalinliktaki kumas Gzerindeki 3

overlok dikiginin duzlestiriimesi

G : Ince kumas lzerindeki overlok
dikisinin katlamasi

A : Katli biye takma

O igne plakasi

B : Standart dikis uzunlugu igin

(1.8 -2.3 mm)

C : Uzun dikis uzunluguna uygun
(2.5mm veya daha uzun)

© Igne Sayisi

2 :21gne
:31gne

0 igne araligi

40 : 4.0mm
56 : 5.6mm

48 : 4,8mm ‘

64 : 6,4mm

Ergonomik Dizayni ile Kuguk Parcali Uriinlerin En ideal
Konumda Dikilmesi I¢in Gelistirilmis Dik Burunlu Re¢gme Serisi

® Ogzel gelistirilmis dik burunlu yapisi ile esofman, ribana, manset, yaka, esofman yanlari, swetsértlerin

kollari gibi tip sekilli parcalarda kanal dikisini kolayca yapabilirsiniz.

OZELLIKLER

0)6)

Tup kumas ve kigik pargalar icin kollu recme (Dik burunlu regcme)

Dikis uzunlugu ayari: Kol ile

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kollu buton

Maksimum hiz: 4,500rpm

Yaglama: Tam otomatik

FW603FB

3

5

5.6

6.4

FW603FC

2

4

4.8

5.6

4,500

| | 4.8
! ! 2 | 4 58

Aciklama: Overlok dikisinin diizeltimesi

Katlamali dikis

FW603GB

2

4

4.0

4.8

5.6

5.6

6.4

FW603GC

4.0

4.8

5.6

4,500

Biye takma _

FW204A

6.4

4,500

Aciklama: Overlok dikisi Uzerine katlama




TM625 Serisi

000 0 00 @00 O
T™625 - | |[P][B]X[04]- [05][295/01]- [B][S][40] UT/RP

® igne mili vurus ylksekligi 0 igne aralig
Bos: Standart yiikseklik (33 mm) 0O Dikis tipi
P : Maksimum vurug yiksekligi (36 mm) @ Kumas tipi
® Kumas besleme sistemi A : ince kumaslar igin
Bos: standart besleme B : Orta kalin kumaslar
QP : cektirme aparatli besleme icin
Tabla montaj tipi C : Orta agir agirlik \ <
Bos: Masa Ustl montaj kumaglar res OBD'k.'i lézunlLégsu. 35
B : Yari ggmme montaj O Bulundugu dran 48‘?."4(') mmeo 6.0 mm
F : Gobmme tabla ile montaj S : Kumas Avar: mm 08 - 6,5mm
O Igne Sayisi L : Deri ® Aparat

Pegasus’un Otomasyon Ureticileri icin Essiz Céziimii Cok igneli,
Cift Zincir Dikisli, igne Transportlu Recme Serisi

©® 2-4-6 igne secgenekleri bulunmaktadir.Gunluk ,spor giyim vb.kiyafetlere dekoratif 3 serit bant takmak icin veya kot
vb kumaslarin bellerine lastik takmak i¢in kullanilir.Otomasyon makine Ureticileri tarafindan saglam yapisi ve
mukemmel dikis kalitesi yuzlinden ¢ok cesitli sistemlerde dikis tnitesi olarak kullaniimaktadir.
Kaydirma onleyici igne transport teknolojisi kullaniimistir.Dikis kalitesini ylikseltmek icin RP ¢ektirme sistemi

bulunmaktadir. Operatdrlerin iplik takmasini kolaylastirmak icin kol yardimiyla Iiperler 6ne dogru cikar.

Boylelikle operasyonel verimlilik artar.




OZELLIKLER

Cok igneli, ¢ift zincir dikis, igne transportlu, sira liperli makine(ler)
Dikis uzunlugu ayari: Buton ile
Maksimum hiz: 4,300rpm

Yaglama: Fitilli yaglama

TM625(B - F)x02-02-6/02-BS 45
4,300 Opsi pL
Duiz zincir dikis TM625(B- F)x02-02-6/02-BS60 | 2 4 6.4 10 psiyon :
6.0
TM625(B - F)x02-02-6/02-CS60 4,000
TM625Bx02-10-39/43-CS 2 4 34.8 3,600
. . 45 | 10 —— Opsiyon:PL
Tuap bel lastik takma
TM625Bx04-10-39/43-CS 4 8 6.4X25.2X6.4 3,000
Dar kivirma TM625HFx02:02.58/11-CS60 | 4 | 8 6.4 60 | 10 | 4000 Aksesuarlar: Kumas kilavuzu
Opsiyon : PL
TM625PFx02-07-67/04-BS
Yz yljze bir|e§tirme 2 4 20.0 45 10 4,200 Aksésuarlar: RP
Opsiyon : PL
TM625PFx02-07-311/04-BS
Bant biye takma
y TM625Fx06-04-69/31-BS | 6 | 12 9'6’;%?(’;%6" 45 | 10 | 2800
R Aksesuarlar: RP
TM625PBx04-05-295/01-BS40 4.0 Aksesuarlar: UT RP.FR
Tuap bel lastik takma
(Lastik kumasin icinde 4 8 9.6X9.6%9.6 10 | 4,000
kaliyor)
TM625PBX04-05-295/01-BS 45 Aksesuarlar: RP,FR,PL




Opsiyonel Aparatlar

“-I- Iplik Temizleme Aparati

Re¢me makinesinde pedala geriye dogru basilarak iplik kolayca kesilir. Dikis bitisinde

ipligin manuel olarak operatér tarafindan kesilmesine gerek yoktur. Operatériin verimlil-

igini arttirarak Uretim kapasitesinin artmasini saglar.

Alt/Ust iplik Temizleme Aparati
Bu aparat vasitasi ile igne, lUper ve karyoka ipi ayni anda kesilir.
Karyokali igslemlerde bile manuel iplik temizlemesine gerek yoktur.

Verimlilik ve Uretim kapasitesi ciddi oranda artar.

Alt iplik Temizleme Aparati

Bu aparat ile igne ve llper ipi kesilir.

Dikis bitiminde IUper ipi ¢ekildiginde, dikis kilitli iplik temizleme
sistemi dikisin s6klilmesini engeller.Bu sistemin kullanildigi
makinelerde punteriz dikisine gerek yoktur. Ayrica elle ile manuel
iplik kesme ihtiyaci da ortadan kalkar. Boylelikle daha temiz,

saglam ve kaliteli dikis elde edilir.




PI. Otomatik Ayak Kaldirma

Ayak kaldirma aparati,pedalin geriye dogru basiimasi ile ayagin
otomatik olarak yukari kalkmasini saglar buda kullanicinin

verimliligini artirir.

Yiksek hizli calismada ignenin kumasa surtiinmesi sonucu
Isinma meydana gelir. Bu olay iplik kopmasina ve/veya dikis
atlatmasina sebep olur. HR (igne/iplik sogutucu) aparati ile
ignenin isinmasi 6nlenerek ipligin igneden sorunsuzca gegmesi

saglanir ve mikemmel dikis kalitesi elde edilir.

Bu aparat sayesinde dikis sonunda ilmekler otomatik olarak daha
ince oldugu icin ¢6zllme olmaz. Cézlilmeye karsi ek 6nlem

almak gerekmez ve dikilen Grin kalitesi artar.




Opsiyonel Aparatlar

AT Biye/Zincir iplik Kesme Aparati

Dikis tamamlandidi ve dikis basladigi zaman zincir ipligi ve biyenin kesilmesini

TK saglayan aparatlardir. Makas ihtiyacini ortadan kaldirir ve verimliligi arttirir. Elektrikli ve

Havali olarak 2 tipi mevcuttur.

Otomatik Sensorll Biye Kesme Aparati

Biyenin kesilmesi icin kumasin ¢iktigini sensoér algilar. AT aparati
mikroiglemcili yapisi ile belirlenen vurug sayisindan sonra kesim
islemini gergeklestirerek istenilen uzunlukta biye kesiminin otoma-

tik olarak kesimin yapilmasini saglar.

Biye Kesme Aparati
Butonlu ve dizlikli olmak Gzere iki anahtar tipi mevcuttur. Ayni

zamanda havali veya elektrikli tipleri mevcuttur.

FT kumas kesme aparati dikis esnasinda kumas kenarini regula

ederek temiz ve kaliteli bir is gcikmasini saglar.




“ G Kumas Kesme Sistemi

Acik/kapali Tip Kivirma Kilavuzu
Bu kilavuz kumasin belirli bir formda kivrilmasini saglar. Bu
sayede kivirma genisligi esit bir sekilde kolayca gerceklestirilir.

Havali ve elekitrikli olmak lzere iki ¢esidi vardir.

Ayagin hemen arkasinda igne plakasi hizasinda bulunan emis
sistemi sayesinde genis, duble zincir dikis, ekstra kalin veya

yunlu ipliklerin sorunsuzca kesilmesini saglar.

ic camasiri vb. Uriinlere lastik ve dantel takmak icin dizayn
edilmistir. Beslene kumas miktarina gére dantel veya lastik
besleyerek yiksek kalitede trln elde edilir. Dikis hizi degisse
bile lastik veya dantel besleme hizi, dikis hiziyla ayni oranda
devam eder. Makine biinyesindeki sag bicak sistemi birlestirilen

kumaglarin kenarlarini keserek hog gérinim elde edilir.




Opsiyonel Aparatlar

M“ Tansiyon Ayarli Sagdan Bicakli Recme Makinesi

Tansiyon ayarl lastik besleme aparati (MU) énceden belirlenmis
veriye gore lastige ugulanan tansiyonu ayarlayarak lastigi besler.
Bdylece Urinin her noktasinda esit tansiyonlu lastik takilmig olur

ve yUksek kaliteli Grtin elde edilir.

igne batig noktasinin arkasina yerlestirilmis olan ¢ektirme sistemi
kumasi ¢ekerek beslenmesi zor kumaslarin kirisiklik olmadan

diizguin ve kaliteli bir sekilde dikilmesini saglar.

Diferansiyel digli ayar kolu (Al) sayesinde diferansiyel transport
hizi otomatik olarak dikis sayimi olarak degistirilebilir ve bu
sayede makine kumasi her ydnde, izde, cizgide veya egimde

diizgtin sekilde dikebilir.




lc Havali Hav Toplama Aparati

Dikis esnasinda kesilen kumas ve dikis tozu gucli bir sekilde
emilir. BOylece operatdr daha temiz ve rahat bir ortamda calisir.
Ayni zamanda toz ve kesilen kumastan kaynakh sikismalarin da

6nine gecilmis olur.

Uriinlerinizin kalitesini artirir,standardizasyon saglar.Klasik elle ayak
baskisini ayarlama ydnteminin aksine PP aparati hava kontrolli bir
sistemdir.Baski ayaginda ¢ok hafif bir ayarlama yapsaniz bile etkisini
kumas Uzerinde gorebilirsiniz.Ek yerlerinden gegerken kumasin
kalinligi yada karakteristigi degisse bile baski ayaginin kumas
Uzerindeki baskisi degismez ve kumal Uzerindeki etkisi o kadar az
olur.Bdylelikle dikis esnasinda ortaya ¢ikabilecek ayagin baskisina

bagl kumas hatalari ortadan kalkar,urtnlerinizde standartlasma ve

kalite artisi saglanir.
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Tup sekilli Griinlerde ve duz kollarda
otomatik katlama

Model ﬂ

Katlama Unitesi

(Degisken ust transport, silindir yatagi, recme dikis makineleri)

Tisort, polo tisdrt ve benzeri giysiler gibi hafif ila orta agirliktaki kumastan yapilan tip sekilli Grlinlerin
alt kisminin katlanmasi igin.

Bu ekonomik tip Gnite zor Katlama islemlerini otomatiklestirir ve basitlestirir.

Operatériin diiz kumasi katlamasi gerekmez. Unite kumasi kivirir ve katlama yapar bu sayede
operatdr kumasgi kolayca tutar.

Kilavuz dikis sirasinda otomatik olarak acilir ve kapanir. Bu kullanimi kolay Unite operatérin is yukinu
buyuk 6lctide azaltir.

Sensor katlanan kismi tespit ettigi ve makine otomatik olarak durdugu igin, Ust tste binen kismin
uzunlugu kumas degisse de ayni kalir.

Unitenin diger islemlerde kullanilabilmesi icin bu kilavuz kolayca ¢ikarilabilir.

Katlama genigligi: 15 - 40mm

Tup sekilli ranlerin cevresi: 360mm

l [3 l..l @ e e @ a Aksesuarlar / Opsiyon /
oo -_— Aciklama
56

MHG-111 W664P-08H B 3 5 9.0-45 |1:061.3 5.1 6,000 50 ] o
Opsiyon : Dz dranler igin
2 4 40 kilavuz
MHG-131 WT664P-08H B 48 9.0-45 |1:06-1.3 6.0 5,500 50 Aciklama: Ince kumaslar
3 s 56 icin 1.5mm-4.0r'r1r.n
Katlama genigligi
) . 40 Tip sekilli Grlnlerin cevresi:
MHG-141 WT664P-35G B 48 | 9045 |1:0613| 60 5,000 50 360mm
3 5 56




SOH-500 Serisi

Duz kollarda katlama iglemini
otomatiklestirir

Duz kollarin katlanmasi icin entegre dikis Unitesi

(Degisken list transport, silindir yatagi, recme dikis makineleri)

ince ve orta kalinliktaki kumaslarin érnek olarak ic camasiri ( atlet vb.) kot ve tisértlerin kollarinin
kivrilmasinda kullanir. Ozellikle 20-30 mm genisligindeki fitil kumas ve bal petegi desenli kumaslarda
muikemmel sonug verir.

Yag bariyer sistemi makine calisirken veya uzun sureli durmalarda(mesai sonrasi) igne milinden ve

ilgili parcalardan olusabilecek yag sizintisini tamamen engeller.

Standard 2-igne overlok dikis makinesi maliyet odakl bir makine olup gcok amacli olarak kullanilabilir.
(Tisort, ic camasiri, gunluk kiyafetler, esofman vb.)

Kalifiye eleman gerektiren trtnlerin dikiminde otomat sistemi sayesinde bu ihtiyaci ortadan kaldirir.
Kullanici kumasi makineye kolayca yerlestirir otomat sistemi sayesinde kol takma ve etek dikme isimlerinde

her zaman ayni kalitede dikilmesi saglanir.

2 M b sl Aksesuarlar / Opsiyon /
Model ﬂ l ﬂ l"l @ @ a
= S Aciklama
SOH-531 W562P-08J o] 3 5 56 Aksesuarlar: katlama
kilavuzu
B 2 4 40 1.2-44 |1:05-1.3 7.0 4,500 95 Aglklama: Inee [ TEs ey
icin 20mm-30mm
SOH-541 WT562P-08J katlama gen|§||g|
o] 3 5 48
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ajun YewolQ

Surfile Dikis Otomati

(Overlok makinesi ile)

Pantolon, etek ve benzeri trlinlerde Yan ¢catma surfile dikisi islemleri

Operat6r sadece kumasi sensore yerlestirir.

Makine kumasgi otomatik olarak diker ve ipligi keser.

Bu makine kullanim ve ayar kolaylhgi saglayan kompakt ve ekonomik bir makinedir.

Makinede uzun panellere kiguk pargalarin Yan catma surfile dikisi icin uygun bir masa bulunur.

Programlanabilen Fotosel kontrolli kumas kilavuzu
Programlanabilen Kumas tutma ¢ubugu
Programlanabilen dikis baglangici ve sonu fotosel kontrolu

Dért kenar déngu program sistemi

Masa Ustl havali tGfleme sistemi

2 M W - @ a Aksesuarlar / Opsiyon /
Model EI] l D @ RS . Aciklama

LSN MX5204P-2275 B 1 3 3.8 1:0.7-2.0 5.0 7,500 80




Kor dikis katlama unitesi

Kor dikis katlama unitesi

(Silindir yatak overlok makineli)

Tisort, polo tisort ve benzeri giysiler gibi hafif ila orta agirlik kumastan yapilan tip sekilli GrGnlerin alt
kisminin kor dikis katlanmasi icin.

Unite zor kér dikis katlama islemlerini otomatiklestirir ve basitlestirir.

Operat6érun diz kumagi katlamasi gerekmez. Operatdr sadece kumagi yerlestirir ve kilavuz katlar, opera-
t6éran tek yapmasi gereken kumasi tutmaktir.

Dikilen trtnlerde diizgln ve guzel bir kor dikis katlamasi elde edilir.

Unite, kor dikis katlama islemlerinde ¢apraz dikis kisimlarinda dikis kacirma veya kivrilma kaynakli

hizasizliklari 6nleyen bir Aparata sahiptir ve bu sayede guzel trtnler elde edilir.

Bu Unite ayrica DUz overlok dikisici olarak da kullanilabilir.

oF
(] 2
|->

- @ a Aksesuarlar / Opsiyon /
Aciklama

Model =) l [:X @

PHN EX5105P-12 1 3 3.8 1:08-1.8 55 7,500 100
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