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Tetas g ve Dig Tic. A.S. 1982 yilinda konfeksiyon makineleri sektdriine hizmet vermek amaci ile
kurulmusgtur.

Bugin; tekstil ve konfeksiyon makineleri, modelhane, kesimhane makine tretimi, yedek parca ve
sarf malzemeleri, ayakkabi makineleri ve sarf malzemeleri , etiket makineleri ve sarf malzemeleri,
mobilya ve yapi kimyasallari, matbaa kagitlari, kirtasiye sektort ile is ve istifleme makinelerinde
de faaliyet gosteren TETAS A.S. , teknik servis hizmetini de blinyesine katarak 350 personeli,
7 subesi ve yaygin satis sonrasi servisi ile toplulugun diger firmalarinin lokomotifi olmustur.
TETAS Sirketler Grubu, halen 11 ayri firmadan ve yaklagik 2000 personelden olugmaktadir.

TETAS A.S.’nin hizli bliylimesinin ardinda; piyasanin gereksinimlerini iyi tespit edebilmesi, teknolojik
gelismeleri yakindan takip etmesi, insan kaynaklarina ve calisanlarina verdigi 6nem ve bilgiyi tabana
yayma politikasi yatmaktadir.

Uzun yillardir miimessiligini yaptigr diinyanin énde gelen konfeksiyon makine markalarinin

satiglari ile birlikte, verdigi satis sonrasi servis ve egitim, sagladigi yedek parca ve tamamlayici
sarf malzemeleri ile Tetas A.S. , sektoriin lideri olmaya devam etmektedir.

Tetas dirketler Grubu
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Elektrik Tasarrufu!ll ‘

69%

TASARRUF

PEGASUS  Kavramali Motor PEGASUS Kavramali Motor
DDM DDM

‘-1 Pegasus Direct Drive Motor

@ Pegasus Patentli Motor @ Kullanici Dostu

Orijinal olarak Pegasus tarafindan I Kapali sekilde dizay edilmis
o atilmicti PEGASUS motor kapagi.
tasarlanmisg ve Uretilmistir. Orjinal Patentli

-Toz koruma ve Isinma

onleyici Patentli tasarim.
@ Avrupa Birligi Standartlari (CE) -Baglantisiz tasarim

Avrupa Birliginin CE Standartlarina GUQ kaybini engelleyen dog"ruda.rv\‘
iletim ve ¢cok hizli hizlanma 6zelligi.
Uygundur

I 550W Glicli Motor.

#2) Yag Lekesive Tozlanma Onleyici Sistem

Ozel tasarlanmis Ust Liiper Mekanizmasi sayesinde tozlarin ve pisliklerin ic hazneye girmesi
ve yaga karismasi engellenmistir.




M900 Serisi

Model Aciklamalari

2 © 6 © o o

L M9 [52)- [52H |- [2x4] / [KS0B| [D0222 ]

o © Model © Dikis 6lgusu

I'al'l 22 : Gift zincir dikis Igne araligi o
=] 32 : Emniyet dikisi gne Iarlflllgl X (l?\_/garlok genigligi
‘<<D 52H: Overlok dikisi (Yiiksek liiper hareketi) veriok genisgligi

= ® Operasyon o Aparatlar

© D.drive motor

_A_“HERKES ICIN USTUN TEKNOLOJI”

| EN HIZLI BASLANGIC SAGLAYAN D.DRIVE MOTOR TEKNOLOJISI
YAG LEKESI VE TOZLANMA ONLEYICi SISTEMLER

@ Tamamen kapali igne mili mekanizmasi ve yag geri emis sistemi ile kumasi yag ve pas lekelerinden korur.
Ust liiper mekanizmasinin dzel olarak tasarlanmis yapisi tozlarin ve pisliklerin ic hazneye girmesini ve yaga
karismasini engeller. Uretimde verimliligi artirir.
7000 rpm devir !
7000 devirde calisacak sekilde dizayn edilmis mekanizmasi ve buna uygun parca kalitesi ile tGretimde verimliligi
artirir.
Paslanmaz igne plakasi
igne plakasi paslanmaya karsi daha dayanikli hale getirilmistir.ou 6zellik sayesinde igne plakasi kimyasal kalinti
ve/veya boyadan etkilenmez.
Ayarlanabilir baski kolu pozisyonu
Pegasus patentli pozisyonu ayarlanabilen baski kolu mili sayesinde farkli kumas ve dikis ihtiyaglari eksiksiz
olarak karsilanabilir.Pegasus’un 6zel tasarlanmis aparatlari verimliligi artirirken,dikis kalitesinden 6diin vermez.

OZELLIKLER

M922 Serisi Maksimum Hiz: 6000 devir

Cift zincir dikis overlok serisi Yaglama: Tam otomatik

Dikis uzunluk ayari: Butonlu M952 Serisi

Diferansiyel Digli Orani Ayari: kol ile Overlok dikisi serisi

Maksimum Hiz: 6000 devir Dikis uzunluk ayari: Butonlu
Yaglama: Tam otomatik Diferansiyel Disli Orani Ayari: kol ile
M932 Serisi Maksimum Hiz: 7000 devir

Emniyet dikisli overlok serisi Yaglama: Tam otomatik

Dikis uzunluk ayari: Butonlu
Diferansiyel Disli Orani Ayari: Kol ile
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4IPLIK OVERLOK UST PANELLI SENSORLU ‘-/
GIYOTIN ZINCIR IPLIK KESME FIRE EMIS,
AYAK KALDIRMA (AKILLI OVERLOK)

M952-52H-2X4/D222/SP-UTP-Q3

Anti-Copy etiketi, Urdnun PEGASLUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD've ozgin teknolojisi ile
dretildigini belitmektedir. Etikete dikkatli bir sekilde bakildiginda "PEGASUS" logosunu gorebilirsiniz. |

Ozellikleri:

® On bobinde bir bobin tasarruf
Ust panelden ayarlanabilen giriste ve cikista iplik kesme

@ Ust panelden giris ve cikista kesim sonrasi kalan ipin
boyunu ayarlayabilme

@ Ust panelden ayarlanabilen, zaman ayarli olarak devreye
giren/cikan fire emis sistemi

® Mandel, yari otomatik, tam otomatik calisma modunun
st panelden ayarlanabilmesi

® Kisa mesafe ve kiclik parcalarda miikemmel dikis

@ Ust panelden ayarlanabilir LED 15131

® Ayak kaldirma
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PEGASUS.

4 |PLIK DIRECT D.OVERLOK/ZINCIR IPLiK KESME FiRE EMIS, AYAK KALDIRMA
M952-52H-2X4/KS/FE/AK/D222

4 IPLiK OVERLOK ELK.TAI\{SiYON AYARLI SENSOR GiYOTINLI
M952-52H-2X4/2054/Al/TI/GD60/TC/TK

® Tansiyon ayarl lastik besleme
aparat (TC1-U) 6nceden belirlenmis veriye
g6re lastige uygulanan tansiyonu
ayarlayarak lastigi besler.

® Boylece drinin her noktasinda esit
tansiyonlu lastik takilmig olur. Ve yiiksek
kaliteli tirtin elde edilir.

@ Biyenin kesilmesi igin kumasin ¢iktigini
sensor algilar.Sensorlii giyotin sistemi ile
belirlenen vurus sayisindan sonra kesim
islemini gerceklestirerek istenilen
uzunlukta biye, zincir iplik kesiminin
otomatik olarak yapilmasini saglar.




DIKIMHANE

. PEGASUS.

VAKUM EMISLI KISTIRMALI OVERLOK
M952-52H-2X4/D222/SP-UTP-D3/SBL

Paslanmaz igne plakasi

Yag lekesi ve tozlanmay1 engelleyici tamamen kapali igne mili
ve (st liper mekanizmasi

Ayarlanabilir baski kolu pozisyonu

Kistirma iglemi : Orgiiniin olustugu dilin i¢i bostur.Bigak zincir ipi
kestiginde kalan fazla ip vakum sayesinde dilin igine gekilir
ve bu sayede kumasin altina verilerek kistirma iglemi
gergeklesir.

Orta/kalin kumaslarda kistirma isleminde mikemmel sonug
verir.

Kol ucu,yaka ucu ,atlet askisi vb. yerlerde kistirma islemi igin
uygundur.

Ho-hsing enerji tasarruflu motor

4 IPLIK TAM OTOMATIK KISTIRMALI OVERLOK
M952-13H-2X4/BL

® Tavsiye edilen hiz 5000 rpm

® Kistirma islemi; pegasus orijinal igne plakasi sayesinde plaka dili
geri gekilerek herhangi bir buzgii hatasi olmadan zincirlik iplik
kumasin altina verilerek gergeklesir.

® (Qrijinal Plakas standart olarak Orta/ kalin ve ince mallarda ayni
kalitede is gikariimasini saglar.

® 5mm altinda genisligi olan dikis yapilabilir.(1 igne cikatilip 3 iplik
olarak kullanildiginda )

® Kol ucu,yaka ucu ,atlet askisi vb. yerlerde kistirma islemi igin
uygundur.Ozellikle ince kumas bayan i¢ camasircilar (fantezi tira)
icin idealdir.

® Sadece panelden yapilacak degisiklik ile kistirma haricinde standart

4 iplik,Kordikis,Sus dikisi yapabilir.

Sirali program ozelligi sayesinde kistirma+ standart dikis+ siis dikisi

sirastyla yapilabilir.

® 20 Farkli dikis ve 10 farkli driin hafizasina kayedilebilir.Her yeni
tiriinde yeniden proglama yapiimasina gerek kalmaz,hafizadan o
{irin kolayca gagrilir.

® Kumasin altina kistinlan ipin boyu ayarlanabilir.
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ZINCIR iPLIK KESME FIRE EMIS,
AYAK KALDIRMA (AKILLI OVERLOK)

M952-52H-2X4/AKS

VAKUM EMISLI KISTIRMALI OVERLOK

M952-52H-2X4/Al/Ti/SBL

. PEGASUS.

4 jPLiK OVERLOK UST PANELLi SENSORLU

000
) Sy

KS/KH zincir iplik kesme sistemlerine gore daha az iplik ve
hava tuketimi saglar. (KS ve KH surekli olarak galisirmen AKS
sadece ihtiya¢ oldugunda calisir.

Giris ve cikista iplik kesme zamani ayarlanabilir.

Koseli urlinlerde nerdeyse iplik birakmaz.

Klguk pargali Urtnlerin dikiminde mikemmel sonug verir.
Pedala basmadan sadece sensor yardimiyla kullanilabilir
Ayak kaldirma, fire emis ve Direct Drive motor kullanimistir.
Orgii siklagtirma ézelligi,

On bobinde, bir bobin avantaji.

Anti-Copy etiketi, Urdnun PEGASLUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD've dzgin teknolojisi ile
uretildigini belirtmektadir. Etkete dikkatli bir sekilde bakildiginda "PEGASUS" logosunu gorebilirsiniz. |

® Paslanmaz igne plakasi

® Yag lekesi ve tozlanmay! engelleyici tamamen kapali igne mili
ve (st liper mekanizmasi

® Ayarlanabilir baski kolu pozisyonu

® Kistirma islemi : Orglniin olustugu dilin i¢i bostur.Bigak zincir ipi
kestiginde kalan fazla ip vakum sayesinde dilin igine gekilir
ve bu sayede kumasin altina verilerek kistirma islemi
gerceklesir.

® Orta/kalin kumaslarda kistirma isleminde mikemmel sonug
verir.

® Kol ucu,yaka ucu ,atlet askisi vb. yerlerde kistirma islemi igin
uygundur.

® Ho-hsing enerji tasarruflu motor
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© Model ® Opsiyon N3
32 : 5 iplik emniyet dikisli H : Duz ve kor dikis katlama .
overlok makinesi icin coklu
52 : Overlok R2 : Ince kumaslarda dar
@ Dikis tipi esarp kenari
04:504 05:505 14:514 P2 : Fitil biye takma aparati
16 :51 644 :401+51 4 ® Ust luper hareket kapasitesi
©® Opsiyon 2 : 5x5 Standart IUper hareket
M : Kalin kumaslarda igne ipi 3 : 6x6 Yiksek Iiper hareket
terazi sistemi 4 : 7x7 GCok yiUksek ltper hareket
A : Kot kumasgl igin 5 :10x10 Ekstra ylksek liper hareket
O Dikis cesitleri 6 : 9x6 Ozel liper hareketi
0 : Dz overlok dikisi ® Digli sirasi ® Dikis 6lcusu
1 : Kér dikis katlama 2 : 2 sira(Standart) Igne araligi
3 : Ust /alt ddndirme katlama 3 : 3 sira(Standart) igne araligi x overlok genisligi
4 : Blizgu veya fitil blzgl 4 : 4 sira(Standart) Overlok genisligi
5 : Serit takmak O Digli dis arasi mesafesi @ llave
© Kumas kalinligi 3:1.6mm4:2.0mm5:25mm Standart olmayan kumas plakasi kullanilirsa.
2 : Ince - Orta Kalin Kumas ® Ek Aciklama N(dar) veya W (genis)
3 : Orta - Kalin Kumas L : Esarp kenari ve ekstrafor ® Aparatlar
4 : Ekstra - Kalin Kumas biye takma aparati KS, KH, TK

Yeni, Guivenilir ve En Hizhi Seri

® Pegasus 100 yillik bilgi birikimi ve kazandig tecriibesi ile tiim diinyadaki Orme Giyim Sektériine yén vermeye
devam ediyor.TUm beklentilerinizi karsilayacak glvenilir ve ylksek performansli MX serisi ile sizde Uriin
kalitenizi ve firmanizin verimliligini artirin.
Yag Bariyeri
Yag bariyer sistemi makine calisirken veya uzun sireli durmalarda(mesai sonrasi) igne milinde ve ilgili parcalar-
dan olusabilecek yag sizintisini tamamen engeller.
Tek makinede ince materyalden, kalin materyala kadar cok cesit kumas kullanimi
Sadece ayak kolunun pozisyonunu degistirerek ayni makine 6rme veya dokuma farkh kalinliktaki kumaslarda

farkli operasyonlar icin kullanilabilir.ou 6zellik sayesinde tisért dikerken gece elbisesine makine degistirmeden

gecis yapabilirsiniz. Bdylelikle yatinm maliyetlerinizde 6nemli bir tasarruf elde edersiniz.

MX3200(P) Serisi MX5200(P) Serisi overlok makineleri

Overlok dikisi 5 iplik emniyet dikisli overlok makinesi

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar: Diferansiyel diglisi oran ayari: Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 7,500rpm Maksimum hiz: 8,000rpm

Yaglama: Tam otomatik Yaglama: Tam otomatik
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OVERLOK SERISI

Guvenilir ve Yuksek Performansli MX Serisi!

a1 BENZERSIZ PEGASUS
- Vi’ OVERLOK TEKNOLOJISI

- : P MX Serisi Ozellikleri:
g | | ® Maksimum Devir: 8,000 rpm

> ® Dikis Uzunlugu: 0.6mm-5.0mm

E -5 ® Overlok Genisligi: 1.5mm-6.0mm

¥ ® Ayak Kalkma Yiiksekligi: 7mm.'ye kadar
e i ® Diferansiyel Disli Orani: 1:0.7 - 1:2.4

Not: Alt model 6zellikleri degisebilir.

i o
I, i

Tdm Beklentilerinizi Karsilayan Guvenilir ve Yiiksek Performansli MX Serisi!

Pegasus uzun yillarin tecriibesi ile olusturdugu bilgi birikimi ile yiiksek kaliteli makineleri araciligiyla tiimdiinyadak
orme giyim sektoriine yon vermeye devam ediyor.

Neden MX Serisi?

Yag lekesini onleyen son teknoloji yag sizdirmazligi

Pegasus uzun yillardan yag akitma problemini en aza indirme ydntemleri Gzerinde
calismaktadir. Bu ¢calismalarin sonucu miikkemmel sonug veren bir ¢cok yag sizdirmazhk
mekanizmasi gelistirilmistir. Sonug olarak MX serisi makineler ile yag sizdirmazlik sorunu
yasanmadan yiiksek kaliteli ve katma dedgerli Griinler Uretilir.

Tek makinede ince materyalden kalin materyale kadar ¢cok cesitli
kumas kullanimi

Sadece ayak mili kolunun pozisyonu dedgistirilerek ayni makine 6rme veya dokuma farkh
kalinliktaki kumaslarda farkli operasyonlar icin kullanilabilir. Bu 6zelligi ile MX Serisi
maliyetlerinizi gézle goérilir bir sekilde diisirdr.

Ozel islemden gegirilmis uzun émiirlii parcalar
Igne plakasi, ayak baski kolu gibi bir¢cok parca 6zel olarak islenerek daha uzun émiirli hale
getirilmistir. Béylece MX serisi makineler icin bakim maliyetleriniz 6nemli dl¢clide diser.

8000 rpm devir

Yeni tasarim yaglama sistemi ve 6zel kaplanmis parcalarin olusturdugu miikemmel mekanik

N
—a yapisi sayesinde makine hizi maksimum 8000 devire kadar cikabilir. Yiksek hiz 6zelligi
ile verimlili§ini en ist noktaya tasir.
8000 Kolay degistirilebilen MX & EX Serisi ortak parcalar

Donilistiim setleri, makine tablasi ve iplik kesme tertibati gibi parcalar MX ve EX serilerinde
ortak kullanilabilir. Bu 6zelligi ile de maliyetleriniz diiser.(Bazi aparatlar icin 6zel parcalar
L ) gerekebilir)
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. PEGASUS.

Yag lekesini 6nleyen
son teknoloji yag
sizdirmazhgi

Tek makinede ince materyalden kalin
materyale kadar cok ce itli kuma kullanimi

(a0
~

8000 rpm devir
Kolay degi tirilebilen
MX & EX Serisi ortak pargalar

4IPLIK OVERLOK UST PANELLI SENSORLU
ZINCIR iPLiK KESME FIRE EMIS,
AYAK KALDIRMA (AKILL! OVERLOK)

MX5214-M03/333-2X4AKS

8 KS/KH zincir iplik kesme sistemlerine gore daha az iplik ve
hava tliketimi saglar. (KS ve KH surekli olarak galigsirmen AKS
sadece ihtiyac oldugunda calisir.

8 Giris ve ¢ikista iplik kesme zamani ayarlanabilir.

G e

2PIOE000

® Koseli trlnlerde nerdeyse iplik birakmaz. _
® Kigclk pargali Urtnlerin dikiminde mukemmel sonug verir.
® Pedala basmadan sadece sensor yardimiyla kullanilabilir
® Ayak kaldirma, fire emis ve Direct Drive motor kullanimistir.
® Orgii siklagtirma 6zelligi,

@ On bobinde, bir bobin avantaji.

Anti-Copy etiketi, Uriinun PEGASLIS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD'ye dzgin teknolojisi ile
| Uretildigini belirrmekted:r, Etikete dikkath bir sekilde bak:dldginda "PEGASUS" logasunu gnrebulirsiniz.__l

F




DIKIMHANE

PEGASUS.

TAM OTOMATIK KISTIRMALI OVERLOK (EFKA) 4 IPLIK TAM OTO.KIST.OVERLOK (HO-HSING)
MX5214-83BA/333K-2X4/BL524/Y2103 MX5214-M03/333-2X4/Z054/BL

Max.hiz 7000 rpm (tavsiye edilen hiz 5000 rpm)
® Kistirma islemi; pegasus orijinal igne plakasi sayesinde plaka dili
geri gekilerek herhangi bir biizgii hatas| olmadan zincirlik iplik

kumasin altina verilerek gergeklesir.

8 Qrijinal Plakasi standart olarak Orta/ kalin ve ince mallarda ayni
kalitede is ¢ikariimasini saglar.

® 5mm altinda genisligi olan dikis yapilabilir.(1 igne gikatilip 3 iplik
olarak kullanildiginda )

® Kol ucu,yaka ucu ,atlet askisi vb. yerlerde kistirma islemi igin
uygundur.Ozellikle ince kumas bayan i¢ camasircilar (fantezi tiirl)
icin idealdir.

® Sadece panelden yapilacak degisiklik ile kistirma haricinde standart

® 4 iplik,Kordikis,Sus dikisi yapabilir.
@ Sirali program ¢zelligi sayesinde kistirma+ standart dikis+ sis dikisi pin ksbrma esnas>nda dile takllmamas»
sirasiyla yapllabilir. o . ) icin otomatik dil sistemi kullaniimistir.
® 20 Farkli dikis ve 10 farkli (iriin hafizasina kayedilebilir.Her yeni
trtinde yeniden proglama yapiimasina gerek kalmaz,hafizadan o Stveter, tisort, kazak gibi orta kalin kumaslarin dikiminde

Girtin kolayca gagrilr.

® Kumasin altina kistinilan ipin boyu ayarlanabilir. kistirma islemi icin kullanilir.Dikis islemi basinda zincir iplik

otomatik olarak overlok dikisinin icine gomdlir. Bu 6zellik
sayesinde dikisin kolayca sokilmesi 6nlenirken, punteriz

VAKUM EMiSLiTAM OTOMATIK ihtiyaci azalir ve verimlilik artar.Kistirma islemi ve diiz
KISTIRMALI OVERLOK (HO-HSING) overlok dikisi ayni makinede alternatif olarak gerceklestirilebilir.
MX5214-M03/333-2X4/2054/SBL

® Paslanmaz igne plakasi
® Yag lekesi ve tozlanmayi engelleyici tamamen kapali

igne mili ve dst liper mekanizmasi

[ ] Klstlrma,iilem.i“:.0rg[]nl']n olustugu dilin ici bostur.Bicak
zincir ipi kestiginde kalan fazlaip vakum sayesinde
dilin icine cekilir ve bu sayede kumasin altina verilerek
kistirma iglemi gerceklesir.

® Ortakalin kumaslarda kistirma igleminde mikemmel
sonucg verir.

® Kol ucu,yaka ucu ,atlet askisi vb. yerlerde kistirma
islemi i¢in uygundur.

@ Kullanim kolayligi saglayan st panel sistemi

® Kistirma islemi sirasinda operatdr hatalarini telafi
eden ileri teknoloji kistirma ozelligi

® Zaman ve (iretim maliyetlerinde ireticiye biyiik avantaj
saglama imkani

@ Mikemmel dikis kalitesi
® Kullanim alanlari bayan/erkek penye ve i¢ giyim
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. PEGASUS.

3 IPLIK ZINCIR IPLIK KESMELI OTOMATIK
MX5205-12/223-4/EH010/KSOE/G60

Dilli sensor yapisi ile 6zellikle ek yerlerinden geciste kumasin saga/sola kaymasina
engel olarak kaliteli bir kor dikis elde edilmesini saglar. Bu 6zelligi ile kullanicinin sadece
dikise konsantre olmasini saglar.

3ILIK ZINCIR iPLIK KESME OTO.KOR DIKiS OTOMATI
EX5105P-12/223N-4/PHN

® Ti ort, polo ti 6rt vb. hafif ve orta kuma lardan yapiimi
tip eklindeki trinlerin eteklerinde ve kol kisimlarinda
kor dikis katlamasi igin kullanilir.

® QOperatdr igin zor olan katlama i lemini otomatik kol tnitesi
sayesinde basitle tirir. Ve standart diki kalitesi saglar.

® Operat6riin kuma 1 katlamasina gerek yoktur, sadece kuma 1
yerle tirme goérevini yapar. Katlama i lemi kilavuz kollar tarafindan yapilir.
Operatér sadece kumasi tutar.

® Otomat 6zelligi sayesinde diki atlatma veya kat yeri dikilirken kat yerlerinin
ayni hizaya gelmemesinden kaynakl géze ho gelmeyen ve kat yerinin tutmadigi
diki leri engeller. Goze ho gelen esteteik bir diki elde edilir.

3 IPLIK ZINCIR IPLIK KESMELI OTOMAIK KOR DIKi$ OVERLOGU
EX5105P-12/223N-4/PT

mr—
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LSN

Programlanabilir Siirfile Otomati

(Overlok makinesi ile)

Pantolon, etek ve benzeri Urtinlerde Yan ¢atma surfile dikisi islemleri

Operatdr sadece kumasi sensére yerlestirir.

Makine kumasi otomatik olarak diker ve ipligi keser.

Bu makine kullanim ve ayar kolayligi saglayan kompakt ve ekonomik bir makinedir.
Makinede uzun panellere kiguk pargalarin Yan ¢atma surfile dikisi icin uygun bir masa bulunur.
Programlanabilen Fotosel kontrolli kumas kilavuzu
Programlanabilen Kumas tutma gubugu

Programlanabilen dikis baslangici ve sonu fotosel kontrolu

Dort kenar déngl program sistemi

Masa Ustl havali Gfleme sistemi
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Model Aciklamalari

006 060

@ 0000 @ © O
Gx{52][14][N]- m][o][3][ |/[3][3][3][_]-[2xa|[n]/[Ks]

©® Model
32 : Emniyet dikisi
52 : Overlok dikisi
54 : Sik dikis fonksiyonlu overlok makinesi

Kumas kalinhigi
1 : Ekstra ince - Ince kumas
2 : ince - Orta kalin kumas
3 : Orta - Kalin kumas

® Dikis tipi 4 : Kalin - Ekstra kalin kumas
® Opsiyon @ Opsiyon
N : Kirigikhk énleyici A : Dar kavisler icin
® Opsiyon C3:1: 3 (Standart digi diferansiyel

M : Kalin kumaslar igin igne

disli hareket orani)
ipi terazi sistemi

H : Cok amagl (Duz overlok dikisi ve

A: Kot dikimi igin kor dikis)

® Operasyon P2 : Fitil biye
0 : Duz overlok dikisi O Ust liper hareket kapasitesi
1 : Kor dikis 2 : 5x5 Standart luper hareket
2 : Surfile dikisi 3 : 6x6 Yuksek luper hareket
4 : Blzgu ve fitilli buzgu 4 : 7x7 Super lUper hareket
5 : Biye takma © Digli sirasi

2 : 2 sirall (Standart)
3 : 3 sirali (Standart)
4 : 4 sirah (Standart)
8 : 3 sirali (Ozel)

o Disli dis aralig

® Gres yaglama sistemi ile 7000 devir calisma hizi

varan hizi ile Uretimde verimliliginizi arttirir.

OZELLIKLER

® Opsiyon
K : Acili bicak
® Dikis dlcusu
igne araligs
Igne araligi x overlok dikisi genisligi
® Opsiyon
Standart disi plaka kullanildiginda, N (dar)
veya(genis) ile tanimlanir
@ Aparatlar

Yiksek Hizi Mumkiin Kilan Yeni Nesil Yagsiz-Kafa Teknolojisi!

igne mili ve Ust liper mekanizmalarinda gres yaglama sistemi kullaniimigtir. PEGASUS’un (stiin yagsiz kafa

teknolojisi ile kumaslariniza yag lekesi bulasmaz. Yagsiz kafa teknolojisinin kullanildigi makine 7000 devire*

*Calisma hizi makine alt modeli ve ¢alisma sartlarina bagh olarak degisebilir

Kullanici dostu bu teknoloji ile mikemmel kalitede dikis yapilmasi saglanmigstir. Bakimi ve tamiri cok kolaydir.

GX3200 Serisi

Yagsiz Kafa emniyet dikisli overlok serisi

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Disli Orani Ayari: Mikro-ayarlama yapilabilen kol ile
Maksimum Hiz: 7000 devir

Yaglama: Gres ve otomatik

GX5200 Serisi

Yagsiz kafa overlok serisi

Dikis uzunluk ayari: Butonlu

Diferansiyel Disli Orani Ayari: Mikro-ayarlama yapilabilen kol ile
Maksimum Hiz: 7000 devir

Yaglama: Gres ve otomatik




mSerisi

Yiuksek Kalite Fark: Yaratan

Ozellikler

Gozle Goriinen -
. Yiiksek Kalite
Kalite Fark Loy
GX serisi ile her zaman her kumasta mikemmel dikis
kalitesini elde edersiniz.Yeni iplik horozu sistemi ile
(standart M03 ve M53 modellerinde mevcuttur)

dustk iplik tansiyonunda bile en iyi kalitede dikisi
elde edeceksiniz.

Dikis Ayaginin
Hassas Ayari
Hassas ayar sistemi sayesinde hassas kumaslari
dikerken dikis ayagi kumas Uzerinde akarcasina
hareket eder.Nazik kumaslarin dikiminde siklikla
karsilasilan dikis blizmesi,kumas toplanmasi veya

dislinin kumasa zarar vermesi problemleri ortadan
kaldiriimistir.

Daha Goriiniir -
Dikim Alani
Operatdrlerin beklentilerini en iyi sekilde karsilamak icin,
operatérin kumasl eliyle besledigi alan yeniden dizayn

edilmis ve dikim esnasinda operatdriin daha genis bir
bakis acisina sahip olmasi saglanmistir.

Baska Modeller il

U?(?ln?lu ggﬁgg Se(taler
Pegasus GX serisinde, Pegasus’un diinyada efsanevi
olmus EX ve MX serilerine uygun gauge set (igne aralik)
parcalar kullaniimistir. Béylece yeni parca stok

maliyetlerine katlanmak zorunda kalmayacaksiniz ve
mevcut stoktaki parcalarinizi kullanabileceksiniz.




{Ust Konumda )

‘7

ok Cesitli Kumaslarin . :
gikh%il?de Stande?rt Kalite
Pegasus GX serisinde ayak milinin pozisyonunu
degistirerek ve ¢ok cesitli alt modelleri sayesinde
(bazi parcalarin degistiriimesi sartiyla) genis bir
yelpazedeki 6rme ve dokuma kumaslarda her zaman
standart dikis kalitesini elde edersiniz.

<Ayak Kolu Mili Ust Konumdayken >

Elde edilen genis ayak haraketi ile dokuma kumaslarda ve
denim kumaslarinda kumas kaymasi probleminin 6niine
gecilmistir.

» GX5200 ve GX3200 serilerinde(-04 alt modelinde)

<Ayak Kolu Mili Alt Konumdayken >
Bu pozisyondayken 6rme kumaslarin dikimi esnasinda meydana
gelen ,kumasin ayak altinda toplanmasi engellenmistir.

» GX5200 serilerisinde (-04 alt modeli haricinde)

{ Alt Konumda )

A)

Ayak Baski Milinin .
Bakim Kolayligi

Kolay Ayari

Baski ayak mili Gzerinde 6l¢eklendirme mevcuttur.

Bu 6lcedi referans alarak dikilen kumasa gére ayak
baski milinin baskisini kolayca ayarlayabilirsiniz.

I Kolay Yag Degisimi

Yag tankinin éniine konumlandirilmis tahliye deligiyle ,
makinanin yagini degistirmek istediginizde makine
kafasini tabladan sékmenize gerek kalmadan kolayca
eski yagi tahliye edebileceksiniz.

I Kolay Tasima Bakim Kolayhgi

Makine sasesi Uzerine yerlestirilmis tutma yerleri
sayesinde makine kafasinin yerinden ¢ikartiimasi
veya tekrar yerine konmasi kolayca ve glvenli olarak
yapilabilmektedir. Ozellikle Direct Drive motor ile
kullanimi esnasinda bu tutma yerleri makinanin bakim
amacl tagimasini kolaylastirmaktadir.
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Pegasus Teknolojisinin Basyapit!!

Pegasus teknolojisinin geldidi en st seviyenin kullaniimasi ile iiretilen EX serisi overlok makineleri giivenilir mekanik yapisi, yiiksek hizda
uzun dmirli kullanim olanadl, kolay kullanim ve bakim 6zellikleri ile en kaliteli dikis ¢oziimlerini sunar. Genis alt model secenekleri ile
cok farkli uygulama alanlarinda kullanilabilir. Ayni zamanda cok cesitli aparat secenekleri ile verimliliginizi arttirir.

Neden EX Serisi?

Kaliteli dikis

iplik tansiyonlarinin kolay bir sekilde istege uygun olarak ayarlanmasi
kaliteli dikisin kolay bir sekilde elde edilmesini saglar. Ayni zamanda
daha dengeli kumas beslemesi dikis kalitesinin artmasinda dnemli bir
etkendir.

Uzun omirli kullanim

Asinmanin azaltildi§i 6zel mekanik yapisi ile daha uzun sireli kullanim

Yiiksek Verimlilik Saglayan Yiiksek Hiz

8,500 rpm devir ile verimlik artisi.

Kolay Kullamim
Igne ve iplik makineye kolayca takilabilir ve tansiyon ayari zorlanmadan
yapilabilir

Kolay Bakim

Liper ipi kilavuzu ve cift zincir dikis liper ipi terazisi Uzerindeki isaretler
yardimi ile cetvel kullaniimasina gerek kalmadan ayar yapiimasi
mimkindr.

Mikro ayar dzelligi ile alt liper ve cift zincir dikis liperlerinin 6n-arka
hareket ayarlari kolayca kesin olarak yapilabilir.




naAiuwg yopanQ

Model Aciklamalari

exiszl ) - wol3) J1(3]3)3] - N g

© Model
22 : Gift zincir dikis overlok makinesi
32 : 5 iplik emniyet dikigli overlok makinesi
52 : Overlok makinesi
54 : Sik dikis fonksiyonlu overlok makinesi

06000 000D O

@ Dikis tipi
04:504 05:505 14:514 o Op5|yon
16 :51 644 :401+51 4 : Dar kivrim igin
©® Opsiyon BA Havall tansiyon agma sistemli
N : Kirigiklik 6nleyici C3:1:3 (blzgl orani)
H : Arttinlmis ayak yuksekligi H : Duz overlok dikisi kor dikis secenedi @ Disli dis arasi mesafesi
O Opsiyon R2 :ince kumaglar icin dar esaarpkenart  2:1.25mm3:1.6 mm4:2.0mm5:2,5mm
M : Kalin kumaslarda igne iplikleri P2 : Fitil biye takma aparat
sikigtirimasi S : Kol takma aparati ®Opsiyon
O Dikis cgesitleri O Ust luper hareket kapasitesi L : Esarp kenari ve ekstrafor biye takma ap.
0 : DUz overlok dikisi 2 : 5x5 Standart IGper hareket @ Dikig 6l¢usu
1 : Kor dikis 3 : 6x6 Yuksek lUper hareket Igne arahgi
3 : Esarp kenari 4 : 7x7 Super luper hareket Igne arahg:
4 : Buzgu veya borulu biizgu 5 : 10x10 Ekstra yUksek lliper hareket Igne araligi x overlok genigligi
5 : Serit takma 6 : 9x6 Ozel liiper hareket ® Opsiyon
8 : Kistirma O Digli sirasl Standart olmayan kumas plakasi kullanilirsa,
O Kumas kallnllgl 2 : 2 sira(Standart) N(dar) veya W (genis) olarak tanimlayiniz
1 : Ekstra ince - ince kumas 3 : 3 sira(Standart) @ Aparatlar
2 : Ince - Orta kalin kumas 4 : 4 sira(Standart) AT, TK,KS,KH,PL,EH
3 : Orta - Kalin kumas 6 : 1 row(Ozel)
4 : Kalin - Ekstra kalin kumas 8 : 3 row(Ozel)

Ust Diizey Makinelerle Giizel ve Géz Alici Dikisler

© Pegasus olarak en iyi dikis kalitesini saglamak i¢in iplik tansiyonundaki degisimleri, igneler ve Iiperler

arasindaki uyumu, terazinin dengesini ve zamanlamasinin, kumasin tirlini ve makinede kullanilan
pargalarinin sekillerine varana dek analiz ettik. Sonug olarak ¢ok cesitli kumaslarda ayni mikemmel
sonucu veren yenilikgi mekanizmasi ve tasarima sahip EX(P) serisi ortaya ¢ikti, EX serisi ile en ince
kumastan en kalin kumasa kadar hep ayni dikis kalitesini elde edeceksiniz.

Kolay Kullanim

Kolay kullanim operatériin yorgunlugunu azalttigindan Grlintin kalitesinin ve calisanin verimin artmasinda
anahtar rol oynamaktadir.Pegasus’un 100 yila varan bilgi birikimi 2 édnemli konsept, dikis te el becerisi ve
gercek kullanicilarin ydnlendirmeleri ile birleserek essiz EX(P) serisini yaratti EX(P) serisi iplik
takma,iplik tansiyonun ayari, igne degistirme ve dikis gibi temel islemlerin en kolay ve en dogru sekilde
yapilmasini mimkan kilar.

Yag Bariyer Sistemi
Yag bariyer sistemi makine calisirken veya uzun sureli durmalarda(mesai sonrasi) igne milinde ve ilgili
pargalardan olusabilecek yag sizintisini tamamen engeller.
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APARATLARI

HASHE,
T
T~

Zincir Splik Biye ve/veya Zincir Otomatik Biye
Kesme Tertibati Splik Kesme Sistemi ve /veya Zincir Iplik
Kesme Sistemi

Kér Diki Aparati Ayak Kaldirma Kistirma Aparati Paletli Cektirme Kuma Takip Senséru
Aparati
4IPLIK OVERLOK UST LASTIK TRANSPORT BESLEME ALT KAUCUK DISLi+HO-HSING G60

EX5214-54/433K-2X4/KH020B/.PL022/BF210/G60

BF210 : Palet Cektirme Aparati

Araba koltuk 6rtisu gibi orta ve agir kalinliktaki kuma larin paletli kayi
sistemi sayesinde kolayca dikilmesi saglanir. Palet, kay! sistemi sayesinde
kdpukll, kaygan ve ¢ok kath kuma larin kolayca dikilmesini saglar.

Doga sporlari i¢in uygun kiyafetlerin dikiminde

mukemmel sonug verir.
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5 iPLiK OVERLOK EKSTRA KALIN GENIS DiKiS 20MM
EX3216H-A05/535K-11X9/KH020B/Y1953(LC)

B ::" I

3 IPLiK MiNi BURUNLU TAM OTOMATIK LASTIK OVERLOGU
EX5104-D-52D1/333-4/MC401/AB221A

» Mayo, Kiilot, Stre¢ Kiyafetler ve benzeri tip
kumas kullanilan giysi imalatinda lastik takma
isleminde kullanihr.

* MLS Plus Sistemi sirekli ve minimum
yaglama saglar.

» MC401: Genel olarak lastik takma islemi
ylksek kullanici teknigi gerektiren bir
islemdir. Bununla beraber lastik besleme
takma ve biye/ zincir ipinin kesilmesi gibi
islemler makinanin hizina senkronize olarak
yapildigi icin islem zorlagir. Bu aparat ile tip
kumaglardaki lastik takma iglemi hatasiz ve kolay
bir sekilde yapilr.

« Dikis verileri hafizada kayit edilebilir.

» Duslk iplik sistemi sayesinde ayak
kalktiginda disli plaka seviyesinin altina diiser
ve kumas ¢ok daha hizli ve rahat bir gekilde
yerlestirilebilir.

3IPLIK HALI OVERLOK
EX5205H-A5/858K-10/TK120/Y1354




EX(T)5100(P) Serisi

Model Aciklamalari

(<) L N2) ©®© 06060 0000 O L)
o Exms1)od|[T](P)-[]-[o][4] ] /[3][3][3][_]-[2xa]s[Ks]
(o) ..
= O Dikis tipi @ Ust luper kapasitesi
m 04 :504 05 :505 14:514 2 : 5x5 Standart liper hareket
g ® Opsiyon 3 : 6x6 Yiksek lUper hareket
= T : Yumusak dikis 4 : 7x7Cok ylksek lUper hareket
o ® Opsiyon O Digli siras!
= D : Digli dugtirme 2 : 2 sira(Standart)
o Dikis cesitleri 3 : 3 sira(Standart)
0 : DUz overlok dikisi 4 : 4 sira(Standart)
1 : Kér dikis O Digli dis arasi mesafesi
5 : Biye takma 3:1.6mm 4:20mm 5:2,5mm
9 : Gok amagli ® Opsiyon
© Kumas kalinhigi N : Zincir kismi olmadan
2 : Ince - Orta Kalin Kumas @ Dikis dlcts
3 : Orta - Kalin Kumas Igne arahg!
4 : Kalin - Ekstra Kalin Kumas Igne araligi x overlok genigligi
O Opsiyon Overlok genisligi
M2 : 504-505-51 4 @ Aparatlar
D : MC Lastik verici aparat KS,EH,PL,KL, TW,LC

Mini Burunlu Overlokta Dikis Kalitesini Arttiran
Transport Teknolojisi

© Silindir yatag cevresi sadece 148mm'dir. Yeni silindir yatakli overlok makinesi tipinde EX(T)5100(P) serisinin
tim &zellikleri bulunur. Tisért veya ¢ocuk giyiminde katlama kol gibi silindirik Grlinleri sorunsuz diker. Ayrica
silindir yatagi gevresinde engel yoktur ve igne inisi saginda 10mm alan bulunur. Bu sayede cesitli ekipmanlar
takilarak kaliteli Grlinler Uretilebilir.
Degisken listten transport makinelerinin 6zellikleri de eklenmistir.
Bagimsiz tahrikli Gist transport mekanizmasi EXT5100 Serisi makinelerinin eski EXP/EXT serisine gére
daha genis diferansiyel disli oranina sahip olmasini saglar ve transport verimini yiikseltir. Ust transport dislisinin
besleme mesafesi uzadigi icin daha kaliteli dikis elde edilir. Bu 6zellik Ust transport dislisi etkili mesafesini uzatir
ve daha giizel dikigler i¢in kumasin dogru ve diiz transportunu saglar.
Yag Bariyeri
Farkli bolimlere uygulanan yag contalari yag kagagi ve sigramasini énler. Yag Bariyeri igne gubugundan
makine gece durdugunda bile bir damla yagin akmasini énler.

Sadece EX5100P serisinde bulunmaktadir.

OZELLIKLER

EX51 OOP Serisi

Silindir yatakli overlok makineleri
EXT5100 Serisi

Ust transportlu mini burunlu overlok serisi

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel dislisi oran ayari: Diferansiyel dislisi oran ayari: Dikis esnasinda kol ile miidahale
Maksimum hiz: 8,500rpm(EX(P))

7,000rpm(EXT)

Yaglama: Tam otomatik
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4 IPLIK TRANSPORTLU MIiNi BURUNLU IPLIK
KESMELI HAVALI YAKA TAKMA OVERLOGU

EXT5114-04/433-2X4/KS370/AC301

* 2 igne, Ayarlanabilir Gistten (transportlu) digli, mini burunlu tip ribana takma overlok makinesi
* KS380: Dikey Zincir iplik Kesme Aparasi

' FR: Mekanik Kumag Tansiyon Ayarlayicisi

= AC301/HYT: Havali Yaka Takma Aparasi

* FRE3P: Kumas sabitleyici

= PL: Otomatik Ayak Kaldirma

" *Yaka ve Etek ribanalarini en kalin kumaslara bile takabilme imkani tanir.

= *Kumas Tansiyon Ayarlayicisi (FR) istenilen olgllere gore ribanalari esnetir.
Ust ve Alt dislilerin kumasi en duzgun hali ile gekmesiyle ribanalar ¢ok kolay bir sekilde esit buzgu verilerek dikilir.

*FRE3P kumas sabitleme aparasiyla U seklindeki kumasin diiz makineyle kapatiimasiyla kaybedilen zamani size
kazandirir. Yandan destekleyerek kumasin diiz bir yol izleyerek aparanin i¢ine dlizgliin olarak girmesini saglar.
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Model Aciklamalari
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©® Model O OpsiyonBA: Havali tansiyon acici '\\
32 : Emniyet dikisi P1 : Fitil -
52 : Overlok dikisi S1 : Blzgulu
54 : Sik dikis fonksiyonlu overlok makinesi  S2 : Biizgiisiiz
® Dikis tipi @ Ust lliper hareker kapasitesi 0
® Opsiyon 2: 5x5 standart liper hareket
M : Kalin kumaslar i¢in igne ipi terazi sistemi 3: 6x6 Yuksek luper hareket
O Opsiyon 4: 7x7 Cok ylksek llper hareket
0 : Dz overlok dikisi @ Digli sirasi
1 : Kor dikis 2: 2-Siral (Standart) o
4 : Biizgu ve fitilli biizgi 3: 3-Sirall (Standart) ® Dikis Olclsi
5 : Biye takma 4: 4-Siral (Standart) Igne aralig o
8 : Kistirma 8: 3-Sirali (Ozel) Igne araligi x overlok genigligi
C : Fitil biye © Digli dis araligi Overlpk genigligi
@ Kumas kalinlig ® Opsiyon ® Opsiyon 5
2: Ince — Orta kalin kumas K : Acili bicak Standart disi plaka kullanildiginda,
3: Orta — Kalin kumas N (dar) veya W (genis) ile tanimlanir
4: Kalin — Ekstra Kalin kumas ® Aparatlar

Transportlu Overlok Makinasinda Yazgsiz Kafa Teknolojisi
Konfeksiyon makinalari sektoriinde ilk defa Gres yaglama teknolojisi alt-Uist transportlu overlok serisini de basariyla
uygulanmistir!

Transportlu Overlok Makinasinda Yagsiz Kafa Teknolojisi

® igne mili ve Ust liiper mekanizmalarinda gres yaglama sistemi kullaniimistir. PEGASUS un ustiin yagsiz kafa
teknolojisi ile kumaslariniza yag lekesi bulagsmaz. Yagsiz kafa teknolojisinin kullanildigi makine 7000 devire*
varan hizi ile tretimde verimliliginizi arttirir.
*Calisma hizi makine alt modeli ve ¢alisma sartlarina bagh olarak degisebilir
Kullanici dostu bu teknoloji ile mikemmel kalitede dikis yapilmasi saglanmistir. Bakimi ve tamiri cok kolaydir.
Alt/Ust besleme sistemi daha saglikli kumas beslemesini saglar. Bu besleme sistem ile kumaslardaki kat
kaymalari, kirnsma vb problemlerin éniine gecilerek ¢cok daha kaliteli iretim yapilmasi saglanir. Alt besleme ile

kaliteli Gretim yapilmasi zor olan ve katlanma problemi yasanan blizgu ,tlp biye,kérdikis gibi uygulamalarinda

Ust transport  sistemi standart kalitede imalat yapiimasina olanak tanir.




a‘rserisi

Yiksek Kalite Fark: Yaratan

Ozellikler

Yiksek Kaliteli Urtinler Ust
Transportlu Sistem Gerektirir

Alt/Ust besleme sistemi birlikte kumasin daha saglikh bir sekilde beslemesini
saglar.Dikis atlatmasina ek olarak kumaslardaki kat kaymalari, kirisma
vb.problemlerin 6niine gecilerek cok daha kaliteli bir Gretim yapilmasi saglanir.
Geleneksel makinalarda sadece alt besleme kullanilarak dikimi ¢ok zor olan biizgd,
tlp biye,kor dikis operasyonlarinda GXT serisi miikemmel dikis kalitesi sunar.

*Hassas kumas dikimi (GXT-S serisinde mevcuttur)

I GOzle Goriuinen Kalite Farki

GXT serisi ile her zaman her kumasta mikemmel dikis kalitesini
elde edersiniz.Yeni iplik horozu sistemi ile( standart M03
modelinde mevcuttur) disiik iplik tansiyonunda bile en iyi
kalitede dikisi elde edeceksiniz.

Emniyet dikisi serisinde ift zincir dikis iplik horozu sistemi ve
igne plakasi birlikte balon dikisi olarak adlandirilan ¢cok yumusak
bir dikisi elde etmenizi saglar.

Balon Dikis

Kolayca Ayarlanabilen Ust Besleme
Mekanizmasi

Dikilen kumasa bagli olarak Ust dislinin énden-arkaya dogru ayari
kolayca distan yapilabilir.(Arka sabit veya Yari-Yariya ayari mimkiindiir)

Fe L
>

(Rear-fixed) {Divided-in-half)

=,

Distaki kol sistemi ile Ust dislinin
yukari-asagi ve 6n-arka hareket
miktari kolayca ayarlanabilir.

Ust disli mekanizmasinin yukari-asagi dogru
haraketi istenildigi gibi ayarlanabilir.Kalin kumas-
larin dikiminde veya ek yerlerinden gegerken
blyuk ve ¢cekimi artiran glgla disli haraketi kaliteli
blizgu dikisi gerektiginde ise kiiglik ve yumusak
dokunuslar gerektiren disli haraketi kullanilir.




Cok Cesitli Kumaglarin Dikiminde
Standart Kalite

Pegasus GXT serisinde ayak milinin pozisyonunu degistirerek ve cok cesitli
alt modelleri sayesinde(bazi parcalarin degistirilmesi sartiyla) genis bir
yelpazedeki 6rme ve dokuma kumaslarda her zaman standart dikis kalitesini

elde edersiniz.

{ Ayak Kolu Mili Ust Konumdayken b 4
Elde edilen genis ayak haraketi ile dokuma
kumaslarda ve denim kumaslarinda kumas
kaymasi probleminin 6ntine gegilmistir.

Ayak Kolu Mili Alt Konumdayken )
Bu pozisyondayken érme kumaslarin dikimi
esnasinda meydana gelen ,kumasin ayak
altinda toplanmasi engellenmistir.

Yiiksek Kalite
L
L R

{ AltKonumda )

{ UstKonumda )

A QI

Verimliligi Artinlmig
Kumas Besleme Sistemi

Yiiksek Kalite

Dikis Ayaginin Hassas

D
yarl

Alt ve Ust besleme sistemleri birbirinden bagimsiz olarak
ayarlanabilirler.Bu da daha buyuk diferansiyel disli haraketi
elde edilmesini saglayarak,

dikim esnasinda kumasin \

daha iyi beslenmesini
saglar.Ozellikle biizgu @
| e— |

Hassas ayar sistemi sayesinde hassas kumaslari dikerken
dikis ayagi kumas lizerinde akarcasina hareket eder.
Nazik kumaslarin dikiminde siklikla karsilasilan

dikis blizmesi,kumas - ...I |
toplanmasi veya |
dislinin kumasa zarar
vermesi problemleri
ortadan kaldiriimistir.

dikislerinde en Ust diizeyde
Daha Gorinur Dikim

dikis kalitesi elde edilir.
Alani

Ayak Baski ve Ust Transport Milinin
Kolay Ayari

Operatorlerin beklentilerini en iyi sekilde karsilamak icin ,
operatdriin kumasi eliyle besledigi alan yeniden dizayn
edilmis ve dikim esnasinda operatériin daha genis bir
bakis acisina sahip
olmasi saglanmistir.

Baski ayak ve Ust Transport mili lizerinde &lceklendirme
mevcuttur.Bu Olcegi referans alarak dikilen kumasa gore
ayak baski ve Ust Transport
milinin baskisini
kolayca
ayarlayabilirsiniz.

I Kolay Yag Degisimi

Baska Modeller ile
Uyumlu Gauge Setler

Maliyet Etkinligi

Yag tankinin 6niine konumlandinlmis tahliye deligiyle ,makinanin
yagini degistirmek istediginizde makine kafasini tabladan sékmenize
gerek kalmadan kolayca eski yadi tahliye edebileceksiniz.

Pegasus GXT serisinde Pegasus’un diinyada efsanevi olmus

EXT serisi ile uygun gauge set (igne aralik) parcalari kullanilmistir.
Bdylece yeni parca stok maliyetlerine katlanmak zorunda
kalmayacaksiniz.
Mevcut stoktaki
parcalarinizi
kullanabileceksiniz.




EXT Serisi

Model Aciklamalari

2 0600 000D @ © ©
S oxrszfrala)- 03] )/ sIs) - RNk
r,; © Model 6 Kumasg kalinlig
3 32 : 5 iplik emniyet dikigli overlok 2 : Ince-Orta Kalin Kumas
3 makinesi 3 : Orta-Kalin Kumas
‘<<D 52 : Overlok 4 : Kalin-Ekstra Kalin Kumas
04:504 05:505 14:514 BA : Havali tansiyon agma o _
16 :51 644 :401+51 4 P1 : Fitil (Biyesiz) © Digli dis arasI mesafesi
9 Jlave S1 : Blizglsliz 3:1.6mm4:20mm5:2,5mm
H : Arttinlmis ayak yuksekligi S2 : Blizgiili @ llave .
O llave @ Ust liiper kapasitesi K:Agilibicakile .
M : Kalin kumaslarda igne ipliklerini 2 : 5x5 Standart liiper hareket ® Kumas besleme sistemi
sikistirmak igin 3 : 6x6 Yiksek liiper hareket Igne araligi

® Operasyon
: DUz overlok dikisi

4 : 7x7 Siper yiksek liper hareket
5:10x10 Ekstra ylUksek ltper hareket

Igne araligi x overlok genisligi
Overlok genigligi

: Kor dikis katlama

o Disli élcusi ® llave
: Blizgu veya fitil blizgi

2 : 2 sira(Standart) Standart olmayan kumas plakasi kullanilirsa,

O®U A 2O

: Serit takma 3 : 3 sira(Standart) N(dar) veya W (genis)
 Kistirma 4 4 sira(Standart) @ Aparatlar
: Fitil 7 : 2 row(Ozel) AT, TK,KS,KH,PL,KL

Dikis Kalitesini Arttiran Transportlu Overlok Teknolojisi

© Alt/Ust besleme sistemi daha saglikli kumas beslemesini saglar. Bu besleme sistem ile kumaglardaki kat
kaymalari, kirisma vb. problemlerin 6niine gecilerek ¢ok daha kaliteli tretim yapilmasi saglanir. Alt besleme
ile kaliteli Uretim yapilmasi zor olan ve kumas toplanma problemi yasanan blizgd, tip biye, kérdikis gibi
uygulamalarinda st transport sistemi standart kalitede imalat yapilmasina olanak tanir.

OZELLIKLER

EXT3200 Serisi

Ust transportlu, silindir yatakl, 5 iplik emniyet dikisli
EXT5200 Serisi

Ust transportlu 4 iplik overlok dikisi

Dikis uzunlugu ayari: Basmali buton

Diferansiyel dislisi oran ayart:

Kol ile hassas ayar:
Maksimum hiz: 7,000rpm [5,500rpm (H Serisi)]
Yaglama: Tam otomatik




DIKIMHANE

A PEBASUS.

UST TRANSPORTLU OVERLOK SERISI - >
EXT \

| e— |
Biizgii ve tiip biye dikis
kalitesinde en st seviye

Ust ve alt besleme sistemi birbirinden
olarak kontrol edilir.BOylece daha biiytk
diferansiyel disli orani elde edilir. Sonug
olarak dzellekle blizgui dikislerinde verimlilik
artisi saglanir.

Biye/Zincir Biye/Zincir Zincir iplik Kesme Zincir iplik Kesme
Iplik Kesme (TK/AT)  Iplik Kesme (TK/AT) Dikey qu; KS Yatay Tr;p: KH
Manuel Tip:TK Otomatik Tip:AT

CIFT ZINCIR DIKiS TRANSPORTLU CEP BIYE OVERLOK
BiYE APARATI BIYE ZINCIR KESICILI

EXT2242-52P2/083-5X28/TK023/Y1928




Kunmas [rizalamea
[Kontrol Sisteml

SD2A sayesinde, dikis esnasinda yasanan kumas kayma problemi kisa siirede
algilanarak, olumsuz denetim sonuclari ve bosa kumas sarfiyati diiser.
Bu o6zellikler maliyetleri diistdiriir.

P Altkumasin 4 Ayrica bu apara capraz dikislerde
aymasml algllar -" de kumasg kaymasini algilar!
(Ozel sensor alt kumasin kayasini,
alt kumas yerinden ¢iktiginda hemen algilar.)

Kumas kaymasi oldugunda ikaz sesi sizi
Her c¢esit ve renkteki kumasta kullanilabilir. uyarir ve makine kendi kendini durdurur.

Ozel bir ayarlama gerekmez. ikaz ses seviyesi ayarlanabilir.

En dar kumas kenarlari bile kesilmek istense

bile operatorun kumas kayma olasiligi i¢in
endise etmesine gerek kalmaz.

«Dikim kosullarina gore hassaslik ayarlari yapiimalidir. m Bu apara baska firmalarin motorlari ile galigir.

B Bu apara GX, EX(T), MX modelleri igin uygundur.




DIKIMHANE

. PEGASUS.

EGIK IGNE SERISI
E256

© 60 0 000 00
E256 - 13]/3][K|/[514 -[2][6] 3]- N| 2x4]

. Dbk pesitier Dikig tipi
E256 Serisi Ozellikleri: o © Dikis
11 : Ekstra ince @ Dikis kapasitesi
o . Lo 12 ! Ince - orta kahn kumag 1 - Alcak l0per hareketi
@ Egri Igne overlok makinasi tek iplik. 15 Ona - kaln kumag 2 : Stancan liper haraket|
18 ; Kistirma @ igne plaka tipl
. o . 21 | Kir dikis @ Digli dig aras: mesafesi
a D|k|§ UZUﬂlUgU ayari :Krank 22 ! Yan catma strfile dikigi 0 : Plastidertzat
23 | Esarp kenan 1:1 .0mm
. . . . . 24 Bzgd 2:1,25mm
® Diferansiyel digli ayari :Kol ile ince ayar. 27 | Gorap Dikis| 3:1.6mm
20 ; Bagok Geglrme 4 :2.0mm
. Madal sira na/ 5 :2.5mm
Maksimum hiz 29000 rpm ® Acili bacak il £ - 3.0mm
@Bog: Ail bogak oimadan @ Kumas plakas
Yaglama : Tam otomatik P Al Dol b ¥ (380N Up Nuiy Slshay
N | Dar tip kumag pdakass
@ Diklg Ghclsl

Pegasus’dan Size Ozel Céziimler! Dikis Atlatmasi Yapmayan
Yuksek Hizli Egri igne Ovelok Makinasi

Gelistirilmis igne mill stirlici mekanizmas sayesinde dikis alani genisletilmistir. Operatér kumasi kolaylik ve tam
dogrulukla besleyebilir. igne ve iplik degisimi cok kolaydir. En 6nemlisi egri igne overloklarinda esnek iplik ile

calisiidiginda ortaya gikan dikis atlatma sorunu da boylelikle 6nlenmis olmaktadir.




DIKIMHANE

£ PEGASUS.

soL/ SAC? K,f\FA SERISI
E SERISI/ W SERISI
T

L

E Serisi Ozellikleri:

® Maksimum Hiz:

® Overlok Genisligi:

® Ayak Yuksekligi:

® Diferansiyel digli orani:

7,500 rpm
3.0mm-7.0mm
6mm’ye kadar
1:0.7-1:2.0

Not: Ozellikler makine alt modellerine gére degismektedir.

Dunyanin ilk sol kafa Overlok ve Regme makine serisi Otomat makinelerinin caligtigi
firmalarda sonsuz uzunluktaki kumaslarin sol ve sag kenarlarinin ayni anda dikilmesini
saglayan essiz Pegasus Teknolojisi.

4 ve 5 iplik Overlok ve Re¢cme secenekleri mevcuttur.

Tek ine Tek xine | Emniyet Dikis Tek ine 2 ®ne . Tek xne
Zincir Dikig Ust Katlamab 516 Overlok Dikisi Overlok Dikisi 2 plik
401 /-\) ZincirDikis - 504 Alt Katlama
— 401~ -~ 503
[ # | < _,,-":-L"Ftﬁ - ,,,a"') :
'r'_" -.‘_H. { -’___..4 - £ L ,_-f E{**
ey Sy | % =
-\\:“‘V‘}J o | &>
Tek xine 2 ®@ne 2 ®@ne 3 ®@ne 3 ®@ne
3 «plik Dikisi (Dar) | Birlestirme Dikisi | Birlestirme Dikigi Birlestirme Dikigi | Birlestirme Dikigi
504 . (Ust Orgiilii) (Ust Orgiisiiz) (Ust Orgiifii) (Ust Orgiisiiz)
(;_.» sw : 406 - 605 406
: ] h . ]
(_;,r" s '
i ':5:—_. | -':f:::.'a- B 1 -
- = e >




3000P

" serisi

Yag bariyarli, diiz yatakli recme makinasi

g BASIS

e

Model Aciklamalari

W3562 P- (01G x 356/ B S |-UTOO

(1] 2 © 0 & 5
O Nihodit £ Pisk Gl Betarchait ikt uounol ekals S v Foctai - Karmerin alnnda bulunan yag
el CoGent; dikly urmlugu igin(1,5-2 3Imm) :;Tmﬁ;ﬁwm::ﬁ
% Plalen dill kadaniifz 5=2, Semen dlar el igin
) lgne Aralwhs T3, 3men Yurnugal & iy igin
O Apsestar Genel Ozellikleri
Doz yatakh regmie dikiy makinas
Drikiy uzundudu ayan: butonly
Diferensiyal dighi oran ayan: dikise ara vermeden kel ile
Maue Dikiy haze 6000 rpmydakika

Yadlama: tam otomatik sizdirmazlik sistemll yadlama




3000 P

€ i > Yag Lekesine Son! @

Bariyeri™ sisteminin glicind artrarak, yag
sizmasing tamamen ortadan kaldinr, "Yag
Barlyerl™ sadece makine cahgirken degll,
durdugunda da yag akmasim engeller, Srekli
yaglama sistemi ve yiiksek yag bariyeri
sayesinde kumasglarinz, sorunsuz ve lekesiz bir
sekilde dikilir,

@ Kolay Giinliik Bakim Imkani!

Genigletilmis yan kapak sayesinde, daha kolay balam ve iplik

takma imkani saglanir. @
-* Opsiyonel Aparatlar

l"l' iplik Temizleme Aparat

Regme makinesinden, pedala geriye dogru basilarak iplik kolayea kesilir.
Dikis bitisinde ipligin manuel olarak operatdr tarafindan kesilmesine gerek
yoktur. Operatérin verimliligini arthrarak Gretim kapasitesinin artmasini
saglar.

IIT TK Biye / Zincir Kesme Aparat

Dikis tamamlandiginda ve dikis basladig zaman zincir ipligi ve biyenin
kesilmesini saglayan aparathr. Makas ihityacim ortadan kaldinr ve
werimliligi arthnr. Elektrikli ve havah olarak 2 tip meveuttur,

Fl_ Otomatik Ayak Kaldirma

Ayak kaldirma aparaty, pedalin geriye dogru basiimasi ile ayagin otoma-
tik olarak yukan kalkmasini saglar boylece operatdr verimlilifii artar.

Yeni iplik Yolu Yeni Liiper iplik
Mekanizmasi @ Besleme Sistemi

Al iplik koprnas: durumunda disa monte edilmig
kolay aglabilen iplik besleme ybrek mekanizmas:
sayesinde, iplik kolayca takil Bu mekanizma
yirege iplik sarmasini engelliyici sekilde dizayn
edilmigtir,

Yumusak wveya siki dikis ayan kolaylikla yapilir.
Boylelikle cok inceden ok kalina gesith kumaglarda
ayri dikig kalitesi elde edilie. Pegasus Pasenti|

« Yikziikte ve baglant kolunda bulunan

“Sak Dikig” "Yumusak Dikis™ referans noktalan baz alinarak karyoka

@ Kullanici Dostu

grubu kolayea ayarlamr,

Ayarlanabilie ifne mili hareket! sayesinde,
Ince we kalin kumaslarda kusursuz dikis
elde edilir.

Tansiyon Ayarl Lastik Besleme Aparat

Tansiyon ayarh lastik besleme aparan (MU) Gnceden belirlenmis veriye
gore lastifie uygulanan tansivenu ayarlavarak lastigi besler. Boylece
Urdnin her noktasinda egit tansiyonlu lastik takilmig olur ve yiksek
kaliteli drin elde edilir.

Hn Dantel / Lastik Besleme Aparat

Ig camagiri vb. drdnlere lastik ve dantel takmak igin dizayn edilmistir.
Beslenen kumag miktanina gore dantel veya lastik besleyerek yiksek
kaliteli iriin elde edilir, Dikis iz degisse bile dantel veya lastik besleme
hiz, dikis huziyla aym oranda devam eder. Makine blnyesindeki sag
bigak sistemi birlestirilen kumaslann kenarlarin keserek hog gorinim
elde edilir,

rl' Kumags Kesme Aparah

Kumas kesme aparan, dikis esnasinda kumag kenanmi regula ederek
terniz ve kaliteli ig gikmasim saglar,



DIKIMHANE

YAG BARIYERLI,MTC PLUS SISTEMLi ETEK RECME ALT UST IPLIK KEICILI
W3562P-01GX356BS/UT4M

“Yumugak Dikis”

BANT RECME SENSORLU GiYOTINLI 5,6 MM
W3562P-02GX356BS/TCA M45




PP Aparat P

Yeni Nesil Otomatik Ayak Baski Ayarlayicisi IIBUII}E

Govenll Hizmet

N

a .
Kutu Hava Kontrollii . rr,ﬂ.yfa.hr Baskisinin Sayisal
Ek yerlerinden gecerken kumagin kalinhgi ya da | GO" f:jn tf”en mESf
karakteristigi degisse bile baski ayagimin kumas = Dijital ekran sayesinde basing seviyesi kolaylikla ayarla-
{izerindeki baskis! degismez ve kumas Uzerindeki etkisi o nabilir. Bu sayede zaman kaybi yasanmadan liretime
kadar az olur. Boylelikle dikis esnasinda ortaya === | devam edebilirsiniz.
¢ikabilecek ayagin baskisina bagl kumas hatalan ortadan =

kka‘fd rihir. ) 2

"W R | |

Uretim verimliliginizi ve iiriin

kalitenizi yukseltir.




DIKIMHANE

SAGDAN BICAKLI RECME ELK. LASTIK VERICILI
SENSORLU GIYOTINLI

W3562P-05BX356BS/FT140/TCA-M45/TC1-U

" Kumas Kesme Aparat

Hurmay ke aparah, dliey esnaends  koimoay
rranns roguls ederek femi ve knlidob iy plmasens

vl r

“ll' Dantel / Lastik Besleme
Aparat

I gy v, wrunbere Ltk v dantel takmak gen dicoyn edhlmigte
Bestenen bumag rmiktorna poee danied veya otk bosheyorok yikaek
katitedl Oram olde oibie Dikg han degiyse bile dantel weya lastk
Beskerme han. dikiy havyls syme orands devam eder. Making barpes-
ndeki saf begak sistemi Dirlegoriken kumagiann kenarfarm keserek
ROg gOrurism elde edite

MTC PLUS SISTEMLI CEP TORBASI RECME
W3522AHP/01FX2647/KH9A

Operasyon sayisini 2’den 1’e diisiiriir! Geleneksel
olarak Yan Cep Torbasi Ekleme 2 operasyonda yapilir.
Birincisi Cep torbasi kapatilir ve ikinci operasyonda
Cep Torbasi diiz makina ile eklenir.Bu makinanin her
iki operasyonuda yapilabilmesi iscilik ve zaman
tiiketimini ciddi bir sekilde azaltarak, iiretim
vermliligini arttirir.

Kaliteli tiretim saglar

Ozel tasarim parcalari sayesinde makina en dar
kavisleri bile donerek bircok farkl tasarimlarin
iiretimini ve verimliligini arttirir.ilave olarak yumusak
cift zincir dikisi sayesinde kaliteli dikimler saglar.




W3600P Serisi

o 12) © 0 60 0
w3662[H]P - [01G]x[3][56][B][s]/[UT3J]

© igne hareket
Standart igne hareketi(31mm)
H : YUksek igne hareketi(33,4mm)
® Alt modeller
® Igne Sayisi
O Igne araligi
©® Dilli igne plakasl
A : Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm veya kisa)
B : Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C : Genig plaka (Dikig uzunlugu 2,5 mm veya uzun)
O Igne plakasi kalinlig
S : 2,8mm (Kalin kumasgin siki dikimi igin)
T :3,3mm (Ince kumasin yumusak dikisi icin)
@ Aparat

Burunlu Recmede Yeni Degerler Yaratan Akilli Tasarim

® Yag lekesine son
igne miline eklenen yeni tip contalar’Yag Bariyeri” sisteminin giiciinii artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢alismazken de aktif durumdadir.
Sirekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumaslariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.
Yeni iplik yolu mekanizmasi
Yumusak veya siki dikis ayari kolaylikla yapilir. Béylelikle ¢cok inceden kalina cesitli kumaslarda
ayni dikis kalitesi elde edilir.
Yeni lliper iplik besleme sistemi
Alt iplik kopmasi durumunda disa monte edilmis kolay acilabilen iplik besleme yiirek mekanizmasi sayesinde,
iplik kolayca takilir. Bu mekanizma ylrege iplik sarmasini engelleyici sekilde dizayn edilmigtir.
Kullanici dostu tasarim

Ayarlanabilir igne mili hareket sistemi, 6zel dizayn edilmis baski ayag, kartel alti yag taliye vidasi,

referans noktalari ile kolay karyoka ayarlama, gelistirilmis yag filtresi.




DIKIMHANE
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YAG BARIYERLI, MTC PLUS SISTEMLI ALT UST IPLiIK KESMELIi SOLDAN BICAKLI RECME
W3662P-35BX356BS/FT9C/UT4M/i60

OPSIYONEL KILIT DiKiS APARATI (NLK-A)

Dikis bitiminde luper ipi cekildiginde, dikis kilitli iplik temizleme
sistemi dikisin s6kulmesini engeller.Bu sistemin kullanildigi makinelerde
punteriz dikisine gerek yoktur. Ayrica elle ile manuel iplik kesme ihtiyaci
da ortadan kalkar. Boylelikle daha temiz, saglam ve kaliteli dikis elde
edilir.

“Sak Dikig™ “Yumugak Dikig”

YAG BARIYERLI, MTC PLUS SISTEMLI ALT UST IPLIK KESMELI BURUNLU ETEK RECME
W3662P-01GX356BS/RP9B/UT4M




- PEGASUS.

Wi500 4'/SER

Yag bariyeri sistemli, diiz yatakh, re¢me dikis' makinesi

Yag Bariyeri Sistemli

J -y / | ({/
Pegasus’un essiz “Plus® copswes

sistemine adim atin

“Yag Bariyeri” sistemi W500PV serisi ile standardiniz olsun

: Genel Ozellikler

| l&ne Sayisi P 23igne
g Iplik Sayisi o 3-5iplik
: lgne Arahd i 2-ifne (3.2mm/4.0mm/4.8mm)*
'l 3-igne (4.8mm/5.6mm/6.4mm)
’ Ana Disli Hareketi i 1.2-44mm (butoniu)
Diferansiye!l Disli Orani : 0 1:05-1:1.3{kol ile ayarlanabilme Bzellifi)
= Ayak Yiksekligi - Maks. 6.1mm (standart yiikseklik), 7.-4mm
# ) (arttinimig yokseklik)
Maksimum Hiz : 6000 rpm

* 5.6mm ve 6.4mm dikis geniglig 3-1gne makinelerde orta ignenin gikanimasi fie elde ediiebili.
* Makinenin genel zellikiert alt model ve dikis kosullanna gére dedisebilir.

i

“Yag Bariyeri” teknolojisinin size kazandiracaklan

L
0 lgne mili sistemine uygulanan yeni tasarlanmig yad contasi ve burg, lle elde edilen*Vad Bariyen” ‘
yad) srnts ve yad lekesinin Snlne geger, Yad contasin dedistirmek gibi bakim ishemlern son
derece basit ve kolaydir, ‘ v

|'. “¥a Bariyeri“sistem| makine ¢almirken oldugu kadar, makine calismadif zamanlarda dahi tek bir
daimia yad sntisenn Kne mill ve lgili parcalardan gefmesing engefier.

[ Verimligabzan yaglama slstemi ve "Yag Bariyed® sisterni sayesinde P-Seris| makineler skain yliicsek
defedl Grinleriniz yag lekesinden ko,

“Yad Barryeri” &zelligl ile dikilmig Urlinlerde olusan yag lekelerini
clddi oranda azaltarak yag temizleyicilerinin kullanimini azaltir.
Gllvenilir bir dikis makinesi olan WS00PV serlsi temiz bir ¢alisma
ortami saglavarak cevrenin korunmasina katk saglar.



Model Aciklamalari

0 ® 6 06 o

W562PV -[01G|X [3][56][B][S]/
© Alt modeller
@ Igne Sayisi
© Igne aralig

o Dilli igne plakasi

A : Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm veya kisa)

B : Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)

C : Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5 mm veya uzun
© Igne plakasi kalinligi

S :2,8mm (Kalin kumagin siki dikimi igin)

T : 3,3mm (Ince kumasin yumusak dikisi i¢in)
O Aparat

Herkes icin Ustiin Teknoloji, W500PV ile Pegasus’un Essiz Plus
“Yag Bariyer” Sistemine Sizde Adim Atin !

® Yag lekesine son
igne miline eklenen yeni tip contalar”Yag Bariyeri” sisteminin gliciinii artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢alismazken de aktif durumdadir.
Siirekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumaslariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.
Her kalinliktaki kumasta miikemmel dikis kalitesi

igne mili hareket mesafesi dikilen driiniin kalinigina gére kolayca ayarlanabilir.

OZELLIKLER

Diz yatakli re¢gme dikis makinesi

Dikis uzunlugu ayari

Diferansiyel digli hareket orani: Dikis esnasinda kol ile midahale
Maksimum hiz: 6000 rpm

Yaglama: Tam otomatik




DiKiMHANE

. PECASUS,

PLUS YAG SIZDIRMAZLIK OZELLIKLI
IPLIK KESMELI ETEK RECME

W562PV-01GX356/UT

PLUS YAG SIZDIRMAZLIK OZELLIKLI BANT RECME
W562PV-02G X356

ALCULU ASKI HAZIRLAMALI
BANT RECME GiYOTINLI
W562PV-02GX356/BDS-LSC1206




DiKiMHANE

. PEEASUS,

PLUS YAG SIZDIRMAZLIK OZELLIKLI SAGDANAN BICAKLI RECME
W562PV-05CBX356/FT140/MD230

® Opsiyonel aparatlar

® Biye kesici TK (dizlikli)
® Biye kesici AT (sensorlii)
@ Lastik besleme: MD

@ Bollastiricili list lastik besleme: MC M8S
(kontrol kutusu + panel)

PLUS YAG SIZDIRMAZLIK OZELLIKLI SAGDAN BICAKLI RECME
SENSORLU GIYOTIN iYOTIiN KESME TANSIYON AYARLI LASTIK BESLEME

W562PV-05CBX356/FT140/MD230/TCA-M45/TC1-U

P Bayan kilodu, i¢ camasiri vb. ince kalinlktaki ince kumaslara
lastik, dantel takma igleminde kullanilr.
FT kumas kesme aparati dikis esnasinda sag kumas kenarini
regula ederek temiz ve kaliteli bir is ¢citkmasini saglar.
Tansiyon ayarli lastik besleme aparati (TC1-U) 6nceden
belirlenmis veriye gore lastige uygulanan tansiyonu
ayarlayarak lastigi besler.
Boylece Grinlin her noktasinda esit tansiyonlu lastik takiimig
olur. Ve yuksek kaliteli Grtin elde edilir.
Biyenin kesilmesi icin kumasin ¢iktigini sensor algilar.
TCA M45 sensorll giyotin sistemi ile belirlenen vurug
sayisindan sonra kesim islemini gerceklesgtirerek istenilen
uzunlukta biye kesiminin otomatik olarak yapilmasini saglar.
Yag bariyer sistemi sayesinde makine ¢alisirken veya uzun
sureli durmalarda (mesai sonrasi) igne milinden ve ilgili
parcalardan olugabilecek yag sizintisizini tamamen ortadan
kaldirir.




A€ PEGASUS.

WI600 4SS

Yag bariyer sistemli, burunlu, re¢cme dikis makinesi

Pegasus’un essiz “Plus™
sistemine adim atin R

“Yag Bariyeri” sistemi W600PV serisi ile standardiniz olsun

Genel Ozellikler

ltine Sayisi * Z3igne

Iplik Sayisi © 3S5iplk

ltine Aralig P 2-igne (32mm/4.0mm/4.8mm)*
3-igne (5.6mm/6.4mm)

Ana Digli Hareketi  1.0-44mm (butonliu)

Diferansiyel Digli Orani : 0.8-6.0mm

Ayak Yiksekligi : Maks 8.0mm

Maksimum Hiz ' 5,500 rpm’

* 5.6mm ve 6.4mm dikis genisligl 3-4ane makinelerde srta lanenin gkanimast lle elde edilebill
* Makinenln genel Gzelliklad alt mode] ve dikis W r pﬁrﬂﬂw 45 bi I"*

“Yag Bariyeri” teknolojisinin size kazandiracaklari

B lgne mili sistemine uygulanan yeni tasarlanmis yag contas ve burg e eide edilen “Yag Barlyen®
yad smntiseve yad lekesinin dndne gecer, Yag contasim dedistirmek gibi balam iglemiar son
derece basit ve kolaydir.

[ “Yod Bariyeri® sisterni makine alizirken ofdufu kadar, makine cahsmadigr zamanlarda dthtelt_..b!r
damla yad simntesinin igne mifl ve fgili parcalardan gelmesini engalier.

| Verimli gabzan yaglama sistemi ve "Yad Bariyeri® sistemi sayesinde P-Serisi makineler ﬂﬂnyﬁm
detyerll Grinberiniz yad lekesinden korus,

“Yag Bariyeri” &zelligi ile diklimis drinlerde olusan yag lekelerini
ciddi oranda azaltarak yad temideyicilerinin kullamimin: azaltr.
Glivenllir bir dikis makinesi olan Wa00PY serisi temiz bir alisma
artami saglayarak ¢evrenin korunmasina katk saglar,




o o ©0 60
we62PV[H - [01G|x[3][56][B][S]/

© igne hareketi
Standart igne hareketi(31mm)
H : Yiksek igne hareketi(33,4mm)
@ Alt modeller
©® Igne Sayisi
O Igne aralig
® Dilli igne plakasi
A : Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7mm veya kisa)
B : Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C : Genig plaka (Dikig uzunlugu 2,5 mm veya uzun
O Igne plakasi kalinhigi
S : 2,8mm (Kalin kumasin siki dikimi igin)
T : 3,3mm (Ince kumasin yumusak dikisi i¢in) \
® Aparat N ]

IQ
Cc
—

Herkes icin Ustiin Teknoloji, W600PV ile Pegasus’un Essiz Plus
“Yag Bariyer” Sistemine Sizde Adim Atin !

® Yag lekesine son
igne miline eklenen yeni tip contalar’Yag Bariyeri” sisteminin giicinii artirarak,yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir.Yag bariyer sistemi mesai sonrasinda makineniz ¢calismazken de aktif durumdadir.
Sirekli yaglama ve yag bariyeri sayesinde kumaslariniz sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.
Her kalinliktaki kumasta miikemmel dikis kalitesi

igne mili hareket mesafesi dikilen driiniin kalinigina gére kolayca ayarlanabilir.

OZELLIKLER

Burunlu regme dikis makinesi

Dikis uzunlugu ayari
Diferansiyel digli hareket orani: Dikis esnasinda kol ile miidahale

Maksimum hiz:5500 rpm

Yaglama: Tam otomatik




DiKiMHANE

. PECASUS,

PLUS YAG SIZDIRMAZLIK SISTEMLI ALT UST iP
KESMELI SOLDAN BICAKLI RECME

W662PVH-35BX356CS/FT9C/UT4M

OPSIYONEL KIiLIT DiKiS APARATI (NLK-A)

Dikis bitiminde Ilper ipi ¢ekildiginde, dikis kilitli iplik temizleme
sistemi dikisin sékilmesini engeller.Bu sistemin kullanildi§i makinelerde
punteriz dikisine gerek yoktur. Ayrica elle ile manuel iplik kesme ihtiyaci
da ortadan kalkar. Boylelikle daha temiz, sadlam ve kaliteli dikis elde
edilir.

“T iplik Temizleme Aparati

Alt/Ust Iplik Temizleme Aparati

Bu aparat wasitas Be igne, iiper ve karyoka ipi aym anda kesilir.
Karyokal iglemlerde bile manuel ipik temiziemesine gerek yokiur,
Varimlilik ve Oretim kapasites| ciddl oranda arar.

Alt iplik Temizleme Aparati
Bu aparat (be ifjne ve l0per ipl kesilr,

Ms Sik Dikis Aparati

]
ov .1'
- Bu aparat sayesinde dikis sonunda iimekler otomalik olarak daha

' ince cldudu igin gbzlime olmaz. Gozlimeye kars: ek dnlem
' —d almak gerekmez ve dikilen Grin kalitesi artar,




DiKiMHANE

7. PEGASUS.

YUKSEK HIZLI BURUNLU PLUS YAG SIZDIRMAZLIK

SISTEMLI RECME SERISI
W600PV [ et

YUKSEK HIZLI BURUNLU PLUS YAG SIZDIRMAZLIK
SISTEMLI TUP BEL LASTIK RECME SERISI

W662PVH-33AX356CS/FT9A/RP9A/.UT3

_...--—--'"lt.‘l'-"'ﬂ?l.-|= ﬂ:-.:-h""'
o~




WS00P Serisi

© © 00 o
WT562P - [01G/B|X[3][56]/[ UT|

O Alt modeller ® igne Sayisi
@ Igne plakasi O Igne aralig
A: Dar plaka @ Aparat

(Dikis uzunlugu 1.7mm veya daha kisa)

B : Standart plaka (Dikis uzunlugu

1,8-2,3 mm)

C : Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5mm veya uzun)

lleri Teknoloji ve Insan Hassasiyetinin Zarif Uyumu,
Guzel Goérinimli ve Rahatsizlik Vermeyen Dekoratif Dikis

® Kalite 6nderi Pegasus’un dikis ¢dzimleri i¢c giyimden dis giyime kadar genis bir alanda kaliteli dikis
sunmaktadir.Her tirl0 iplikte mikemmel dikis elde etmek i¢in iplik horozu, karyoka, lUper iplik yolu ve

igne destegi 6zel olarak dizayn edilmistir. Ozel dizayn edilmis hareketli igne siperi, alt liperin igne

awday

ipliginin yukari hareketi esnasinda olusturdugu ilmeg@e girerken igneleri sabit tutarak kalin kumas
dikerken veya birlesim noktalarindan gecerken bile atlatma sorununa engel olur.

Yag Bariyeri

igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giiciinii artirarak, yag sizmasini tamamen

ortadan kaldirir. "Yag bariyeri” sadece makine ¢alisirken degil, durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini

engeller. Surekli yaglama sistemi ve ylksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz bir

sekilde dikilir.




DiKiMHANE

JAPON URETIM

YUKSEK HIZLI YAG BARIYERLI PLUS SISTEMLI
DUZ YATAKLI RECME SERISI

W500P | g o

YUKSEK HIZLI YAG BARIYERLi PLUS SISTEMLI
ETEK RECME ALT UST IPLIK KESICILI

W562P-01GBX356/UT423

YUKSEK HIZLI YAG BARIYERLI PLUS SISTEMLi SAGDAN BICAKLI
LASTIK BESLEMELI KISA BIYE KESME GIYOTINLI RECME 5,6 TK

W562P-055BX232/FT140/MD641

U\
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WG600P Serisi

Model Aciklamalari

o (2] e 0 (5}
W664P - | 01G || B | X | 3 |56/ UT]|
© Alt modeller
Bos: Standart yikseklik (31 mm)
H : Maksimum vurus yiiksekligi
(33,4mm)

@ Igne plakas!

A: Dar plaka (Dikis uzunlugu; 1,7 mm veya kisa)
B: Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8 -2,3 mm)
C: Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5mm veya uzun)
® |gne Sayisi
O Igne aralig
6@ Aparat

Kalite ve Teknolojinin Onciisii Pegasus’dan Dikim Operasyonlarini
Kolaylastiran Cozimler!

® 270mm’lik silindir yatagi ile cocuk ve bebe giyiminde kol agzi veya yaka gibi islerde mikemmel ¢ézim sunar.
Sagladigi kullanim kolayhgi ile sayisiz tip kumasin dikiminde mikemmel sonug verir, verimlilik ve
Uretimde artis saglanir.
Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giiciini artirarak, yag sizmasini tamamen ortadan
kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine ¢alisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini engeller.Surekli

yaglama sistemi ve yliksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.




DiKiMHANE

JAPON URETIM ~ PEGASUS.

YUKSEK HIZLI BURUNLU RECME SERISi
Wé600P :

OPSIYONEL KILIT DiKiS APARATI (NLK-A)
Dikis bitiminde ltuper ipi ¢ekildiginde, dikis Kilitli iplik temizleme
sistemi dikisin sokllmesini engeller.Bu sistemin kullanildigi makinelerde
punteriz dikisine gerek yoktur. Ayrica elle ile manuel iplik kesme ihtiyaci
da ortadan kalkar. Boylelikle daha temiz, saglam ve kaliteli dikis elde
edilir.

A

i

1 : i ﬁ
H L Ig. = } B k i

Dikis bitiminde standart iplik temizleme Dikis bitimi-r;de dikis kilitli iplik temizleme

APARATLARI

S—

: .
Acik/Kapali Tip
Katlama Aparati
(HG)

[
L]
. . Kumas-Alti i
Iplik Kopma Senséri (TW) Aydinlatma Sistemi BeslgrigteAli)L;rzttlll?MD)




Model Aciklamalari

o 2] © 0 00 0
w2664 (S| (P)-[01G|x[3][56][B][S]/[UT1B
©® Opsiyon © Dilli igne plakasi
S : Maksimum hiz: 7,000rpm O Igne plaka kalinhgi
H : Yiksek igne hareketi (33,4mm vurug) S=2.8mm
® Alt modeller Orta ve kalin kumaglar igin uygundur
® Igne Sayisi ve siki bir dikis meydana getirir.
O Igne araligi T=3.3mm
A:Dar plaka (Dikis uzunlugu Ince kumaslar i¢in uygundur ve
1,7mm veya kisa) yumusak bir dikis meydana getirir.
B:Standart plaka (Dikis uzunlugu ®@ Aparat
1,8-2,3mm)
C:Genis plaka (Dikis uzunlugu

2,5 mm veya uzun)

Hiz ve Miikemmel Dikis Kalitesi Sunan Esssiz 2600 Serisi

® Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giiclinii artirarak, yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. "Yag bariyeri” sadece makine ¢alisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini
engeller. Surekli yaglama sistemi ve ylksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz
bir sekilde dikilir.

Siki yada Yumusak 6rguli dikis secme olanagi!

Coklu iplik kontrol sistemli 2600 serisinde 6zel patentli iplik horoz sistemi kullaniimistir.Bu sistem recme makinalarinda
dinya’da bir ilktir. TUm yapilmasi gereken igne horoz sisteminin yénind asagidan yukari dogru degistirmektir.

Bu sistem sayesinde dikisin tiriini yumusak ve siki olarak ayni makine Uzerinde kolayca degistirilebilir.

ince Malzemeden Kalin Malzemeye Kadar Genis Bir Kumas Cesidinin Ayni Makine ile Dikilebilme Olanag!
igne mili hareketi kolayca degistirilebilir bdylelikle ayni makine de hem kalin hem de ince kumasglari dikebilirsiniz.




DiKiMHANE

PEBASUS
®

JAPON URETIM
YUKSEK HIZLI PLUS ve MTC SISTEMLi BURUNLU RECME SERISi
W2600P

- —
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RECME (MAYO/IC CAMASIRI)

W2664HAP-01GX240BS/UT3J/
RPOA/ Y2003

KISA BURUN MERDANELI.IPLIK KESMELI 'ﬂi
!
| [——

Kisa burnu sayesinde, standart burunlu makinelere gore slip
camasir ve mayolarda lastik dikiminde daha rahat hareket imkani
sunarak isin daha hizli bitirilmesini saglar.

Mayo ve benzeri kiyafetlerin agik bacak
kisimlarina énceden takilmis lastigin
kivirip dikme igleminde kullanilir




DiKiMHANE

YUKSEK HIZLI OTOMATIK ETEK KIVIRMALI
PLUS SISTEMLI SOLDAN BICAKLI RECME
MHG-121-7W2664-35BX356/
FT/0C/UT3J/Y1917

Kilavuz kumasgin belirli bir formda kivrilmasini saglar.
Bu sayede kivirma genigligi esit bir sekilde kolayca gerceklestirilir
Havali ve elektrikli olmak lzere iki ¢esidi vardir

Katlama Unitesi

(Degisken ust transport, silindir yatagi, recme dikis makineleri)

@ Tisort, polo tisért ve benzeri giysiler gibi hafif ila orta agirhiktaki kumastan yapilan tap sekilli Grtnlerin
alt kisminin katlanmasi icin.

® Bu ekonomik tip tnite zor Katlama iglemlerini otomatiklestirir ve basitlestirir.

@ Operatériin diiz kumasi katlamasi gerekmez. Unite kumasi kivirir ve katlama yapar bu sayede
operatér kumasi kolayca tutar.

@® Kilavuz dikis sirasinda otomatik olarak acilir ve kapanir. Bu kullanimi kolay tnite operatériin is yikini
blyuk 6lcude azaltir.

® Sensor katlanan kismi tespit ettigi ve makine otomatik olarak durdugu icin, tist tiste binen kismin

uzunlugu kumas degisse de ayni kalir.

® (nitenin diger islemlerde kullanilabilmesi icin bu kilavuz kolayca ¢ikarilabilir.

(]
@ Tup sekilli Grinlerin ¢cevresi: 360mm

Katlama genisligi: 15 - 40mm




DiKiMHANE

£ PEBASUS.

Yai BAiije

ACIK KOL OTOMATI UST TRANSPORTLU
RECME PLUS SISTEMLI(MITSUBISHI)

SOH-541-7/WT562P-08JCX356

igne transportlu agik kol takma aparath dikis makinesi

s Ince ve orta kalinliktaki kumasglarin dérnek olarak ic camasiri ( atlet vb.) kot ve tigortlerin
kollarinin kivrilmasinda kullanir. Ozellikle 20 30 mm genisligindeki fitil kumas ve
balpetegi desenli kumaglarda mikemmel sonug verir.

s Yag bariyer sistemi makine ¢aligirken veya uzun sireli durmalarda(mesai sonrasi)
igne milinden ve ilgili parcalardan olusabilecek yag sizintisini tamamen engeller.

» Standard 2-igne overlok dikis makinesi maliyet odakli bir makine olup gok amagli
olarak kullanilabilir (Tisort, ic gamasiri, gunluk kiyafetler, esofman vb)

s Kalifiye eleman gerektiren Urunlerin dikiminde otomat sistemi sayesinde bu ihtiyaci
ortadan kaldirir.

s Kullanici kumasgi makineye kolayca yerlestirir otomat sistemi sayesinde kol takma ve
etek dikme isImlerinde her zaman ayni kalitede dikilmesi saglanir.

® Maksimum Devir : 4500rpm
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ISTIFLEMELI TUP ETEK SOLDAN BICAKLI

RECME OTOMATIW3600 Serisi
W3662P-35BX364CT /FTOC/UT4C/BSA 1920/SA

ISINiZ ARTIK
COK KOLAY

| Kalifiye eleman ihtiyacini azalt

| Kalite ve Verimliligi arttir

Dilnyaca Unli markalarin
standartlarinda Uretim yap

* Uriinlerinizi cok gerdirmeden diker bdylece dikis sonrasi eksta iitii gerektirmez. o Ekli ve eksik driinler icindir.

¢ Model degisikliginde egitim almis olan operatér makinay! yeni modele iireticiden * Tiip seklindeki tisort,kisa sortlar
teknisyen gelmesine gerek kalmadan ayarlayabilir .0zellikle uzak yerlerde veya iilke disinda ve spor kiyafetlerin dikimine uygundur.
iiretim yapan firmalarin iiretimleri hicbir sekilde aksamaz. * 8 saatte 3500-3800 adet /1 makine

* EKF kenar kilavuz kontrol sistemiyle ekli iiriinlerinizin * W3562P-35 standart soldan bicakh
ek yerlerini esit olarak ayarlar. veya WT664 T-35 Transportlu

¢ 15-32mm arasinda kenar kivirma pay ayarlayabilirsiniz. Soldan bicakh secenekleri vardir.

Daha genis paylar igin 6zel siparis verilmelidir.

« [stifleme icin ayr1 bir eleman ayirmaniza gerek yoktur.

Ozellikleri / Features : Avantajlari / Advantages :

* 15-32mm arasinda ayarlanabilir etek keneri kivirma mesafesi e Opsiyonel igne araliklari

« Onden istifleme Standarttir.Opsiyonel olarak yandan istifleme mevcuttur. e Tek operator ile 2-3 makine idare edebilir.

o Ust sensor ile eksik iiriinleri, switch yardimyla da ekli iiriinlerin ek yerlerini tespit eder. * 8 saatte 3500-3800 adet is diker.

* 200 farkli program hafizasi mevcuttur. (Dikilen kumasa ve operatdre gore degisebilir)
Farkl kumas ve bedenleri hafiza alip ayni is geldiginde tekrar cagirabilme. * EKF Kenar kontrol kilavuz sistemi

* Farkli gramajdaki kumaslarin ayarlari basitce panelden yapilabilir.
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ACIKKOL ve ETEK OTOMATI
WT664P-35BCX356 / FT540 / UT442 / ZNS-1893-02

Yaklasik giinliik iiretim adedi : 8 saatte 6000-10.000 adet kol ve 5000 adet etek
Acik kol, Tisort,switsort,pijama ve cesitli sport sortlarin dikimine uygundur.
W3562P-35 standart soldan bicakli veya WT664 T-35 Transportlu Soldan bicakl secenekleri vardir.

Ozellikleri / Features :

 Otomatik iplik kesme

e Opsiyonel tabla ve istifleme secenekleri .(dikilen Griinlerin genisligine bagh olarak)
* 8 saatte 6000-10.000 adet kol ve 5000 adet etek

* iplik kopma sensbrii

e Farkh dil secenekleri

- Opsiyonel tabla secenekleri ile

XXL ve Small ebat iiriinleri dikebilirsiniz.

- istifleme icin ayrica bir elaman ayirmaniza gerek yoktur. %

S,

- Standart dikis kalitesi ile kusurlu iiriin sayiniz azalir.
- iplik kopma durumunda sensér devreye girerek

dikisi otomatik olarak durdurur.




WTS500P Serisi

© © 00 o
WT562P - [01G](Bx[3][56]/|UT]

© Alt modeller ® igne Sayisi
@ Igne plakasi O Igne araligl
A : Dar plaka (Dikis uzunlugu © Aparat
1,7mm veya kisa)
B:Standart plaka
(Dikis uzunlugu 1,8-2,3mm)
C:Genis plaka(Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

Efsanevi W500 Serisi ile Ust Transport Sisteminin
Mikemmel Uyumu!
@ Alt ve Ust transport sistemi sayesinde ¢ok daha buyUk bir diferansiyel disli hareketi elde edilir. Bu da dikis
kalitesini ve verimliligi artirirken olusan biizisme, ek yerinden gecerken dikis atlatmasi gibi sorunlari
ortadan kaldirir.
Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giictini artirarak, yag sizmasini tamamen ortadan
kaldirir. "Yag bariyeri” sadece makine c¢alisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini engeller.

Sirekli yaglama sistemi ve ylksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz bir sekilde dikilir.




< FarkYaratan Ozellikler

Kullamia dostu tasanimi ile operator dikim
asamasindaki verimliligini artinir.

@ Ust digli Gnden-arkaya olan hareket miktarini ayarlamaniz icin tiim yapmaniz gereken
disandaki butonun déndiiriilmesidir.

@ (st dislinin hareket inden-arkaya haraket miktan 6mm kadar ayarlanabilir.(Standart

1.0mm-4.0mm(dir)

Ust diglinin Gnden-arkaya haraket miktari

Maksimum {5000 devir/dakikadan

Standart
daha az bir huzla calymada miimkiindir)

1.0 - 4.0mm

@ (stdislinin dikey pozisyonu iist digli ayar vidast ile kolayca ayarlanabilir.

@ Ostdiglinin cekis kabiliyetini artirmak igin iist disli elmas kenar seklinde
bicimlendirilmigtir.

) Ut diglinin 6nden arkaya ayan Ug farkl esitde yapilabilir.Arka-sabit,yari-yanya ve
on-sabit. Arka sabit ayan kaliteli biizgii istendiginde,on sabit ayan dikis Gzerinden

gegislerde kullanihir.
@ Yan-yariya

Arka-sabit

Y

(n-sabit

) (st dislinin yukaridan asagiya dogru haraket miktari genis olarak 2.6mm den 5.0 mm ‘ye
kadar ayarlanabilir.(Standarti 4.0mmdir).Calisan kumas ve dikise gére iist disli haraket
yiiksekligi 3 farkh seviyede ayarlanabilir.Yiiksek haraket mesafesi kalin kumaslarda ve/veya
dikis iizerinden gecislerde kiiciik haraket yiikseklii ise ince ve hassas kumaslarda
miikemmel dikis kalitesi sunar.

Ust dislinin yukan-asag yonlii haraket miktan

2.6 - 5.0mm
(Standsrd : 4.0mm)

r

-

L

@ Dilgme tipi dikis adim ayar butonu. -
(Siklastirma dikis dzellikli)
Diki adim ayanini ayarlamak igin tiim 2
yapmaniz gereken butonu déndlrmekti.
Ana digli ve diferansiyel digli arasindaki
kilit sistemi mevcuttur bu sayede dikis
uzunlugu degisse bile diferansiyel disli
orani sabit kalmaktadir Aynca dikisin
kolayca agimasini engellemek icin
dikisin sonunda sik dikis sistemi ile dikis
stklastinlir. (Sadece WT600 serisinde
mevcuttur)

Kolayca ayarlanan diferansiyel digli
ayan(Aralikh ayar yapabilme olanad)
Makinanin sag tarafina yerlestirilmis olan
diferansiye! disli ayar kolu sayesinde
diferansiyel disli ayan kullanici
seviyesinde yapilabilir.Aralikli ayar
sistemi sayesinde dikis esnasinda
kumasa kismi biizgii verilebilir.
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. PEBASUS.
JAPON URETIM

DUZ YATAKLI UST TRANSPORTLU
PLUS SISTEMLI RECME SERISi =

WT500P

UST TRANSPORTLU BANT RECME 5,6TK
WT562P-02EBX356

Hem (st hem de alt besleme mekanizmasi sayesinde kat kaymasi ve kinsma gib problemleri ortadan kaldirarak daha saghkh

kumas beslemesini ve yiiksek kalitede Urlin elde edilmesini sadlar. Sadece alt besleme ile kaliteli Gretim yapilmasi zor olan ve
katlanma problemi yasanan esnek ve gok ¢esitli kumaslarda miikemmel sonug verir, Bitmis drlinleriniz Gzerinde olusabilecek
hatalar ve/fveya kumasta clusabilecek sorunlar tamamen ortadan kaldinlir.

Transport mekanizmas ke yerierinden geqerien
olugabilecei kumag toplanmasi ve dikiy atlatmas gibi Husursuz kanal ki saflac
probbersberini ortadan kaldr. :

e

I we &l Besipms qisami ¢ 3

erboreden hadimer olarak
Tt edisr.



WTG600P Serisi

© © 00 ©
WT664P - [01G][B|X[3]/56]/[UT

© Alt modeller
Bos: Standart yikseklik (31 mm)
H : Maksimum vurus yiksekligi
(33,4mm)
@ Igne plakasi
A: Dar plaka (Dikis uzunlugu 1,7 mm veya kisa)
B: Standart plaka (Dikis uzunlugu 1,8 -2,3mm)
C: Genis plaka (Dikis uzunlugu 2,5 mm veya uzun)
® Igne Sayisi
O Igne aralig
© Aparat

Efsanevi W600 Serisinin Tiim Ozelliklerine Ek Olarak Ust
Transportun Getirdigi Tim Avantajlari Yasayin!

® Alt ve Ust transport sistemi sayesinde ¢ok daha biy(k bir diferansiyel digli hareketi elde edilir. Bu da dikis
kalitesini ve verimliligi artirirken olusan buzisme, ek yerinden gecerken dikis atlatmasi gibi sorunlari

ortadan kaldirir. Cesitli yerlere takilan yag contasi, yag kagagi ve sigramasini énler.

X
@
0
3
()

Yag bariyeri sayesinde igne milinden, makine kapali konumdayken bile tek damla yag sizmaz.

Yag bariyeri

igne miline eklenen yeni tip contalar “yag bariyeri” sisteminin giicinii artirarak,y a§ sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. "Yag bariyeri” sadece makine calisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini

engeller. Surekli yaglama sistemi ve yiksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve lekesiz

bir sekilde dikilir.
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PEBASUS
®

SILINDIR YATAKLI UST TRANSPORTLU
PLUS SISTEMLIi RECME SERISI

WT600P

(st disli inden-arkaya olan haeeket miktanns ayarkamancz igin tiim yapmaniz gencken

degandaki butonun dbndiriimesidic {st diglnin ndem arkaya ayan g farkh gesitde yapiabilicArka-sabit yan-yanya ve

iin-sabit. Arka sabit ayan kafitel biiagi istendinde.fin sabit ayan diid Gredinden
neiglorde kullani,

Ust dislinin hareket Gnden-arkaya haraket miktan 6mm kadar ayarlanabilir.(Standart Ust diglinin yukanidan asagrya dodru haraket miktan genis olarak 2.6mm den 5.0 mm ‘ye
1.0mm-4.0mmdir) kadar ayarlanabilir.(Standart 4.0mmdir).Calisan kumas ve dikise gére fist digh haraket
yilksekligi 3 farkli seviyede ayarlanabilir Yiiksek haraket mesafesi kalin kumaslarda ve/veya
dikis tizerinden gegiglerde kiiqiik haraket yiiksekligi ise ince ve hassas kumaslarda

{Ist diglinin nden-arkaya haraket miktan el disbalftesisunar,
me & i " - —
se— mmmwmmmwf: = *—-—H
— el ) 26-50mm
—— Bl Stondord - 4 Omm)
A




WI(T)200P Seri

(1] o ©0 0 6
WT264P - [01C|[B|X[3][56]/[UT]

© Alt modeller @ igne Sayisi
@ Igne plakasi 0 Igne aralig
A:Dar plaka (Dikig uzunlugu 6 Aparat

1,7mm veya kisa)

B:Standart plaka (Dikis uzunlugu
1,8-2,3mm)

C:Genis plaka (Dikis uzunlugu
2,5 mm veya uzun)

Pegasus Transportlu Mini Burunlu Recme ile En Zor Kumaslarda
Bile Standart Dikis Kalitesi Elde Etmenin Ayricaligini Yasayin!

® Alt ve (ist transport sistemi sayesinde gok daha biiyiik bir diferansiyel disli hareketi elde edilir. Bu da dikis
kalitesini ve verimliligi artirirken olusan buzisme,ek yerinden gecerken dikis atlatmasi gibi sorunlari
ortadan kaldirir.
Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yad bariyeri” sisteminin giiciinii artirarak ,yad sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine calisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini

engeller. Surekli yaglama sistemi ve yliksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz ,sorunsuz ve lekesiz

bir sekilde dikilir.




WT200P Serisi

Yiiksek Kaliteli Uriin Sunar
(WT200P transportlu serisi icin gecerlidir)

Hem ist hem de alt besleme mekanizmasi sayesinde kat kaymasi ve kirisma gib problemleri ortadan kaldirarak daha saghkh kumas
beslemesini ve yiiksek kalitede iirlin elde edilmesini saglar.Sadece alt besleme ile kaliteli Giretim yapilmasi zor olan ve katlanma
problemi yasanan esnek ve cok ¢esitli kumaslarda miikkemmel sonug verir. Bitmis Griinleriniz Gzerinde olusabilecek hatalar ve/veya
kumasta olusabilecek sorunlar tamamen ortadan kaldirilir. x
_ @J Transport mekanizmasi
) katyerlerinden gecerken

olusabilecek kumas toplanma

ve dikis atlatmasi gibi problemlerini
ortadan kaldinir.

m Etek kisminda meydana
Q J gelecek kivrilma problemlerini

ortadan kaldinr.

Mini Buruna Entegre Edilmis
Kumas Kesme Sistemi (Alt model-35 ler icin gecerlidir)

-35 alt modelinde FT kumas kesme aparati makinanin mini burunlu yapisina ragmen

kusursuzca makinaya entegre edilmistir. FT kumas kesme sistemi dahil cevresi yaklasik
280mmdir. Cocuk tisortleri svitsortlerinin kol ve etek kisumlarinin kivrilio dikiminde
miikemmel sonug verir.

FT kumas kesme aparati dikis esnasinda kumas kenarini regula ederek temiz ve kaliteli
bir is cikmasini saglar.FT kumas kesme aparati gerektiginde cikartilabilir boylece
kumas kesmesiz dikimde ayni makine ile gerceklestirilebilir ama bu durumda
opsiyonel kapak takilmasi gerekmektedir.
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£ PEBASUS. Foa Lk

UST TRANSPORTLU MiNi BURUNLU
RECME SERISi(177mm)
WT200

Silindir yatak cevresi 177mmdir. Bu sayede dikilmesi zor kiigiik
ebat tip kumas giysilerin dikiminde miikemmel sonug vererek
kaliteli tiriin elde edilmesini saglar. Ozellikle Cocuk kiyafetlerinin
kol agizlan, yaka acikhiklarinin standart burunlu makinalarla
dikilmesi zordur mini burunlu yatak yapisi sayesinde bu islemler
kolay bir operasyon haline gelir. Igne batis noktasi ile silindir
yatak arasindaki mesafe kisaldigindan dikis esnasinda

operatorin kumasi beslemesi kolaylasir

MIiNi BURUNLU PLUS SITEMLi RECME SERISi
w200pP




WT169P Serisi

Model Aciklamalari

99060

WT169P - UT3J

© Alt modeller @ igne plaka kalinlig

® Igne Sayisi S=2.8mm

® Igne aralig Orta ve agir kumasglar igin

O Dilli igne plakasi uygundur ve siki bir dikis sunar
A:Dar plaka (Dikis uzunlugu T=3.3mm
1,7mm veya kisa) Ince kumaslar i¢in uygundur ve
B:Standart plaka (Dikis uzunlugu yumusak dikis sunar.
1,8-2,3mm) O Aparat
C:Genis plaka (Dikis uzunlugu

2,5 mm veya uzun)

Dunyanin En Kuclk Mini Silindir Yatakli Recme Makinesi (113 mm)

@ Silindir yatag! sayesinde normalde zor olan ¢ocuk ve bebek kiyafetinin kollari ve alti gibi kiigik tip sekilli
Urtnlerin dikisi cok kolaylasir. Bu 6zellik dikilen Urinlerin kalitesini artirir. Kayis tip alt transport
mekanizmasi ve Ust transport diglisi ile bu makineler dikis Gzerinden sorunsuz sekilde dikilir ve bu
sayede dikis sirasinda katlama ve/veya kivrilma ortaya ¢ikmaz, kaliteli Grtinler elde edilir.

Yag Bariyeri
igne miline eklenen yeni tip contalar “yad bariyeri” sisteminin giiciini artirarak, yag sizmasini tamamen
ortadan kaldirir. ”Yag bariyeri” sadece makine calisirken degil,durdugunda (mesai sonrasi) yag akmasini

engeller. Surekli yaglama sistemi ve ylksek yag bariyeri sayesinde kumaslariniz, sorunsuz ve

lekesiz bir sekilde dikilir.
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UST TRANSPORTLU EKSTRA
MINI BURUNLU RECME SERISI (113mm)

WT169 /“"\

E L —
|

T PEEASUS

 Gocuk ve bebek kiyafetleri gibi tiip kumas giysilerin kol ve etek
kisimlarinin kivrilip dikiminde kullanilir. Kivirma genisligi 15-30 mm)

 Diinyanin en kiigtik mini burunlu regme makinesidir. Silindir yatak
cevresi 113 mm dir.

» Kumas alt besleme kayisi ve st digli tarafindan beslenir,bdylece
dikis tizerinden gegisler diizgiin bir sekilde yapilir.
Kat kaymasi ve kumas biikiilmesi olmadan miikemmel dikis elde edilir.

WT169-03 KANAL RECME WT169-08 KENAR KATLAMA ETEK RECME

e
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CIiFT RENKLI RECME SERISI(ZEBRA DIKiS$)

DUZ YATAKLI RECME I 5
W(T)500 W(T) 500 Serisi Ozellikleri: |/ Y AD
p I N 3 PUN, (LY.
lt ® Igne Sayisi :  3igne g‘“ >
L ® iplik Sayisi : 6 iplik =TSy
®igne Araligl :  5,6mm-6,4mm

® Ana Dislinin Hareket Miktari : 1:0.6-1.3 mm

® Diferansiyel Digli Orani : 1-6 mm
® Ayak Yiksekligi © 4.5-5 mm
® Maksimum Devir : 3000rpm

Not: Ozellikler makine alt modellerine gére deriflmektedir.

Zebra Dikisi ( Yari-Yariya)

Zebra Dikisli ( Tam-Yar)

e R R SR phba e VLYV R
TIDANYORNAR IR NIRRT NLlY
Standart Karyoka Dikisli

BURUNLU RECME
W(T)600

W(T) 600 Serisi Ozellikleri:

® [gne Sayisi : 3igne
® iplik Sayisi : 6 iplik
® [gne Araligi : 5,6mm-6,4mm

® Ana Difllinin Hareket Miktari : 1:0.6-1.3 mm

@ Diferansiyel Digli Orani : 1-6 mm
® Ayak Yuksekligi : 4.5-5mm
@ Maksimum Devir : 3000rpm

Not: Ozellikler makine alt modellerine gére degismektedir.
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KOT SIRTI iCIN CONTA VURMA RECME
FV205-02BAX364/RP200/PL020/PD4

1) 12) ® O L5)
Fv2- [05] -02[8] AX[3] 64 /[RP]
@ Kumas Tipi © lgne Sayis
03: Orta Kahnlik 3:3ligne
05: Kalin Kumas .
O igne Araligi
@ Besleme 64:6.4mm
A: Diferansiyel Disli ile 72:7.2mm
B: Yekpare Disli O Aparat
® Maksimum Devir : 4500 rpm
COK IGNELI RECME SERISI
006 O0 06 06 O 06 00
T™™625- | |[P|[B] x [04]-[05][295/01 40//uT/RP
@ dgne Mili Vurus Yiiksekligi @ igne Araligi
Bosluk: Standart Yikseklik(33mm ikic Tipi
P En Fazla 36mm (e3mm) © Dikis Tipi
@ Kumas Tipi
@ Besleme Sistemi A: Ince Kumafl
Bosluk: Standart Besleme B : Orta Kallnllk Kumas
P: Cektirme Aparatl> Besleme € : Orta/Kalbn Kumafi
@ Uygulama
© Tabla Montaj S: Kumas
Bosluk : Masaustli Montaj L : Deri
- B : Yari Gbmme Tabla Montaj © Dikis Uzunlugu
i F : Gémme Tabla Montaj Bosluk: 45:4.5 mm 35:3.5 mm
) 40:4.0 mm 60:6.0 mm
O Igne Sayisi © Aparatiar
® Maksimum Devir : 4300 rpm

® Spor ve glnlik kiyafetler Gizerine 3 lerit takma, kot Gzerine kemer takma
» Kumallin kaymasini dnleyici igne besleme mekanizmasi
® RP c¢ektirme sistemi sayesinde herzaman ayni dizlemde mikemmel dikil

s Ozel kol mekanizmasi sayesinde liiperlere kolay iplik takma
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COK IGNELi ESOFMAN, BOXER BELI LASTIK KIVIRMA
W674-40BCX4248A03/M/RP143A/HG304B © 006 0 6 60

W674- |40/|B || C|x | 4308 Alo1]

@ Alt Modeller

40: 406+401+401 © Igne Aralg:
. + + A - _
406+401+401+401 Orn: 4.8+13+13=30.8
42: 401+401+401+401
45: 406+401+401(Alt iplik temizleme) @ Dikis Tipi
@ igne Alani
© Gauge Parts 01:4.8-13-13
02:5.6-13-13
il : ; 03:4.8-10-10
© Dilli Plaka Tipleri o4 5 6-10-10
A: Dar dikis uzunlugu (1.7 mm veya az) 05:8.5-8.5-8.5
B: Standart dikis uzunlugu (1.8-2.3 mm ) 06: 4.8-10-10-10
C: Genis dikis uzunlugu (2.5 mm veya fazla) 07:6.4-6.4-6.4-6.4
08:10-10-10
09: 6.4-6.4-6.4(mm)

O igne Sayist

® Maksimum Devir

TUP KUMAS VE KUCUK PARCALAR iCIN

O 0660 0 (5)
KOLLU RECME
FTE00 Fw (6103 1F 8 x 4] 52
° Ku::a; T{(pll R Dikifi O Dikis Uzunlugu
6: Karyokal> Re¢me Dikifli . iKi & .
= 2+ iki igne Zincir Dikis B: Standart Dikifl Uzunlugu (1.8-2.3mm)
- - @ Uygulama C: Genis dikis uzunlugu (2.5 mm veya fazla)
= 03: Kanal ..
- = 04: Biye Takma © Igne ._Sflylsl
2:2lgne
©® Uygulama 3:3lgne
F: Orta Kalinliktaki Kumas O Igne Arahg
zerindeki Overlok Dikisinin 40:4.0mm  48: 4.8mm
Dizlefltirimesi 56:5.6mm 64:6.4mm

G: Ince Kumas Uzerindeki
Overlok Dikisinin Katlamasi

A: Biye Takma

FW(T)600 Serisi Ozellikleri:

® Ana Diglinin Hareket Miktari : 1:0.8-1.4 mm

® Diferansiyel Digli Orani : 1:0.8-1.4
® Ayak Yiiksekligi : 6mm
® Maksimum Devir . 3000-4500rpm

Not: Ozellikler makine alt modellerine gdre degismektedir.
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. PEGASUS.

YENi “LARGO” LOK MAKINE SERISI
FS700P

'DUNYADA B
BiR iLK!

Sag ve sol bagimsiz
biizgii sistemi

Sol ve sag biizgii
ayarlama kollari

LaRgo'da, sag ve sol diferansiyel besleme oranlari bagimsiz olarak ayarlanabilir.
Bu nedenle, operatér, kumasin dogru sekilde gerdirirlen ayni zamanda dikis yapma gibi ¢cok 6zel bir
beceriye ihtiya¢ duymaz.
Herkes, kumasi kolaylikla ve tam dogrulukla dikebilir ve béoylelikle kaliteli ve katma degerli lirlinler elde
edip verimlilik artar.

® PEGASUS'UN ESSIiZ YAG SIZDIRMAZLIK SAGLAYAN “YAG BARIYER” TEKNOLOJISI

® Yeni Nesil Otomatik Ayak Baski Ayarlayici (PP) B[;-Eﬁr. '.

® Ayak kaldirma (PL) ! c a
: -

® igne/iplik Sogutma Sistemi (HR) m "

Zincir iplik kesme sistemi

Fire Emis Sistemi

ek

Direct drive motor (DD)
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FS700P Serisi Alt Modelleri
Kumas Tipi

Uygulamalar f Sita

Kalin

| Makine| Kumasg

Tipi Kesme Agiklama

*.. Omuz birlestirme,ince kumaslarin kol

ve yanlarini kapatma, Tigort,i¢ giyim ve e
bebek kiyafeti;tayt,bayan gorabi,vb.

Lel

Erkek camasin ag dikisi(lastik
takmaksizin bacak kismina biye takma)
boxerlarin agik kisim dikisi,ktlotlarin ag

=

=& Deniz kiyafetleri

ince lastikli bayan kiilotlarinin ag
kisiminin birlestiriimesi

<

Boxerlarin aglarinin
birlestiriimesi,esofmanlarin i¢ dikisi

Erkek camasir ag dikisi(lastik
takmaksizin bacak kismina biye takma)

Erkek camasiri ag dikisi(lastik
takmaksizin bacak kismina biye
takma)

d 9 B8

Erkek camasiri ag dikisi(lastik
«# takmaksizin bacak kismina biye
takma)/ Omuzlarin birlestirilmesi, ince
kumasglarin kol ve yanlarin kapatil- a—
masi,tisort, ic camasiri,esnek mal-
zemeden yapilan spor kiyafetler

l-'l
|

-

Erkek camasir ag dikisi(lastik
takmaksizin bacak kismina biye takma)

1%

I F57038P-G4 kumas kesme

Tek tarafli i -ipli
FST0P-GO kumas kesme Opsiyonel:Iplik kesme

Tek tarafli . -
FST0iP-G1 kumas kesme Opsiyonel:Iplik kesme

Cift tarafli
FST03P-G2 kumas kesme

Cift tarafli
FSTIaP-G3 kumas kesme

Cift tarafll  Dikis uzamasina karsin
FST03P-G4 umas kesme kanall ayak

Cift tarafli 1.0 mm dilli plaka dikis
FSTI3APG4 kumas kesme uzamasina kargin kanalli ayak

Cift tarafli 1.5 mm dilli plaka dikis
uzamasina karsin kanalli ayak

Cift tarafli

FST1IPGE kumas kesme Dikis uzamasina kargin kanalli ayak

Cift tarafli 1.0 mm dilli plaka dikis

FST13APGO kumas kesme uzamasina karsin kanalli ayak

Hem FS713P-G0 hemde FS713AP-GO0 bulunan 6zel ayak kumasin beslemesinin mikemmel olmasini saglar.
Uygun makineyi secerken,dikilecek kumasin agirligini ve hangi dikisin uygun oldugunu kontrol ediniz.
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I YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI
lgre mili kisri gres yag ile yaglanmaktadir,
Baylelikle igne milinde olusabilecek yag sizintisi
anlenmektedir. Horoz kismi yagsiz  calisacak
sekilde dizayn edildiginden, yiksek degerli
driinleriniz yag lekesinden korunur.

E FARKL! [PLIKLERDE KALITEL! DIKIS SUNAN
GELISTIRILMIS HOROZ YAPISI
Yeniden dizayn edilmis horoz yapisi lle farkh

ipliklerde aymi kalitede dikis elde edilir, Ozellikle
merserize ipliklerde sonug mikemmaeldir,

N

= 7MM ADIM AYAR GENISLIGI
7mm adim ayar genisligi sayesinde penyede
onliige, haviuya kadar gok cesitli kurmaslann
dikimine uygundur,

u ELMAS-KARBON KAPLAMA IGNE MiLI

Uzay sanayinde, endistriyel bigaklarda, araba
endistrisinde dayanikliligi ve korozyonu azalmak igin
kullamilan  800HV  sertlik  derecesine sahip DLC
{Elmas-Karbon) kaplama teknolojisi kullamilarak igne
milinin dayaniklilk 70 kat  arttmlmistir.  Asinma
dayarimi 0.05-0.2'e kadar azaltlarak standart igne
millerine gdre 200 kat fazla performans elde edilmistir.

COK CESITLI KUMASLAR AYNi DIKiS KALTESI
Ana motorun torkuna gore optimize edilmis ayak
kaldirma yiiksekligi, 7mm dikis dikis genigligiyle 16
kata kadar farkh kumaslarda aym kaliteli dikis elde
adilir.

KAPALI ANA MIL MEKANIZMASI

Ust ana mil ve haraket ekstantrigi kapal karter icinde
yag ile ana mil dlzerindeki pompa vasitas ile
yaglanmaktadir. Yaglanan parcalann yag tekrar karterin
icinde toplanmakta ve kafa kismina yag gitmesi
engellenmektedir. Aym zamanda disandan toz girisi
engelienerek parcalann dmrindn uzama
saglanmaktadir.




SV 000OWA veran cilis sayesinde elektronik
cihazlann sarj olmas saglanmaktadir,

Yeni tasanm kasnaga montaj edilen fan sistemi ile daha
verimlh hava akis sagfanarak mmakinanin ve’ matorun
Istenilen hizda ve istenilen kalinliktaki kamas midkemmel
cahsmas saglanmaktadir.

Kilitli adim ayar numarator sisteminde, numaratore basarak
kilit acilip ayar yapilmakta ve tekrar basarak kitlenmesi
cadlanmaktadir. Bu sayede makinanin ¢alismas: esnasinda
olusan vibrasyonlar lle numaratariin kendiliginden donmes)
ve dikis kalitesinin bozulmasi engelenmektedir,

Gelistirilmis iplik kesme sistemi sayesinde kesimden
sonra kalan ipligin boyu 3mm olmasi saglanmistir,

Bu sistem sayesinde iplik kesme esnasinda ipin farkh
uzunluklarda kalmasi saglanmaktadir.Diger makinalarda
Jikie teline benzer ¢ok parcali ve sorun cikaran sistemler
ile bu islem yapiimaktadir.Yeni 2000 serisinde kullanilan
bobin sistemiyle tansivon agmanin daha az pargayla
calismast saglanms ve basit- lestirilmistir,

Hem dizlikli hemde bobinli ayak kaldirma mekanizmas:
makinenin arka ic kismuna monte edilmistir. Mekanik ayak
kaldirma mekanizmasina eklenmis anahtar ile de dizlik ile
ayak kaldirma vapilchgmda dahi tansivonun acmasi sadlan-
maktadir, Bitdnlik acisindan da daha estetik bir gériingm

saglanmistir.
ek --_; . y
- __J‘ ‘ : ]'

Yag sevivesi azaldiginda ekranda uyan mesaji cikmaktadir.
Caganozun yagsiz calismasi sonucu olusacak iplik kopmas
gurilttli calisma ve asinma problemlerr makinanin ve
parcalann démrund  kisaltmaktadir. Yag  seviyesi uyan
sisteni ile bu problemlerin dnlenmesi ortaya gikmasi
onlenmektedir.

= (

. i

s

iy *.i
1

Wy

Caganoza gelen fazla yad makinanin diger boélgelerinin
vaglanmasinda kullaniimakta ve yag tasarrufu saglanmak-
tadir.

; Diger makinelerde cok pargali yapilan sebebiyle sorun gikaran

bigak ve zigzag mekanizmalan 9000 serisinde az parca
kullanilarak basitlestirilmistir,  Zigzag bobini makinanin alt
kisrina yerlestirilérek ana mekanizmaya haraketi kolaylas-
tinlmustir. Bicak hareket bobin de az parca kullanilarak
basitiestiriimistir.



DiKIMHANE

ZOOTE 55N @A

YENI NESIL KOMPAKT SISTEM MIKRO YAGLAMALI
CIFT BICAKLI DIRECT DRIVE DUZ SERISi

ZJ9000D-D5S

YENI NESIL AKILLI KOMPAKT DUZ DIKiIS MAKINE SERISI
ZJ9300E-AF-02

YENI NESIL LCD EKRAN KOMPAKT SISTEM KADEMELI AYAK INME IPLIK TUTUCULU
GOVDEYE ENTEGRE AYAK KALDIRMALI DUZ DIKIS MAKINE SERIS|

ZJ8B8000E-D5J-02

Step motorlu ayak baski sistemi
Elektronik tansiyon

Cift bicak sistemi ile kisa iplik birakma
Ek yeri sensor sistemi

[Z] Kademeli ayak inme sistemi
(aganoz dongii yaglama sistemi
LCD renkli dokunmatik ekran
Kompakt sistem teknolojisi

Cevre dostu sessiz calisma
[z] Otomatik yaglama sistemi
Enerji tasarufu

Yiiksek verimlilik

Yeni nesil kompakt sistem
Kolay kullanim

LCD renkli dokunmatik ekran
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YENI NESIL KOMPAKT SISTEM iPLiK TUTUCULU GOVDEYE
ENTEGRE AYAK KALDIRMALI DUZ DIKiSLi MAKINA SERISi

ZJ9703AR-D4J

YENI NESIL DIRECT DRIVE, TRANSPORTLU
DUZ DIKISLI SERIS| (KOMPAKT SISTEM)

ZJ9903AR-D3B Serisi

) - ) e ¥ *_- a * Yeni tasarim patentli,genis calisma alani
& P EoOTE * Yagj akitma problemini oratadan kaldiran yagsiz kafa yapisi
r"_g" B m’;ﬁ? * Hizll baslangic ve durus tepkisi veren direct drive servo sistem
| "\ﬁm ' . | i- ;; * Diisiik tansiyonda stirekli kaliteli dikis saglayan
it 3 . B, gelistirilmis besleme mekanizmas|
: * Makine omriind uzatan daha dayanikli parcalar
! == I i APt
- — —ur_— P
p = J— ~ N

YENI NESIL IGNE AYAK TRANSPORTLU (ORUMCEK AYAK)
IPLIK KESMELI DUZ DIKIS MAKINA SERISI _
Igne transport ve ayak transport sistemi

15 90 3/ @ Yeni nesil kompakt sistem tasarim
Bﬂmiml [Z] Tek adim vurus yapabilme ozelli
:..l'l EI"_.IW'-‘ﬁﬂ-m.I[
M = s \ | Enerji tasarrufu saglayan D.drive motor teknolojisi
Kumas iizerinde yag lekesini onleyen Mikro Yaglama sistemi
@ LCD ekran

79
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YENI NESIL KOMPAKT SISTEM D. DRIVE
BICAKLI DUZ SERISI

ZJ5303AR-D2

=
~ el
L
¥

YENIi NESIL DIRECT DRIVE _
MEKANIK DUZ MAKINA (KOMPAKT SISTEM)

ZJ9513

GREEN
POWER

Cevre dostu, enerji tasaruflu

Kalin malzemelerin kesimini mimkin kilan
kurveli bigak sistemi

Hizli baslangic ve durus tepkisi sunan direct
drive servo motor

Sessiz

Yeni nesil kompakt dizayn

Kolay kullanim

- IE;'E
-'!-ﬂ‘.l
||i *
i ;
. [ e saaan ]
| S

YUKSEK HIZLI ZINCIR DiKis DUZ MAKINE SERISi

ZJ3800-BD
i

g "

—_—E

w, 2 ZJAR30: 3 iime oo dl

3 /,]liﬁf-'ll- Tamdemitric arkaya) (1 Wre nincy didy

A0 ZJAET 0 ekt o &

1 ZJZACY (ke sinde dis

Cevre dostu

Kolay kullanim sunan yatak yapisi
Bakim kolayligi sunan tasarim
Yiksek dikis kalitesi

Operatoriin verimliligini artiran tasarim

._
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UZUN YATAKLI KOMPAKT SISTEM D. DRIVE CiFT i

PABUC DUZ DIKiS MAKINE SERISi

ZJ0303L-D3B

iplik kesme, otomatik zigzag
Yag sizdirmazlik ozelligi

(ekis kolayligi saglayan ayak ve digli yapisi

L i
. e Kullanim kolayligi sunan biiyiik kasnak

/)
E F ' %40 oraninda enerji tasarrufu saglayan
4

D. Drive servo motor
Kolay kullanim

e
e o - . k
H I/
| N Deri malzemelerin dikimine uygundur

Ozel paslanma onleyici kaplama ayak

hareket mekanizmasl

YENI NESIL KOMPAKT SISTEM MIKRO YAGLAMALI CIFT PABUC
SERISI (EKSTRA KALIN MALZEMELER iCiN)

ZJ1640-3-D4

Kompakt tasanm
Gelistirilmis kasnak sistemi

Govdeye entegre ayak kaldirma sistemi

iplik temizleme zigzag,otomatik tokatlama

Ayak yiiksekliginin kolay ayar butonu

LED ekran
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YUKSEK HIZLI DIRECT DRIVE GIFT IGNE
DUZ DIKIS SERISi

ZJ2845/7J2875

GREEN
POWER m

Enerji tasarufu saglayan Direct Drive servo motor teknolojisi ile makinanin tepki siiresi kisaltimigtir
boylelikle operatdriin verimliligi artar.

[@) (]

Kullanim kolayligi sunan genis calisma alani 16,5mm*20mm*26mm

Basitlestirilmig igne araligi ayari.Sag ve sol caganoz kiitiiklerinin haraket ettirilerek ayar yapabilme
mekanizmasi ignenin caganoza gore ayarlanmasini kolaylastirmistir.

Led aydinlatma sistemi

©) (< ]

Otomatik iplik kesme,otomatik zigzag,otomatik ayak kaldirma calisanin verimliligini % 30'a kadar
artinr.

Mikro yaglama dzelligi ile kumas iizerinde leke birakmaz.
Pozisyonlama plakasi ile sabitlenmis adim ayar diigmesi dikis boyunun degismesine engel olur.

Kumas transport sistemi ile kumaslarin kaymasina engel olur.Farkli kumas ve dikis seceneklerine
gore kumas beslemesi ayarlanabilir.

Basitlestirilmis iplik kesme sistemi.Alt milde yer alan kesim kaminin ayarlanmasi ile kesim ilemi
kusursuz gergeklegtirilir.Kalin iplik veya kumas da bile gerekli ayar basit ve kolayca gerceklestirilir.

Belle) [ (@) [

YUKSEK HIZLI D, DRIVE ELEKTRONiK UZUN
YATAKLI DUZ DIKiSLi MAKINESI

ZJ970ILAR-D3-460/800

e DENRER
B ERIEED
h H"."—- - - - =n, ‘

—-_T Otomatik dikis, durdurma, otomatik kesim, ayak kaldirma, vs. tam,
¥ yari otomatik ve maniiel ¢alisma seklinde ayarlanabilir ve farkl
miisteri taleplerine yanit verir. (Tam otomatik, yari otomatik fonksiyonu
opsiyoneldir.) Galisma verimi eskiye gore 40% Uzerinde artmigtir.

Uzun yatak biiylik kumasg dikisi i¢in cok uygundur.

| -

Otomatik zikzak Crramatik tokatlama Iplik kesme (kurveli sisteny) Cektinme [opsiyonel)




TAM OTOMATIK AKILLI
OVERLOK SERISI  Gpreen ‘bﬂ

POWER

alaartiie

“  Kompakt Sistem
Ll Teknolojisi

e o
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YENI NESIL DIRECT DRIVE KOMPAKT SISTEM AKILLI OVERLOK SERISI

ZJ953-13H-PD3/ED3

TURKCE MENU SECENEGIYLE Ozellikleri:

* Kumasin daha iyi beslemesi icin cektirme sistemi adapte edilmistir.

* Ust panelden ayarlanabilen giriste ve cikista iplik kesme

* Ust panelden giris ve cikista kesim sonrasi kalan ipin
boyunu ayarlayabilme

* Ust panelden ayarlanabilen, zaman ayarli olarak devreye
giren/cikan fire emis sistemi

* Manel, yari otomatik, tam otomatik ¢calisma modunun
Uist panelden ayarlanabilmesi

* Kisa mesafe ve kiiclk parcalarda mikemmel dikis

* Ust panelden ayarlanabilir LED 151§

* Ayak kaldirma

YENI NESIL KOMPAKT SISTEM AKILLI OVERLOK SERISI
ZJ900E

Korumali direkt tahrikli igne mili mekanizmasi L_

e

Yeni ana mil dizayni ile makinanin torku azaltilirken,otoma-
tik fonksiyonlarinin daha islevsel hale getirilmistir.Dis igne
araligi ayar sistemi

6000 rpm maksimum hiz.

Miknatisl ayak kaldirma sistemi

Tamamen kapali igne mili yaglama sistemi
kumas lekesini engeller.

Gelistirilmig giyotin iplik kesme ve fire emis sistemi

O 8 [ [ [ (o]

YENI NESiL EKONOMIK KOMPAKT SISTEM
DIRECT DRIVE OVERLOK MAKINASI

ZJ893-4-13H
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AKILLI SERI VAKUM EMISLI KISTIRMALI OVERLOK  DIRECT DRIVE OVERLOK POLO YAKA APARATLI

ZJ953-13H-PD3/SBL ZJ953-13H-PD3/SBL

8 Paslanmaz igne plakasi

® Yag lekesi ve tozlanmayi engelleyici tamamen kapali igne mili
ve (st liper mekanizmasi

®  Ayarlanabilir baski kolu pozisyonu

® Kistirma iglemi : Orgiiniin olustugu dilin ici bostur.Bigak zincir ipi
kestiginde kalan fazla ip vakum sayesinde dilin iine ¢ekilir
ve bu sayede kumasin altina verilerek kistirma iglemi
gerceklesir.

® Qrta/kalin kumaslarda kistirma isleminde miikemmel sonug
verir.

® Kol ucu,yaka ucu ,atlet askisi vb. yerlerde kistirma islemi i¢in
uygundur.

® Ho-hsing enerji tasarruflu motor

DIRECT DRIVE TRANSPORTLU OVERLOK SERISI

ZJ952T-13H-BD
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DIRECT DRIVE OTOMATIK MIiNi BURUNLU
OVERLOK MAKINASI HAVALI YAKA TAKMA APARATLI

ZJ952S-13-BD/WR57S/Al/Ti/FE/AK/AC301

DIRECT DRIVE YUKSEK HIZLI MiNi BURUNLU OVERLOK SERISI

ZJ9525-13-BD

i

| k II ; S
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3iPLIK YAN CATMA OTAMATI
ZJ-SUSO01
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DIRECT DRIVE SOLDAN BICAKLI RECME DIRECT DRIVE BURUNLU IPLIK KESMELI RECME

ZJC2521 ZJC2500

DIRECT DRIVE BURUNLU CEKTIRMELI iPLIK KESMELi| RECME  DIRECT DRIVE TUP LASTiK TAKMA SAGDAN BICAKLI

ZJC2500 ZJC2535
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SERVO MOTORLU ETEK RECME

IPLIK KESMELI

ZJ-W562-1-UT
-\

YUKSEK HIZLI DUZ YATAKLI ETEK VE BANT RECME
SERISI/ SENSOR GIYOTINLI BANT RECME

ZJW500

SAGDAN BICAKLI DUZ YATAKLI RECME SERISI

ZJ2539A




AKILLI OTOMATIK KAPLI DESEN
ISLEME MAKINESI

CHINA
NATIONAL GARMENT ASSOCIATION AND CHINA
SEWING MACHINERY ASSOCIATION

JOINTLY RECOMMENDED PRODUCTS

ZJ-AM-57 715BHSERISI

MIKRO YAGLAMA Gevre korumasina katki

YUKSEK PERFORMANS ince ve kal kumaslarda mikemmel sonug
DIRECT DRIVE Enerji tasarrufu

EKONOMIK Yiiksek performans/maliyet orani
Otomatik Masura Degistirme 360 bicakli kesim kesim sistemi

Lazer kesim sistemi Diiz bigak sistemi

Klapeli kalip tutma sistemi 900mm dikis kalibi derinligi
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THE LEADING BRAND
OF INTELLIGENT AUTOMATIC PATTERN SEWING EQUIPMENT

1.Dikise baslarken ip tutma mekanizmasi

Dikis baslangicinda ipligin tutularak ¢tkmasina engel olur, yiksek kalite dikis elde
edilir ve dikis sonunda kisa ip kalmasi saglanir

2.X-Eksen Sensori ve Motoru

Kullanilan X-eksen senséri ve 2 adet step motor ile kalip pozisyonlamasi tam olarak
gerceklestirilir ve dikis istenilen noktadan baslar

3.Akilli Orta ayak Baski Sistemi

Farkli kalinliktaki kumaslara gére otomatik ayarlanabilen orta ayak sistemi genis
bir kullanim alani saglar

g 8 B
s iy i
»
ei___tﬁ’:" K
- 3
|

4.Akillh Pozisyonlama Sistemi

Akilli pozisyonlama sistemi ile kalibin pozisyonlamasi hatasiz gerceklestirilir ve dikisin
kaldigi yerden eksiksiz baslamasi saglanir. iplik ve kumas sarfiyatinin éniine gegilir.

5.Gelistirilmis klapeli kalip baski ve tasima sistemi

Kullanilan X-eksen senséri ve 2 adet step motor ile kalip pozisyonlamasi tam olarak
gergeklestirilir ve dikis istenilen noktadan baslar

6.Akilll Bigak Sistemi

Diz ve 360 derece donebilen bicak segenekleri her tlrll kesim ihtiyacinizi karsilayacaktir

7.Yeni ileri teknoloji Grind platform yizeyi

Yeni gelistiriimis platform ylzeyi asinmaz 6zelliktedir ve ¢alisilan kumasin temiz
olmasini saglar

8.0tomatik Masura Degistirme Sistemi (Opsiyonel)

Otomatik masura degistirme sistemi masura degisimi icin gecen sireyi ¢ok ciddi oranda
kisaltarak yuksek verimlilik saglar

9.USB Desen Yikleme sistemi

USB ile yuklenebilen desen sistemi sayesinde Uretim planlamasi takip edilebilir

10.Ylksek Verimlilik

3200rpm gibi yliksek ¢alisma ve 1000rpm gibi dikise baslama hizi tretim verimliliginin
arttiriimasini saglar. Makine yiiksek hizlarda disik titresimli olarak ¢alisir

11.YUksek teknolojili akilli desen isleme sistemi

Hassas kalip tasima sistemi ve elektronik tansiyonlu desen isleme sistemi sayesinde
yuksek kalitede dikis elde edilir

3200r pm
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AKILLI TASARIM SABLON MAKINASI [

ZJ-AM-5775 N .

KUCUK ALANLI CNC KAFA SABLON
DiKiS MAKINASI

ZJ-AM3-6037
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YENI NESIL BILGISAYAR KONTROLLU KUS GOZU VE

DELIK ACMA DESEN MAKINASI

ZJ-3020GB

YENI NESIL BiLGISAYAR KONTROLLU GENI$§ CALISMA
ALANLI DESEN MAKINAS!

ZJ-6040GB




DiKIMHANE

GREEN
ZCJ = power

150x100mm

i . ORAD)
I Yandan Gelip Basan Ayak Sistemli ‘, . :
[ [ P e
. ZJ5770B-1510H-A-CH ! coar” MO
| | ¥ BARKODU OKUTUNUZ.

1

® Dokuma, deri, arma dikiminde miikemmel sonug verir.
Ozellikle Sert Malzemeler icindir.

Yandan gelip basan ayak sistemi dzellikle giysilerin etiketleri ve Cantalar iizerindeki desenleri dikilmesi i¢in tasarlanmistir. Dokuma, deri, arma dikiminde
miikemmel sonug verir. Ozellikle Sert Malzemeler icindir. 15x10cm lik alan icerinden istediginiz desen tasanmini yapabilirsiniz. Yandan gelip basan ayak
sistemi 22x10cm alan tarama modelinin de {izerine monte edilebilmektedir. CF kart veri aktarimi mimkiindiir.

_____________________ = iE;;- rEl
[E]:5
VIDEOYU SEYRETMEK iCIN

AKILLI TELEFONUNUZ ILE
BARKODU OKUTUNUZ.

2 Parcali Filip Flop Sistemli Ayak

Z)5770B-1510H-A-FZ

150x100mm

@ Ozellikle etiket ve Arma gibi Esnek Malzemelerin dikimi
icin tasarlanmistir.

Filip Flop ayak sistemi dzellikle etiket ve Arma gibi Esnek Malzemelerin dikimi i¢in tasarlanmigtir. 15x10cm lik alan ierinden istediginiz desen tasarimini
yapabilirsiniz. Flip Flop ayak sistemi 22x10cm alan tarama modelinin de {izerine monte edilebilmektedir. CF kart veri aktarimi miimkiindiir.

Genel Amach Cerceve

ZJ)5770B-2210GB

220x100mm

o Etiket,Erkek ve Bayan kiyafetleri,denim,ic camasiri,val-
iz terlik gibi bir cok farkli triiniin Gizerine desen yapmasi
icin ozel olan tasarlanmistir.

22x10cm’lik alani icerisinde Etiket, Erkek ve Bayan kiyafetleri, denim, ic camagin, valiz, terlik gibi bir cok farkli iiriiniin Gizerine desen yapmasi iin 6zel olan
tasarlanmistir. Yandan gelip basan ayak, Genel amagli cerceve, 2 parcali cerceve ve Flip flop ayak secenekleri mevcuttur. CF kart veri aktarimi miimkiindiir.

15
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YENI NESIL GOZLU ILiK SERISI

ZJ5821

YENI NESIL BILGISAYAR KONTROLLU GENIS CALISMA
ALANLI DESEN MAKINAS!

ZJ5780B

m 2500 devir/dk.

m Enerji tasarrufu

m Hassas kumaglarda mikemmel dikis kalitesi
ve yiksek verimlilik

B Kolay ayarlanabilir ilik boyu

® Puinterizli, punterizsiz dikis 6zelligi

B Dikis 6ncesi/ sonrasi kesim yapabilme

M Zigzag genisligini ayarlayabilme

B Gozll, gbzsiiz ilik yapabilme

B Kuyruklu/ kuyruksuz ilik 6zelligi

® jstege bagl ilik olugturabilme

¥ Bglgesel hiz ayari

B DOngiisel program

B Kus g6zii yapabilme 6zelligi

®  Renkli LCD dokunmatik ekran

Akl desen kontrol sistemi

Cok vuruslu bigak sistemi(iligin ebadi degisse bile bigak degismez)

®  Otomasyonu saglayan 6 step motor

iplik yakalama sistemi
Genis desen secenegi ve hafiza kapasitesi

Likrall ve 6rme kumaslarda teyel dikisi yapabilme fonksiyonu

12 cm ilik acabilme 6zelligi opsiyonel
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BILGISAYAR KONTROLLU iLIK ACMA OTOMATI

ZJ-ACF-5780

=i @ Gelismis bilgisayar

kontrolli otomat ) )
m i§letim sistemi ® Dokunmatik renkli ekran
gt : |

YUKSEK HiZLI DUGME DIKME OTOMAT!

ZJ1903D-301

» Makine ile otomatik olarak digme beslemesi

ve dikimi miidahaleye gerek kalmadan gergeklestirilebilir
* Digmenin algilanmasi, yonunin ve duzlGginin
ayarlanmasi otomatik olarak

gerceklestirilir ve toplam dikilen digme sayisi

ekranda goruntilenir
* Normal diigme dikiminin iki kati hizinda (dakikada
10-15 dugme dikimi) digme dikimi gergeklestirir.
 Operator midahalesini ve yetkinligini azaltarak
verimliligi arttirir. Bir operatdr 2 otomati kullanabilir.
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YENI NESIL AKILLI DESEN KONTROLLU PUNTER<Z MAKINASI L it

ZJ1900DSS-C

e Yiiksek verimlilik: 3500 rpm dikis hizi

 Miikemmel Dikis Kalitesi: Yeni gelistirilmis igne ipli§i yakalama
mekanizmasi,gelistirilmis iplik kesme mekanizmasi

* Dikis diizeltme fonksiyonu

* Lekesiz calisma: Gelistirilmis yagsiz kafa teknolojisi

» Daha biiytik dikis alani ve gok gesitli desen imkani: 30x40mm
dikis alani ile ¢ok farkli punteriz desenlerini yapmak

mimkindiir. « 50 farkh punteriz deseni yapabilir.

* Yeni Ayak Kaldirma Mekanizmasi: Ayak yiiksekli§i 17 mm’ye

kadar ayarlanabilir.
* Gok Gesitli Alt Model Segenegi:standart,agir kumas,ic
giyim,0rme,agir kumag(biyiik caganoz)
» Konforlu Kullanim: Kayissiz direct drive sistemi
e Givenli Elektrikli Donanim: Kullanilan anahtarlamali giig

DEKORATIF PUNTERIZ SERISI kaynag sistemi

ZJ 1 900DSS-0604P e Kapali kartel yag sizdirmazlik teknolojisi

¢ Akilli desen kontrol sistemi

LOK UCU KAPAMA PUNTERIZi

ZJ1900BSS-LK
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SATEN ASKI TAKMA OTOMATI (PUNTERIZ KAFA)

ZJ1900DSS-BT411-ASK

SATEN ASKI TAKMA OTOMATI (DUZ MAKINA)

ZJ1900DSS-0604P
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YENI NESIL AKILLI DESEN KONTROLLU PUNTERIZ MAKINASI

Z)1903D-301

HIZ KONTROL SiSTEMI

i
-

A!I [ !apah cevrim hareket kontrol sistemi gercek zamanl geri bildirim saglar.

B Akillhareket kontrol sinyali kapali-gevrim sistemden alinir.

o Gelen veri degerlendirilerek besleme sistemi komanda edilir.
Hareket sistemi otomatik kontrol altinda tutularak hatalar diizeltilir.

LT

ke

Kapalt cevrim X eksen motoru Kapali cevrim Y eksen motoru Kapali cevrim baski ayagi Kapahi gevrim hareket
kaldirma motoru kontrol sistemi
Hatasiz pozisyonlama ve Hatasiz pozisyonlama ve Akillr hata diizeltme sistemi
hata diizeltme hata diizeltme

Onceki modele gore avantajlar

AKILLI DESEN SISTEMINiN AVANTAJLARI

A

Akilli kapali gevrim hareket kontrol sisteminin calisma prensibi; gercek Dikis kalitesini %10-%15 arttini. Desen silresini %10 kisaltr.
zamanl olarak makinanin mekanik yapisal hareketlerini izler ve step

motorlardan alinan geri besleme sinyalleri degerlendirilerek hatasiz ve
kesin dogrulukta hareket sistemi olusturulur. /

1900D'de kapali cevrim kontrol sistemi dzellikleri 3200(rpm)

3500(rpm)

1. Kontrol kutusu hafif ve ufak ebatlidir. Tagimasi ve kurulumu kolaydir.
2. Kapali cevrim X ve Y eksen motorlari yiiksek hizda bile hatasiz dikig

saglar.
3.Ayak kaldirma motoru yiiksek tepkime siiresi ile isin siiresini kisaltir ve Agik cevrimsistem ~ Kapali cevrimsistemi ~ Agik cevrim sistem ~ Kapalt gevrim sistemi
verimliligi artinr. (eski teknoloji) (yeni teknoloji) (eski teknoloji) (yeni teknoloji)
S ) - GERGEK ZAMANLI HAREKET KONTROLU
CALISMA SISTEMI GERI BESLEME SISTEMI ve HATA DUZELTME
Agik Cevrim Sistem Yok Yok
Kapali Cevrim Sistem Var Var
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YENI NESIL YUKSEK HIZLI OTOMATIK BESLEMELI DUGME ROBOTU
ZJ1903D-IMB-6002

MEKANIK ZINCIR DIKi$ BICAKLI DUGME SERISi

ZJ373

nce,orta,kabn materyal 6rme kumafllarda,bay ve bayan
gomleklerinde, bluz, elbise ve ifl giysilerinin tstline cok ceflitli
dixmelerin dikilmesi icin uygundur.

Bu makine genellikle 2 ve 4 delikli yatay dirmelerin dikimi icin

uygundur. Bununla birlikte uygun aparat ile top-diirme de

dikilebilmektedir.
. Y —
- \._‘

MEKANIK CAPRAZ ve DUZ BICAKLI
DUGME MAKINASI

ZJ1377
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MIKIRO YAGLAMALI DIRECT DRIVE BILGISAYAR KONTROLLU
DEKORATIF AMACLI ELEKTRONIK ZIG ZAG SERISI

ZJ2290

£
P =
i ' SrevEr T %
T E
- 3 a
= . o g ; b L& !
| l s o 3. 3.4 3 387
" S - .
i B 4 -3 i
| m ® Yeni genigletilmig calisma alani b 2 é ; ? 1
— = =g = Direct Drive tasarim Pl ! 3 £ !:
* ® B ) ® u Dilsiik tansiyon Kaliteli diki
= Step motorlu kumas besleme mekanizmasi HEREY) :| ¥
= Ayak kaldirma | ST !
s . . (4 1
® |plik kesme sistemi ‘ i i
i

= Titanyum kapli caganoz
= Giivenli tasarim ve bakim kolayligi
. L. = Geri dikis butonu
ZIG ZAG SERISI = USB bellek SD kart ile desen yiikleme segenegi

ZJ20U

BASIT TiP ZIGZAG SERISI

ZJ20U53: 9 mm atlar zigzag. Dikis boyu 5 mm dir. Orta kalinhk
ZJ20U53A: 5 mm atlar zigzag. Dikis boyu 5 mm dir. Orta kalinlik.
Ceketlerde genelde yaka kisminda kullanilabilir.
ZJ20U53B: Sapkalar icin kus gézu makinesidir. (ici dolu)
ZJ20U63: 12 mm atlar zigzag. Dikis boyu 5 mm dir. Orta kalinlk
ZJ 20U93: 9 mm atlar zigzag. Dikis boyu 5 mm dir. Yag pompasi
ile yaglama yapiliyor.
ZJ20U43/53/63: Model makineler el ile yaglama yapilan modellerdir.

: | | : F. .
o TITGLIS1A TSI -
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YUKSEK HIZLI BURUNLU KAMLI ZiG ZAG SERISi ZiG ZAG SERISi

ZJ457B-DP-C ZJ457

ﬂ"ﬁLL -

I

BASIT TiP ZIGZAG SERISI

= Klcuk plakasi ve ozel tablasi sayesinde ozelikle dekoratif

ic camasir dikisi yapiimasini mamkadn kilar W
, = C:Silindir yatak TR LT —
b - _
-f; > . L:Ince Materyal ZI45TA ZJ4578
e < ] . .
& - —— M:Orta kalinlikta materyal 3 adim diker. 2 adim diker.
< & e . Zigzag makinesidir. Zigzag makinesidir.
é < > Zigzag 5 mm dir. Zigzag 5 mm dir.
< &= -
ATLAR DIKER DEGISTIRILEBILIR e

21457C 214570
Standart tek dikis. Cift igne diker.
Atlar ve duz diker. Zigzag makine.

Zigzag 5 mm dir
YUKSEK HiZLI DUZ YATAKLI ZiG ZAG SERISI

ZJ457B-DP-F

= 2 kami sayesinde sadece anahtari cevirerek kolayca atlar ve diker
zigzag arasinda gecis yapabilmektedir.
= DUsuk tansiyonda bile guizel bir dikis yapiimasini mtmkun kilar.

TS




Dikis emniyet sistemi

Dikey sttuniu saya dikis islemini kolay ve rahat hale
getirerek ¢esith dikis tirleri igin esneklik sadlar ve bu
sayede makineyi gok farkh uygulamalar igin uyumliu hale
getirir, Zj9620 serisi ¢ift dikey situn ve gift déner makara
kullanir ve tutarh gift dikis uygulamas) sunar,

Yeni iplik kesici

Ozglin tasanmi sayesinde montaji ve ayarlanmas: kolay
iplik kesme sistemi kullamm kelaylid ile kesimden sonra
kalan ipligin minimum olmasim sadlar. Aynca bakim ve
tarniri de kolaydir.

3

N

= CO) =

YENI NESIL KOMPAKT
SISTEM SUTUNLU SAYA SERISI

Verimliligi arttiran otomatik sistem

Elektrikli entegre bir sistem ortaya gkarmak ve calisma
verimini artirmak icin otomatik ayak kaldirma, otomatik
teyel dikisi gibi otomatik islemler kontrol etmek igin
hassas elektromanyetik valfler ve givenli ve glvenilir
kigiik silindirler kullanilmistir,

\ r—
l =

Kullanimi kolay islem paneli

Hiz, Gist ine pazisyonu, baslangig ve bitls zikzak secimberi,
otomatik iplik kesme ve otomatik ayak kaldirma ayarlan
kolayca yapilabilir.

|
:rr’“@

O"F

|

1] | ) 1

_mEN = BaRr M s oo %4 [l

2J9610 | * | * | - X | 134(R) 45mm mex10mm | Wem | Zem A | MM | 3000 | ® | - | - | - | *|

ZI9610-D I * * I * . 134 (R) 45mm  max. 10 mm . 17 cm I Nem * M/H . 3000 . * | 4 s | * !
2J9630-H * * 6 d | 134(R)  ASmm maciOmm | Wom | Zem | % | MH | 3000 | s | k| 4| k| %
219610-D-H * * * 134(R)  45mm  max W0mm | 17cm . 21 em * H . 3000 . * - - 2 | *
2J9610-D -H -3 * * * | 134R) | 45mm max10mm | Wem  2iem % Ho 3000 * % * & %
ZJ96305A-D3-H * * ' 134(R)  45mm max mm  17em | A :rn. * MH 3000 . * * | | % | %
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YENI NESIL KOMPAKT SISTEM SUTUNLU SAYA SERISI

ZJ9610SA-D3-M-3

SUTUNLU MEKANIK SAYA SERISI

ZJ9610
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CANTA INCE BAS BUYUK MEKIK(PFAFF TiPi) SILINDIR YATAKLI IGNE TRANSPORTLU CANTA SERISI

ZJ335A-1 ZJ2618/2628

= igne, disli ve ayak transportludur.

= Hareketli iplik Horozu ve otomatik yaglama mevcuttur.
= Suni deri, deri ¢canta, branda, kanvas dikiminde kullanilir.

OZELLIKLER 2J2618:

« Maksimum Dikis Hizi: 2500 rpm = Agir materyaller icin genis silindir yatakl baydk mekik dikis makinesidir.

= Dairesel dikislerde burunlu olmasi nedeni ile avantaj saglar.

* Maksimum Dikig Uzunlugu: 6mm (8mm adim ayari vardir.)

* Ayak Kaldirma Yiiksekligi : manuel 10mm = Deri,yelken kumasi gibi agir materyallerde kullaniimaktadir.
dizlikle 14mm 2J)2628:

« Kalin materyaller, suni deri, siingerli giysiler, kanvas tiir(i arag = Agir materyaller icin kiictik mekik dikis makinesidir.

koltugu, ganta, tente, duvar dekarasyonu ve ayakkabi sektérleri = igne, disli ve ayak transportludur.

icin uygundur. = Orta kalinliktaki mallarda kullanilir.

IGNE TRANSPORTLU TEK IGNE
DERI VE CANTA SERISI

Z2J0628

= =
L
= igne,ayak ve disli transportludur.
= Hareketli iplik Horozu ve otomatik yaglama mevcuttur.
= Suni deri,deri canta,branda,kanvas dikiminde kullanilir.
| e
L=
[ -
ol
-
—_—
L
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SUTUNLU TEK IGNE USTTEN RODALI SAYA SERISI

ZJ24028-1/-2

y—
l1Ih B ' .

= Bot ve yar gizme dikimine uygundur.
= Tek ve gift igne modelleri mevcuttur.

ZJ24028-1 ZJ24028-2

CUVAL AGZI

ZJ26-1A
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COK IGNELI ZINCIR DIKIS GIPE LASTIK SERISI

ZJ1414

e

2] (3] o (5]
Z) 1414 -100 - 403 - 601 -603 -12 64 /254

© Makina Modeli @ igne Sayisi .
; i5 i Igne Sayisi:  04: 4 Igne

ZJ1414 - Gok igne makine grubu 08: 8 lgne 12- 12 Igne

@ Dikis Araligi : . .
01: Esit aralik IATAIAI ©13ne Araligi
02: Esit aralikli olmayan 1A] B Al 56=5,6mm

64=6,4mm

© Aparatlar
603 (VWL):  On Gektirme
609 (VSF) :  Gomlek Onii Pat Dikisi
612 (VPL) :  Bant Takma Aparat
613 (VPT) :  Pile Nerviir Aparati
614 (VSM) :  Kamli Gipe Lastik Aparati
615 (VPQ) :  Gipe Lastik Aparati . e
616 (VSQ) :  Kor Liiper Gipe Lastik Aparati e Hans dane .f.._.'.. .'..} :.__','

ZJ1414 Cok igne Makinalarinin Dikis Numuneleri
ZJ1414-100-403-601-12064 ZJ1414-100-403-601-04085 ZJ1414-100-403-601-23032
o Gok igne dikisi
_ 4 1gne dikisi (23 igne)
12 1gne Genel Dikis
ZJ1414-100-403-601-12064 (VPL) ZJ1414-100-403-601-613-12048(VPT) ZJ1414-100-403-601-614-12048(VSM)

= Serit Takma

ZJ1414-100-403-601-615-12064(VPQ)  ZJ1414-100-403-601-616-12064 (VSQ)

ekoratif Dikis
14 (VSM)

Pile Nerviir
613 (VPT)

Gipe Lastik dikisi : Kor Liperli Gipe Lastik
615 (VSQ) : 616 (VSQ)
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IKi IGNE KOLLU ZINCIR DIKIS SERISI

ZJ927 PL
4 3‘ ‘l *IQ’- m

;‘f‘-___ b O \
' F

e I ﬂ' \

CIFT CEKTIRMELI

ZJ928 2PL

Gift cektirme sistemi ile orta kalin
kumaslarin dikimine uygundur.
1

:g = @i"“

ﬂ\\.

Pantolon, pijama, gomlek, spor kiyafetler,

bluz dikimine uygundur.
_]r I L3

YO

PALETLI CEKTIRMELI iPLIK
KESME AYAK KALDIRMALI KOLLU

ZJ928-XH-PS

m

"""""

UC IGNE KOLLU SERISi

ZJ928PL
BASIT CEKTIRMELI

Gektirme sistemi ile kalin kumaslarin
dikimine uygundur. t

SANZIMANLI CEKTIRME

ZJ928 PS

Ana milden hareketli gektirme sistemi ile
kalin kumaslarin dikimine uygundur.

Kot, is kiyafetleri, yagmurluk,
gOomlek dikimine uygundur.
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BICAKLI KOPRU ZINCIR DIKi$ SERISI

ZJ2479

Ginlik kiyafet, pantalon, kotlarin bel kisimlarinda yer alan
kemer kopriilerinin dikiminde kullanilir. Ozel ayak tasarimi
kumas birlesim noktalarinda makinenin daha verimli ve
sorunsuz galismasini saglar.

Opsiyonel Aparat: TK-L2 Otomatik koprii biyesi kesme
aparati Vurus sayisi 1-9999 arasinda istenilen uzunluktaki
kemer kopristniin kesilmesi saglanir. Ayrica kesme iglemi
gerekmediginden is verimliligi artar.

COK IGNELI SERISI

ZJ1508 P

KEMER ZiNCIR DIKiS VE YAN GATMA MAKINESi

Giysilerin bel kisimlarinin dikiminde ve pantolonlar
yan kisiminin ¢atilmasi igin uygundur.

. ] ~ ZJ1580PR

4 igne merdaneli
kemer zincir dikis
makinesi

ZJ1508PRD

4 igne ¢ift merdaneli
kemer zincir dikis
makinesi

ZJ1503PTF
3 igne yan ¢atma
makinesi
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ETEK BASKI SERISi

ZJ600

GIZLi ETEK BASKI SERISI

ZJ1290

T ES

GREEN @
POWER

+ Tek iplik tek imne zincir dikifl
makinesidir.

« Pamuklu ve 6rme kumafllarda
kullansl>r.

+ Manflet gibi tek tarafl> 6¢rme
kumafllarda.

Dikifl Genifllizi: 8mm
Ayak Yukseklici: 12mm
Dikifl H>z>: 2500rpm
Ebat: 435x420x380
Arorlk: 30/28kg

* Tek igne, zincir dikis, kordikis

* Dikisin g6riilmemesi istenen paca, astar gibi
kisimlarinin dikimi igin uygundur.

* Opsiyonel otomatik iplik kesme ve
ayak kaldirma takilabilir.
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MEGASEW

Industrial sewing machine

TAIWAN
INKONKTION AWARD
Yonilik Odaln

TAIWAN

EXCOLLEMCE 2010

YUKSEK HIZLI DIRECT DRIVE LOK SERISi * Makemmellk 6uio

MJ62D&DX * Yeni mekatronik sistem teknolojisi

: MJ62D VE MJ62GXD(M)
4500 DEVIR

DIRECT DRIVE LOK SERISIi

MJ62GXD

MIE2GXD-452(460)-05/DSV/AT/AW
MJ62GX-452(460)-05/SV/AT/AW
MI62GD-452(460)-05/DSV/AT/AW
MIE2G-452(460)-05/5V/AT/AW

MJ62GXD-452(460)-02/DSV/AT/AW
MIB2GX-452(460)-02/5VIAT/AW @
MJE2GD-452(460)-02/DSV/AT/AW '

MIB2G-452(460)-02/SV/ATIAW

T MIB2GXD-452(460)-04(03)/DSV/AT/AW

MI62GXD-452(460)-02H2/DSV/AT/AW L 3 BRI A0U A MV AT AW
MK AEAAEO) OZIAISVIATIAW o | MIE2GD-452(460)-08({03)/DSV/AT/AW

MJ62GD-452(460)-02H2/DSV/AT/AW N =D AR AW
—— \\\§ ; i — MIE2GXD-452(460)-02H1/DSV/AT/AW
\ \ \ MIE2GX-452(460)-02H1/SV/AT/AW
’ ‘Q Wi MJ62GD-452(460)-02H1/DSV/AT/AW
ﬁ { | MI62G-452(460)-02H1/SV/ATIAW

O X
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MEGASEW

Industrial sewing machine

MJ62G*MJ62GD*MJI62GX*MJ62GXD
4/52|-101 / DSV|/ AT/ AW [ TK]

[ ' ' - 5,2 Geniglik |
Dikis Aralig :
Model 4 igne, 6 iplik lok makinesi ‘ igne Sayis 4 igne ‘ P 5 Gerigh
Dikis Ozelligi Motor Tipi
Tek Tarafll Kumas Kesimi Direct Drive Bilgisayarli Mini Servo Motor
Tek Tarafli Ku Kesimi, Gift Renk Tam K| i ;
ATl il Gt Henk Thm Fapama @ Bilgisayarl Mini Servo Motor
Tek Tarafll Kumas Kesimi, Dalig Kiyafetlerine Uygun
Kavramah Mini Servo Motor
Gift Tarafli Kumag Kesimi L
Gift Tarafli Kumas Kesimi, Afir Kalinkta Kumasa Aparatlar
Uygun 1,5 mm Ozel Tasanm Edimli Ayak, Disli ve Plaka
it Tarafls Kumas Kesimi, Gapraz Dikiglers un
¥ = “ R Havall Ayak Kaldirma
Tam Kapama Ozellikii, Gift Tarafl Kumas Kesimi
Kal Biye Ozelliki, Tek Tarafli Kumas Kesimi ﬁ ElH Ak Haki
Katil Biye Ozellikli, Cift Tarafll Kumas Kesimi Otomatik Fire Emig Sistemi
Bi llikli, Gt Tarafh Kesimi 3
Ekeirafor Biyo Ozelik, Cit Tarafls Kurneg Kesimi : E@ Havali Giyofinii Zincir iplik Kesme Sistemi
Ara Biye Ozeliiki, Tek Tarafll Kumas Kesimi
Katl Ara Biye Ozalikli, Tek Tarafli Kumag Kasimi Mekanik Zingir Iplik Kesim ve Emig Sistemi
A n & %5 3 1 40
-l 1= i 00 M lgre Na Maksimum Hiz
4 B 5.2(6.0) 1646325 1:056+1:2.5(1:1.8 B(8) FLX118GCSX4#11 (#14 4200

= Uygulamalar

TF
-

J

My * MJB2GIGD, GX, GXD}-452(460)-[02H1]
E 1 A D of Kali
T | i, | sty i o i
+
Hi—

|,

A

é MJB2G(GD, GX, GXD)-452(460)-[0T0CC] f

I e @
SN

Hafhif - Cria Kalinlik Kumaglara ve Kilotlu Corap igin
Lygun, Standart 4 Kineli Lok Makinas

MJB2G(GD, GX, GXD)-452(460}-[01] @‘ \i%g

MJB2G(GD, GX, GXD)-452(460)-[02H2] ;

Ek Yarlarinds Tam Kapama Gzalliki 4 igneli
Lok Makinasi

MJB2GIGD, GX, GXD)-452(460)-[01H]

MJB2G(GD, GX, GXD)-452(460)-[33] (03]

| Kath Biye Oz, Tek Taref (ya da Gift Taraf) Kesimii

ﬂ?l[ Kalnlikta Kumas ve Dals Kiyafetienne Liygun
Makinasi & lnets Lok Makinas:

4 Igneli Lok

MJBRGIGD, GX, GXD)-452(460)-[05]

1] Halif v Orta Kalinlik Kumaglara Uygun, Standan Ekstrafor Biye Ozefikli, 4 ignel Lok Makinas:

* 4 Igmell Lok Makinas
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- | _Fam [MIG2G(GD, GX, GXD)-452(460)- 02H]

e
‘% =—_1|Ag Kalinlikta Kumas va Gapraz Dikigiers Uygun,
4 [1.5mm Ozel Tasanmii Egimii Ayaga Sahip
#I 4 Ijne Lok Makinas:

MJB2GIGD, GX, GXD)-452(480)-[08]
A Biye Oredii, & igneli Lok Makinas:




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

IKANSAI

= P E=E C 1 72N l__

DLR1508P
DLR1509P

Aciklama:
4-6 igne Diiz Yatakh
Gektirmeli Kemer Makinesi

DLR-1508P

DLR1508P

(B\H’31 SOSSPF Aciklama:
DLR1509SPF : ' gllngcr:;e DE?knllg Kemer

Bl

DLR1509SPF




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

B 2 OOOC | Aciklama:

2 igne Zincir Dikis Bicakl
Ko6pri Hazirlama Makinesi

- ET FRONT

'

—
'

Kloop size 8mm  ~ 18mm

DLR1 503 PTF E Aciklama:
' 3 igne Zincir Dikis
Yan Catma




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

Actklama:

6 igne Zincir Dikis

Kemer igne Transportlu
(igne araliklari ayarlanabilir)

FBX1106P

FBX1106P

FBX1104PA-3WAC FBX1104P
FBX1104PR

Aciklama:
4 igne Transportlu Zincir
Actklama: Dikis Kemer Makinesi
2(4) igne Silindir Yatakl igne Transportlu Kemer — . 3
Otomati & “ﬁ Toplam |,gne araligi
Gift cektirmeli, otomatik dikis atlatmali ve kumas ] 38,2mm'ye kadardr.
kesmeli.




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

NW8842-1G Actklama:
= 3 igne Zincir Dikis Cep
Karsiligi Regcme

FRONT

NW8842-1G

(Boxer Lastik Beli Hazirlama)

FX4406PL

Aciklama:

6 Igne Burunlu Zincir Dikis
Makinesi (Uc bant serit aparatl)

4 igne Burunlu Zincir Dikis Makinesi




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

FX4412P-UTC

Aciklama:

12 igne Burunlu iplik Kesmeli Zincir
Dikis (Boxer beli ve cesitli bedenlere
lastik takmak igin)

Agiklama:

12 igne,dlz yatak cift zincir dikis
nervir makinasi.Katlama aparatlari
degistirilerek 2mm,5mm ve 8mm
genisliginde katlamalar yapilabilir.

NB1433PSSM-ET & — =

Aciklama:

33 igne,diiz yataklicift zincir
dikis luper jakarl desen
isleme makinasi

NB1433PSSM-ET-MD
(Olgme/BESLEME aparati)




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

KANSAL

| I o G .

NB1033PSSM

Aciklama:

33 igne,diiz yatakl,tek zincir dikis
Jakar isleme makinasi(igne
ipi gipe ,lUper ipi yok)

ARKA

NB1433PQSM

Aciklama:

33 igne,diiz yatakl,cift
zincir dikis lGper jakarli
desen isleme makinasi




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

MAC100

Actklama:

Tam Otomatik Doért adim
Zincir Dikis Piko Makinesi

"

Aciklama:

4 igne Diiz Yatakh Alt-Ust
Karyokal Biye Vericili Karpuz
Cekirdegi Dikis

FRONT 41

B 3 farkli 6lctide karpuz cekird-
egi yapilabilir.(Kuglk, orta ve

FRONT  5:1 blyuk)

"-.H ]
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COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

MMX3303F Actklama:

3 igne Karyokali Biye Aparatli
Jakar isleme Makinesi

e e e

CAM#8

S

FINA NN ERNY
ERNAEARANLLL

= CAM#10

e e T S P i 7
ESSSels

B o o s e JOVIE

HDX1101

Aciklama:

Tek igne Diiz Yatakl Gift Zincir
Dikis Re¢me Makinesi (Ekstra
Kalin Malzemeler icin)




COK IGNELI ZINCIR DIKiS MAKINALARI

Aciklama:

iki igne Dz Yatakh Cift Zincir
Dikis Re¢me Makinesi (Ekstra
Kalin Malzemeler icin)

%\Q*E

Aciklama:

3 igne Dip Burunlu Karyokali
Re¢me Makinesi

I

Disa yerlestirilmis gobek
sistemi ip takmasini ve
degistirilmesini kolaylastirir.

Adim ayar uzunlugu basmali
buton yardimiyla kolayca
ayarlanabilir.

Direct Drive Motor.

FRONT BACK




DIKIMHANE

IMB

AUTO SEWING MACHINE

S SESREY Sy
R - ) .- -

Model

MB1002F-BR-1-BAS311HN

Makina Kafasi

BROTHER BAS 311HN-05XT

Maksimum hiz

3000 devir/dakika

igne DPX17

Dikis adim uzunlugu : 0.05-12.7mm

Dikis alani 250mmx250mm

Caganoz Yarim tur biyiik Jumbo Caganoz

iplik Kopma sensérii :

Mevcut

Motor Panasonic Servo Motor 700W
Giig 220V-240V

Hava Tiiketimi 0.5MPa/20L/dakika

Net Agirlik 545kg

Briit Agirlik 650kg

Makine ebati 2000x1230x1560mm
Kasalama ebati 2020x1320x1710mm

Uzerindeki sistemler :

Pedal,Elektronik iplik Tokatlama,Ekose cizgi ayar

FARK YARATAN OZELLIKLERI

« Ekstra yukleme Unitesine gerek duymadan dikis
kalibi katlamadan alip ,dikis kafasina goturtp dikisi
yaptirir.Uretimde verimliliginizi artirir.

* Tek seferde katlama sistemi

« Otomatik katlama,0Otomatik besleme,Otomatik
dikis,Otomatik Istifleme sistemleri mevcuttur.

» Cok cesitli ebatlardaki ceplerin dikilmesine
uygundur.Diz kenarli,kavis,verevli cep

« Dekoratif dikis secenegi mevcuttur.

« Cift pim sistemli,(Kliglik ve standar ceplerin dikimi
icin)

» 25x25cm lik genis dikim alani

» Hiz :3000 devir/dakika

 Katlama Unitesi 5 piston kirimlidir, boylece
miikemmel kenar kirimi elde edilir.

» Makine Uzerinde ekstra Vakum Unitesi mevcuttur.
« Kullanici dostudur,hicbir yardimci veya vasifli isci
gerektirmez.

» Hizli cep kalibi degistirme sistemi ile zaman
kaybiniz minimum olur.

« Iplik Kopma sensérii

 Panelden hizli desen yapma sistemi.999 program
« 7 “ Dokunmatik Renkli ekran

« 8 saatlik stirede Normal cep boyutu ile 1000
pantolon adedi.

* Brother Bas 311HN dikis kafasi kullanilmistir.

KULLANIM ALANI

Cep Takma

Dekoratif Dikis

Pens ve Pileler

Kapak Dikisi




DIKIMHANE

VIDEOYU SEYRETMEK ICIN AKILLI
TELEFONUNUZ iLE BARKODU OKUTUNULZ.

IMB

AUTO SEWING MACHINE

Model : MB6004B-IM-254
Makina Kafasi : IMB
Mode : MB1002F-BR-1-BAS311HN

Maksimum hiz

¢ 3000 devir/dakika(Tavsiye edilen 2500 devir/dakika)

Punteriz genisligi

¢ 1™-3.2mm(hassasiyet ayari 0.1mm)

Punteriz uzunlugu

¢ 7-22mm(hassasiyet ayari 0.1mm)

igne aralig : 40mm-70mm
Ayak kalkma yiiksekligi : 21mm

igne mili haraketi : 45.7mm

igne : DPX17
Caganoz : Buylk ¢aganoz
iplik Kopma sensorii ¢ Mevcut
Motor ¢ 550w

Giig ¢ 220V-240V

Hava Tiiketimi

: 0.5MPa/20L/dakika

Briit Agirhk

: 287kg

Makine ebati

¢ 1200x800x1450mm

Kasalama ebati

¢ 1300x950x1500mm

FARK YARATAN OZELLIKLERI

» Otomatik Kopru Yukleme kesme ve dikme
sistemi.

« Cift igne kilit dikis,blytk mekik,otomatik iplik
kesme,hava Uflemelitokatlama,ayak kaldirma
sistemi.

» Ekrandan tasarim ozelligi(Ayak ve gezdirici plaka
degismek kaydiyla)

e 77 LCD Dokunmatik ekran

« Yukseklik ayarli tabla

* Kopru bollandirma sistemi

« Bitmis kopru uzunlugu 48-78mm arasinda

» Maksimum hiz 3000 devir/dakika.(Tavsiye edilen
calisma hizi 2500 devir/dakika

¢ 1.2 saniye dikis stresi(28 adimda):9 saat 1700
kopru .

» Onden képrii beslemeli

¢ 26-36-42 veya panelden kullanici tarafindan
istenilen vurus programi yapilabilir.

* X-Y yonlinde step motor kontrolli

« Ek yeri sensoru

« Sensor kontrollu strlicl sistemi

« Direct drive motor




DIKIMHANE

IMB

AUTO SEWING MACHINE

Model

MB1006A-IM-342G

Makina Kafasi

IMB

Maksimum hiz

2700 devir/dakika

igne DPX17

Dikis adim uzunlugu : 0.05-12.7mm

Dikis alani 100x100mm
Caganoz Yarim tur buylik ¢aganoz
iplik Kopma sensorii : Mevcut

Motor 550W

Giig 220V-240V

Hava Tiiketimi 0.5MPa/5L/dakika
Net Agirlik 165kg

Briit Agirlik 204kg

Makine ebati 1050x1250x1300mm
Kasalama ebati 1070x1260x1310mm

FARK YARATAN OZELLIKLERI

« Burunlu yatagi sayesinde bitmis Urlnler lzerine
desen isleme,eskitme ve yama operasyonlarini
yapabilir.

« Vasifsiz elemanin kullanimina uygun tasarim

* X yoninde 15cm,10cm,8cm Y yoniinmde 10cm
dikis alani.

 Verimliligi artiran iplik kesme sistemi

e Maksimum hiz 2700 devir/dakika

« Ayak kalkma yliksekligi 22mm

« Elektronik iplik tansiyonu

« igne mili haraketi :51mm

« Otomatik olarak bir seferde maksimum 15 adim
haraket edebilir.




DIKIMHANE

IMB

AUTO SEWING MACHINE

FARK YARATAN OZELLIKLERI
imB : « Basitce degistirilebilen Kilit dikis/zincir dikisi

AKILLI TELEFONUNUZ ILE
BARKODU OKUTUNUZ.

P e "
VIDEOYU SEYRETMEKiCiN ]

Model MB5003CA-IM
Makina Kafasi IMB

Maksimum hiz 6000 devir/dakika
igne DVX57

Dikis adim uzunlugu : 4mm

Burun cevresi 24mm

Caganoz Yarim tur buylk Jumbo Caganoz
iplik Kopma sensorii : yok

Motor DC Motor 600W

Giig 220V

Hava Tiiketimi 0.5MPa/5L/dakika

Net Agirlik 146kg

Briit Agirlik 200kg

Makine ebati 950x560x1130mm

Kasalama ebati 1220x800x1170mm

kiti

* Ayarlanabilir paca kivirma genisligi

» Sokiilmeyi engelleyen dikis siklastirma aparat
« iplik kesme

« Inceden kalina ¢ok cesitli kumaglarda miikemmel
dikis kalitesi

» Maksimum hiz:6000devir/dakika

* Cocuk giyim dikisleri icin 24mm cevresi olan
ekstra kuglik burun.

« Ust cekici ile birlikte, alt besleme sistemi cok
kalin jeans kumaslarinin ek ve katlanmis yerlerin
den rahatlikla gecebilir.

» Paca kivirma aparati ile, kivirma genisligi 8 mm
ile 30 mm arasinda, maksimum 42'mm ye kadar
ayarlanabilir.

» Ortalama 8 is saatinde 1,300 adet pantolon
uretilebilir.

« 1 dakikadan daha az siirede yapilabilien dikis
adim ayari.

* Buyulk caganoz.



DIKIMHANE

MB2001B-BR-T8720C-005

IMB

AUTO SEWING MACHINE

TAM OTOMATIK CEP AGZI KIVIRMA OTOMATI -KiLiT DiKi$

VIDEOYU SEYRETMEK iCIN
AKILLITELEFONUNUZ ILE
BARKODU OKUTUNUZ.

FARK YARATAN OZELLIKLERI

« Ozel transportlu besleme sistemi
« iplik kesme
« Step motorlu arka ¢ektirme

« Bozuk para cebinin kivrilmasina uygun istifleme sistemi

« inceden kalin cok cesitli kumaslarda calisabilme

« Iplik kopma sensérii

« Vasifsiz operatorin kullanimina uygundur.

« Bitmis Urlin sayaci

« 1 saatte 2000adet cep /1000 adet pantolon 2 cepli
« Kolay bakim ve kurulum

« Mitsubishi Kontrol sistemi

Model MB2001B-BR-T8720C-005
Makina Kafasi BROTHER T8720
Maksimum hiz 3000 devir/dakika

Dikis adim uzunlugu 0.05-12.7mm

igne araligi 1/47(6,4mm)

Opsiyonel igne araliklar :

3/16(4,8mm)-5/16(7,.9mm)-3/8(9,6mm)-1/2(12,7mm) vb

igne TVX7

Kontrol sistemi IMB Mitsubishi

Giig 220V,50/60HZ

Net Agirlik 190kg

Briit Agirlik 240kg

Makine ebati 1300x900x1240mm




DIKIMHANE

IMB

AUTO SEWING MACHINE

VIDEOYU SEYRETMEK iCIN
AKILLITELEFONUNUZ iLE
BARKODU OKUTUNUZ.

Model

MB1003B-BR-1-BAS326H

Makina Kafasi

BROTHER BAS311HN-05A

Maksimum hiz

3000 devir/dakika

igne DPX17

Dikis adim uzunlugu : 0.05-12.7mm

Dikis alani 220x100mm

Caganoz Yarim tur buylik ¢aganoz
iplik Kopma sensérii : Mevcut

Motor Panasonic AC servo 550W
Giig 220V

Hava Tiiketimi 0.5MPa/20L/dakika

Net Agirlik 237kg

Briit Agirlik 337kg

Makine ebati 1500x1400x1300mm
Kasalama ebati 1530x1430x1440mm

FARK YARATAN OZELLIKLERI

« Orijinal Brother Nexio yazilim programi.

» 500.000 dikis ve 512 program hafizasi

« Dekoratif Cep nakig dikisi (220mmx100mm
Galisma alani)

e 7” Dokunmatik renkli Ekran ile tasarim yapma.
« Otomatik panel yikleme ve istifleme sistemi
» Otomatik kumas yukeleme sistemi

« Vasifsiz elemanin kullanimina uygun tasarim.
« Elektronik Tansiyon

* X-Y Step motor kontrolu

e Masura iplik sayici

« Panelden hiz ayari

« Etiket programi

« Yavas dikise baslama

« Otomatik Iplik kesme

« 8 saatte 2800 adet pantolon(Operatore bagli
olarak degisebilir)




DIKIMHANE

IMB

AUTO SEWING MACHINE

Model

MB1002B-1-57300A-303P

Makina Kafasi

BROTHER S7300A-303P

Maksimum hiz

3000 devir/dakika

igne DBX1

Dikis alani 200mmx200mm(Standart) Genislik Min:72mm/Uzunluk 78mm
iplik Kopma sensorii : Mevcut

Dikis adim uzunlugu : 0.05-12.7mm

Motor Panasonic Servo Motor 750W
Giig 220V

Hava Tiiketimi 0.5MPa/10L/dakika

Net Agirlik 395kg

Briit Agirlik 492kg

Kasalama ebati 1670x1270x1530mm
Makine ebati 1650x1250x1400mm

VIDEOYU SEYRETMEK IGIN
AKILLI TELEFONUNUZ ILE
BARKODU OKUTUNUZ.

FARK YARATAN OZELLIKLERI

« Ekstra yukleme Unitesine gerek duymadan dikis
kalibr katlamadan alip ,dikis kafasina goturtp
dikisi yaptirir.Uretimde verimliliginizi artirir.

* Tek seferde katlama sistemi

« Otomatik katlama,Otomatik besleme,Otomatik
dikis,Otomatik istifleme sistemleri mevcuttur.

« Dik ,kavisli ve yatay acilarda ceplerin dikimi icin
uygundur.

» Vasifsiz operatoriin kullanimina uygundur.

« 7" Dokunmatik ekran.Panelden tasarim
yapabilme imkani.

» Otomatik kalip degistirme sistemi

« iplik kopma sensori

» X-Y yonlinde servo motor ile besleme

» Maksimum dikis hizi : 3000 rpm

« Standart cep ile saatte 110-130 adet 2mm
kumas kalinliginda ,Operatore ve dikilen kumasa
gore farklilik gosterebilir)

« Dikis alani : 200mmx200mm (Standart) Genislik
min 72mm /Uzunluk 78mm




DIKIMHANE

IMB

AUTO SEWING MACHINE

Model MB5009A-BR-S7300A-303P
Makina Kafasi BROTHER S7300A-303P
Maksimum hiz 2500 devir/dakika

igne DBX1

Dikis adim uzunlugu: 0.1-6 mm

Dikis alani

X:%-7/8-1-1%- 1 %-1 % Y:200MM

iplik Kopma sensorii :

Mevcut

Motor Panasonic AC Servo Motor 1KW
Giig 220V

Hava Tiiketimi 0.5MPa/10L/dakika

Net Agirhik 367kg

Briit Agirhk 280kg

Kasalama ebati 1350x1250x1400mm

Makine ebati 1330x1230x1390mm

VIDEOYU SEYRETMEK IGIN
AKILLITELEFONUNUZ ILE
BARKODU OKUTUNUZ.

FARK YARATAN OZELLIKLERIi

« Klasik dikim yontemlerine gore verimliliginizi 5
kat artirir.

* Gomlegin sol ve sag kol agzi patletlerinin
dikimine uygundur.

« 7" Dokunmatik ekran ile ekrandan desen
yapabilme ozelligi

¢ Vasifsiz elemanin rahatca kullanimina uygundur.
« Patlet kirma sistemi mevcuttur.

« Patlet olglleri X: %4 -7/8-1-1%- 1 %-1 Y
Y:200MM

¢ 170mm patlet uzunlugunda saatte 90-110
adet.(1 dongli 21sn)

« Masura sayici

« iplik kopma sensérii

« [stifleme
« iplik kesme sistemi




DIKIMHANE

¢t MAMS CORPORETION.

MHA-PEJ100-J

LASTIK BIRLESTIRME PUNTEREZ]

MHA-PEJ200C-J

KAMERALI OTOMATH LASTIK
BIRI.EB'I?FIHE MAKINAS] {~ 2MM - SMM) MHA-PEJ200-J
ISARET TANIMA VE MHA-EEL200-J OTOMATIK LASTIK BIRLESTIRME MAKINASI (-
POZISYONLAMA OTOMATEK ETIKET TAKMA MaKiNASI 2 S
SENSORLU MHA-PEJ300-B
OTOMATIK LASTIK BIRLESTIRME

MAKINASI {~ ZMM - AMM)

Model MHA-PEJ200-J (MHA-J200)

Makine Kafasi JUKI Bilgisayar Kontrolll Punteriz Makinesi LK-1920

200~ 240V 3-faz 50 / 60Hz

Voltaj 200 ~ 240V 1-faz 50 / 60Hz
(misteri talebi (zerine)

Hava Besleme | 0.5Mpa ( 5 ke.“cm?)

lgne sayisina bagh.
( 190 vurusluk bir icin 8 saniyede 1 adet)

Uretim Kapasitesi

Lastik genisligi 20 ~ 50mm

Lastik cevresi 300~-1980mm

0~ 16mm

Nihai dlgiler f 150~990mm a

20 ~ 50mm




DIKIMHANE

**e
9
Lo o o

HAMS CORPORATION.

Dikis noktas1

HAMS LASTIiK BIRLESTIRME VERIMLILIK DATALARI

1 MHA-PEJ200-] | LASTIK BIRLESTIRME | JUKI LK-1920 2500rpm 20-50mm 8 360 ADET

LASTIK BIRLESTIRME

2 MHA-PEJ200C-] KAMERALT JUKT LK-1920 2500rpm 20-50mm 13 220 ADET

POZISYONLAMA
OZELLIKLE




DIKIMHANE

¢ MBS CORPORATION.

- .- L]
ol ]
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T
MHA-FST300-(J,B) @@ MHA-FST200 @
TAM OTOMATIK SOTYEM ASKISI TAKMA VE| | AYAR HALKAST TAKMA VE
DiKME OTOMATI (KOPGA AYARD AYARLAMA YARI OTOMATI
~*ss'| MHA-FTC400-U & FTC400D-U
MHA-FSTS00-(J,B) @ | ULTRASONIK AGRAF KESIM VE BIRLESTIRME
Z TPl KANCA TAKMA VE VE DIKME MHA-FSC100 OTOMATI
OTOMATI (DTOMATIK BESLEME
Hh Aski Keslci
MHA-FTC100
HA-FST300-U AGRAF KESIM MAKINASE
mt én&rlﬁ%ﬁnﬂ% TAKMA
VE DIKME OTOMATI (BESLEMELI
ULTRASONIK KESIM & ULTRASOMIK “Mﬂgﬁwu MHA-FHES510-J
BIRLESTIRMENKOPCA AYARI
MHA-FWP100 OTOMAT! TEK SIFA AGRAF DikiM
SOTYEH TEL| TAKMA OTOMATI
MAKINAZI
MHA-FTF500-J
MHA-FSTT00-(J,B) TaM OTOMATIK AGRAF
ASKI SONU Z VE O TPl KANCA TAKMA BIRLESTIRME OTOMATI
OTOMATI (OTOMATIK BESLEME
sisTEMLI)
MHA-FSTTO0-U
ASKI S0NU 2 VE O TIPl KANCA TAKMA
OTOMATI (BESLEMELI ULTRASONIK
HESiM & ULTRASONIK BIRLESTIRME) [ :|l
MHA-FTS100-(J,B)
OTOMATIE AGRAF DIKiM PUNTERIZ
OTOMATI
[ERKEK VE DISi AYNI ANDA DEKER)
HAMS SUTYEN OTOMATLARI VERIMLILIK DATALARI
OPERASYON SURES! URETIM ADETI
NO MODEL FONKSIYON olklG KAFASI DKILECER MALTEME GENISLIGH
[BANIYE) {1 SAAT)
1 |wsarscion ASKIHESME ,,-’:'-f.' Pt w&ﬁmﬂm 03 8,800 ADET
= S TURILE-10008 AEKI CENIGLIC] T-18mm
£ TP KAMCA TAKMA VE E (TAM
2 |MHAFSTEX-LE) OTOMATHG mﬂi ] P e e 5 5TIADET
JUKILK-10008 ASKI CENISLIG] B-18mm
3 |MHAFSTEO0LE) Emnpi.,, mu}m ik i s 570 ADET
BROTHER KE- .
P ASHI UZUNLUG 42-78ma
4 |mmarsTIo ';m“w FIRKAAR Vi SUAIRLRRLL (i /_,..’-""—' ASKI CENISLIG] 7-48mm 4 720 ADET
5 JUKI LK-100C8
8 |MHAFSTIONLE proierdibine TIP KANCA TRMMA VE | pporhEn ¥E- | ASKI CENISLIGT B-18mm 45 B40 ADET
425830
JUKI LK-100CH ASKI CENISLIG] 7-1Bmm
ASKI TAMMA VE DBOME OTOMATI {TAM
B |MHAFSTIONLE) OTOMATHG EE::;ER KB e LA 200600 5 570 ADET
ASKI TAMBA VE ULTRASONIK ASKI CENIGLICI B-22mem
T JUHAFETOL YAPESTIRMAITAM STOMATI ASKI UZUNLUGL 150500mm y e
ASKI S0MU Z VE O TIP KANCA TAKMA VE :
8 |MHAFSTIOOU ULTRASCMIK ¥APZS TIRMAITAM OTONMATIK / AZKI GENIGLIGH B-22mm 5 570 ADET
9 [MHAFHESID-) TAM OTOMATIK AGRAF DKM 5§Ivﬁ ERKER] | JLKI LEZ2E0N AGRAF KUMAS GEMIELISED Simm e 3.200 ADET
0 |MHAFTCAOHE HI-Y Eﬁmgﬁﬁm}- ms;.:;e BRLERTIRME AGRAF KUMAS CENISLICES- Tamm 120 3.000 ADET
1 |marrcscow I AAI A Emﬂsﬁiy:rm i I 120 3,000 ADET
12 |MHAFTS100E Hi-d AGRAF DIKIM PUNTERIZEDIS] VEYA ERKER) | JUKILK-1030 AGRAF KUNAS GERISLIGHS-Timm 30 120 SUTYEN
13 [WHAFWPL00H SUTYEM TELI TARMA o e—— | 10 200 SUTYEN
AGRAF KUMAS GENIGLIGE-10mm
14 MHAFBO00 KURDELA YAFElA TAPE LENCTH 110-430mm 250 1.150 ADET




Richpeace

Non-Stop Otomatik §ablon Makinasi

M ag@:@ %T :l-l‘.- >g @ &

Kilit Dikig Dioner Cajanoz  Genls Gahsma  Ayaranabilir Dikis  Otomatik Iplik Yilksek Hiz Komprasoe
Alani Uzunkegu Kesme

Makina non-stop calisma esasina dayanir hazirlik gerektirmez.

A ve B olmak dGzere biri dikis icin biri hazirhk icin bagimsiz iki kasnak bélimi

mevcuttur. Bir kasnakta dikis yapilirken digerinde dikime hazirlanir.

Sinirsiz tasanm imkani sunar, Ave B kasnaklan birlikte ve bagimsiz olarak ¢alisabilirler.

A/B kasnak bdlimd, bagmsiz dikis alani : 900*600mm;

A & B, kombine kasnak dikis alani : 2000*600mm

Tek operatdr tarafindan idare edilir. Sablonu hazirlamak veya dedgistirmek icin ikinci bir operatére gerek yoktur.
Hem kalin hem ince malzemelerin dikimi igin uygundur. Her iki malzemede milkemmel dikis kalitesi sunar.
Uzun yatad: ve kdpri sistemi sayesinde yiiksek hizlarda milkemmel dikis kalitesi sunar.

Kasnadin X ve ¥ yBndnde hareket etmesini saflayan bagimsiz servo sistemine sahiptir.

Calisma sekii

> Malzeme
Hazirlanmasi

Malzeme
4
Hazirlanmasi




Paspas vb. dikimi: httpsa/fwww.youtube.com/watchiv=cl3 1Hq2Gow ¢ Video: httpsy//fwww.youtube com/watchtv=2o5eXnb40Rk
$ablon ve dikis motiflerinin hanrlanmas:ndan sablonun kesimi ve dildgin
yapiimasinz kadar tiim siiregher] g@rebilirsiniz..

2 kafa, yaka dilimi hitpsswww.youtube com/watchiv=_wBFIW2gtz8

Ayakkaby tabani dikimi # kafa canta dikimi
httpswww.youtube.com/watchtv=loCV_okvOukEfeature=youtu he hittp:/fwww.youtube. com/watch =2t T1guxFwiMEfeature=youtu.be



;
H
"
k|
L]
w

-]
nk = o =
il
L
- =
g B
: B ‘
‘i -
Tasanm Lazerli kalip keshmd Richpeace makineler e otomatik diily 2 kafa, baglek kryafererin dikimi
Youtube: hitps/www, youtube, comiwatchiv=2105eInb40Rk Video: httpsyiwws. youtube com/watchfv=a _SCHdSTS-Qhfeature=youtu.be

kel kumagm dedduraimadan Gnce dikimi [Doldunalmug kumagiann dikdmi
httpsyfwww. youtube.com/watchiv=LcBANI0_Twifeature=ypoutu.be httpsswww. youtube com/watchfv={En1karO8d&feature=youtu. be

Otomatik ylikleme masauyla tek kala wren kel kabp dildy makinesd
hitpaifwww. youtebe. com/watchTv=0¥-Kpalimil4

& afa, dirensiy desenlerin dikimi Siper genids dikim, wyku tulurmu dikimi
It yomtube comiwatchir=0nDoi N0 U RT=PLYASN 00 wiKEWArpq Wy ikwnvh_- hitpswwew youtube.com/watchiv=3t1AsSWOOTTER feature=youtu.be
Maksimum dikiz akam 2500*530mm

Guney papkan dikimi
Iittpszi i youtube. com/watch?v=ri8nal qiGHoblist=UUFY_Yexkvi(_vEMH_EqNGA

Paspas dikimi htpsswww.youtube.com/watchv=c031Hg2i6ow



Richpeace Bilgisayar Kontrollii Kilit Dikis
Tek Kafa Kasnakli Kapitone - Kalkar Kafa

g-

Bilgisayar kontrolli Richpeace Tek kafa kasnakli kapitone makinas:
Ust segment yatak, kanepe ve ev tekstili Gretimi icin kullamblir.

[
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« Maksimum dikis hizi 3000 rpm-Standart dikis bz 2700 rpm.

« 1:1 olarak ayarlanabilen kasnak sistemi tam hareketli kBprii sistemi ve
gezer kafasi fle alan tasarrufu saglar,

« Otomatik yukan kalkar kafa sistemi sayesinde.Dikis bittiginde kafa yukan
kalkarak kolayca kasnak dedisimi yapilatilir,

» Otomatik iplik kesme sistemi sayesinde zaman ve maliyet tasamufu saglar

« Ozel tasanm dikig kafas ve ayak striici mili sayesinde S0mim'yve kadar qok
gesitl kalinhiktakl kapitonelerin dikilmesini saglar.

« Panasonik servo motordu kilavuz ray sistemi dikisin milkemmel kalitede
yapilmasin saglar.,

8 » Atlamal desen Otomatik dikis adim ayan,desen
bilylitre ve kiigiltme sistemni, desen diizeltme
sistemni gibi bir ¢ok aynicaliklan fle mikemmel
kalitede dikis elde edilir

@ = LED isiklandirma sistemi enerji tasarrufu saglar.

10+ Modele gore dikilecek kapitone ebatlar)
2500 x 2600mmy2600x2800/2800:3000
3300x3300mm

17 « Dikig uzunlugu 2-6mm

12 - Kapitene yogunluegu Maksimum 2100

« Iplik kopma sensbril sayesinde dikiste hata meydana geldiginde makine 13« Dokunmatik ekran
otomatikman dururiplik takildiktan sonra makine dikise kaldigr yerden 14 = 300.000 dikis adinm kapasiteli 200 farkl desen hafizas.
devam eder, DST. ve diger bilinen dizayn formatlanm destekler.

15 Dikis ortasinda ipligin bitmemesi igin Bobin degisme
ramanini éncedan ayarlayabilme.

Uygulama Alanlar Standart Model: RPCQ-5T-1-2526-2-1-550
Kapitone, Doseme,Uyku tulumu vb Ev tekstil driinleri. Otomatik Doner Kafa sistemi
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Richpeace Bilgisayar Kontrollii Kilit Dikis Tek Kafa
Siirekli Besleme Kapitone -Standart Kalkar Kafa veya Opsiyonel Mamut Kafa

\ Bilgisayar kontrollt Richpeace Tek kafa kasnakh kapitone makinasi

list segment yatak, kanepe ve ev tekstili Gretimi icin kullanilir.

=

«-550 tipi doner ve kalkar kafa Kaspakl kapitonelerin tum-ozefliklerini igerir.

Maksimuen hiz 3000spm. Mamut Kafa ile de Tstege bagl olarak Gratilebilir.

« Japon Jumbo Koban ¢aganoz kullamimaktadir.Baylece siklikla iplik
degistirmek gerekmez.

» Otomatik Jpllk_k'i;-'srne.ipli.k kopma sensbiri kizilites) koruma sistemi ve
-akillt desen dizeltme sistemleri mevouttur,

» Otomatik yaglama sistemi makinanin kullanim omranG uzaltir

« Panasonik servo motarly kilavuz ray sistemi dikisin mikemmel kalitede
yapilmiasini saglar,

« Atlamal desen Otomatik dikis adin ayan,desen bliyltme ve kiglltme
sisterni, desen dilzeltme sistemi gibl bir cok ayricaliklan ile mikemmel

kalitede dikis elde edilir. -

» Profesyonel Richpeace kapitone desen tasanm programi ile desenler

uzerinde dizeltrme ve ok cesitll similasyonlar yapilabilir.

Uygulama Alanlan
Yatak yiizeyi,Kapitone,Déseme,Uyku tulumu vb
rulo besleme gerektiren ev tekstil Grinleri

B « Yeninesil V30 bilgisayar kontrol sistemi kullanimistie
9« Modele gire dikilecek kapitone ebatlari :
2500 % 2600mm/2600x2800/2800x3000/3300x3300mm
10 = Dikis wzunludgu 2-6mm
11+ Kapitone yogunlugu Maksimum 2100
12 « Dokunmatik ekran
13+ 300.000 dikis achm kapasiteli 200 farkh desen hafizasi.
DST.ve diger bilinen dizayn formatlanni destekler,
14« Dikis ortasinda Ipligin bitmearnasi igin
Bobin dedisme zamanini dnceden ayarlayabilime.

Standart Model: RPCQ-QC-1-2325-2-1-550
Opisyonel dikis kafalari : Standart Kalkar kafa
veya Mamut kafa




Richpeace Bilgisayar Kontrollii Cok igneli Tek Renk
Tek Kasnakh Kilit Dikis Nakish Kapitone
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*# Kilit Dikis lle Kapitonede iplik Kopma Sorununa Kesin Céziim ***

Yek pare tek rulolu Nakish kapitone makinasi ile el cantalarindan yiiksek kaliteli
yatakdrtiilerine kadar genisbir yelpazenin dikiminde mimkindur.Araba désemeleri,
ince ka p‘tuneTer kalin yataklarkis elbiseleri,vatak carsaflari,uyku tulumlari,yastik vb.

1 « Kafa kilit 6zelligi ile genis desenlerin dikimine uygundur.

2 » Tam otomatik iplik kesme ve otomatik iplik kopma sensdr sistemi 8 » Calisma hiz ; 750-800 pm devir,
meveuttur, Iplik koptudunda kaldig yerden dikise devam eder. 9 = Dikis hafizasi : 13.000.000

3 » Ozel gelistiriimis yaglama sistemi her kafay saganozu yaglayarak 10« Erkrandaki dikis sayacifle biten Griin sayisi verisl
makinarin Srarind uzatir, elde edilir.

4 «Stanclart caganoza gire 2.2 defa fazla Iplik alan Jumbo cagdanoz 11+ Ekran'dan masuramin bitme zamani otomatik olarak
kullamimaktadir. ayarlanir.Dikisin ortasinda iplik bitmesinin Snline gecilir.

5 « 104" tzel dokunmatik LCD ekran. 12 » D5T formatim destekler.

6+ 33 kafa ve 66 igne aym anda calizabilirTeorik olarak maksimum nakish
kapitone genisligl 3600mmidir.

T« Minimumda 50.8mm, her kafadaki ignelerin manual olarak agik veya
kapal duruma getirilmesiyle de 101.6mm ve 203.2mm vzunlugunda
desenler cabisabilir.

Uy‘gulama ﬁlan'lan Standart Model: RPCQ'VE'E‘L‘I'] 35 {2 704 30‘}-2-1

Araba dosemesi,araba kilifi valiz,
ev tekstill kapitone perde,yatak kilifi vb.




Richpeace Bilgisayar Kontrollii Cok igneli Cok Renkli

Tek/Cift Kasnakh Kilit Dikis Nakish Kapitone

1« Ciftli rulo besleme sistemi aym anda calisarak verimliligi arunr

2« Tam otomatik iplik kesme ve ctomatik iplik kopma sensdr sistemi
mevcutturlplik koptugunda kaldhip verden dikise devam eder.

3 -« 33 kafa ve 66 igne aym anda calizabilir.Teorik olarak maksimum nakish
kapitene genisligl 3600 mmdir Cift Kasnakta calismada 160cm x 2 adet
kasnak bulunur,

4 « Ozel geligtiriimis yaglama sistemi her kafays gaganozu yadlayarak
makinanin Gmrdnd uzatin

§ « Standart cagancza gore 2.2 defa fazla iplik alan Jumbo caganoz
kullamimaktad.

6 = 104" Gzel dokunmatik LCD ekran,

7« Her kafadaki 4 ignesi sayesinde ok renkli Granlerin dikimind miimkiin kiar

8 « 4 Renk 12 Kafa,18 ve 24 kafa secenekleri mevourtur,

9 « 1 rulo 1.6m/24m/32m ve opsiyonel 2 rula 6 metre x 2
adet secenekleri mevouttur,

10« Kafa aralign :135/270mm

11 = Dikis achm uzunlugu0.15-12.4mm

12« Calisma hizi: Maksimum hizi: 1000 rpm Tavsiye edilen
750-800 pm devir,

13 » Dikis hafizas | 13.000.000 / Desen hafizasi: 200

14 » Erkrandaki dikis sayac ile biten uran sayis) verisi elde edilir.

15 «Ekran'dan masuranin bitme zaman otomatik olarak

ayatlarmieDikisin ortasinda iplik bitmesinin onidne gegilir.
16+, 05T formatine destekler.

Uygulama ﬂlan]an Standart Model: RPCO-VE-24.4-1 35{2?G+3G}‘2-D‘1

Ev tekstili banyo paspasi valiz,
kapitone perde, yatak kilif vb.




DIKIMHANE

S

HO-HSING
iIGNE POZiSYONLU YUKSEK YUKSEK HIZLI DIRECT D. YUKSEK HIZLI SERVO MOTOR
HIZLI SERVO MOTOR SERVO MOTOR i7o

GT60 = i60

ENERJi TASARRUFLU iGNE POZiSYONLU DIRECT DRIVE
iIGNE POZISYONLU SERVO MOTOR SERVO MOTOR
G40/G60 GD40/GD60

i
0 |

-
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DiKiIMHANE

ZEN MOTOR

KONFEKSIYON
MAKINE AYAKLARI

ZEN MOTOR
YUKSEK HIZLI KAVRAMALI MOTOR

DOL34H

chke.

YUKSEK HIZLI SERVO MOTOR

AB221A

‘Jq_'q.




DiKIMHANE

SUNGWOO

PALETLI KAYIS
Ebat: 12, 18, 30 m/m Cektirme
DBP-8500R (11gne-2 Igne)

IPLIK KESME M/C il MEKANIK M/C
e | ) iy

ANAHTAR KOLU il

=] =

KUCUK TIP PALET SISTEMI
INCE ve KALIN
MALZEMEYE UYUMLUDUR

-

T iR 185w

.

ILAVE YUKSEKLIK

= 85000 RPM Hiza uygundur.
= BuzgU yapmaya uygundur.
= Takilip, cikartilabilir (portatif)
= Dikis makinelerine takilabilir

ALT-UST PALETLI KAYIS
DBP-8700R (1igne-2 igne)

LK KESMIE M/CIUE TERS DONUSKEN PALETLI MEKANIK M/C
U

KAYIS SISTEMI
i
=
o ANAHTAR KOLU

ITIS YONU s *

~

PALET EBATI

= 1,2 igne zincir dikis, uzun yatakli makinalara takilabilir.

= Kalin ve ince malzemeye ile calismaya uygun kayislh tip paletli kayis

= Palet kayisinin pozisyonunu On, arka, sag, sol olarak dedistirilebilir.

* BUzgu yapabilme

= Dijital cektirme sistemi (Dlinya‘da bir ilk)

= Direct Drive makinalara monte edilebilen, paletli kayis cektirme sistemi



DiKiIMHANE

PALETLI KAYIS SUNGWOO

Ebat: 12, 18, 30 m/m Cektirme
DBP-8600R (1Igne-2 Igne)

Lusl MEKANIK] ¥
AHTAR KO

- .

L= ANAHTAR KOLU]

————

1,2 igne zincir dikis, uzun yatakli makinalara takilabilir.

Kalin ve ince malzemeye ile calismaya uygun kayish tip paletli kayis
Palet kayisinin pozisyonunu on, arka, sag, sol olarak degistirilebilir.
Blzgl yapabilme

Dijital cektirme sistemi (Dlinya‘da bir ilk)

Direct Drive makinalara monte edilebilen, paletli kayis cektirme sistemi

PALETLI KAYIS
DBP-8800R (1igne-2 igne)

[ adibi = iar] 4
PN el

1,2 igne zincir dikis, uzun yatakl makinalara takilabilir.

Kalin ve ince malzemeye ile calismaya uygun kayish tip paletli kayis
Palet kayisinin pozisyonunu on, arka, sag, sol olarak degistirilebilir.
Blzgu yapabilme

Dijital cektirme sistemi (Dlinya‘da bir ilk)

Direct Drive makinalara monte edilebilen, paletli kayis ¢ektirme sistemni




DiKiIMHANE

R A C I N ° léégn:!f\/lE APARATLARI

MCA 20

HER TURLU LASTIGE UYGUN KESICILI OTOMATIK AYAK KALDIRMALI

DONGU DIKi$ YAPABILEN OTOMATIK LASTIK TAKMA APARATI
27 PROGRAM HAFIZALI OTOMATIK KESICILi LASTIK BESLEME APARATI

@ iPLIGI BOLLASTIRARAK

MCA 20K-38 TR iPLiK BOLLASTIRICI SADECE MCAT 8K ICIN :
MCA 20K-64 MCA 20K-38 MCA 20K-3s
MCA 20K-64
Dk 7 ' R ‘ 3 4/

RAHAT KESIM
- OLANAGI SUNAR

. - Overlok ' I apra— . .
0 3 T v —— Zig-zag
i g @ ZINCIR iPLIK KESME W -.k_ .

TR 6zeL vAPIM SECENEGIYLE S

MCA 20C-19 MDL 30-2/4
=1 MCA 20C-38 . .~ MDL 31-2/4 y 7-
- MCA 20C-64 ‘il —]
[ ) s R [ Overlok Recme | Overlok
e

RACING OVERLOK )
Lot B AN MDK 60- 2/4 e N ARAS] SABIT TEKERLIKLI ON
MDK 61- 2/4 RTP BESLEME APARASI

.—\ : \

RTF

"‘*rﬂ ""'"'1 TR W - N




DiKIMHANE

RACING® At

Tek veya cift igne diiz makine icin kaguk o } o
P S tekerlekli cektirme aparati P L Tek veya cift Igne dlz makine icin

o Calisma alani genis olan

Kisa mesafe gekme ile ince makineler igin uygundur.
kumaslarda biizgilii ve kisa Farkli kumaslar i¢in opsiyonel
dikis saglanir. i J I | tekerlekler mevcuttur.

PT Tek veya cift igne duz makine icin kicUk alt Ust ¢cektirme

PT_H Tek veya cift igne diz makine icin kicdk alt Gst cektirme PY Ust ve alt tekerlekli tek ve cift ine dlz dikis makineleri icin
(Kalin kumaslar icinP1 Cektirme kutusu)

P\X/ Etek baski icin oynar kol aparati P\X/—L Uzun yatakli etek baski makinesi icin oynar kol aparati
(Dalis kiyafetlerine uygun) (Dalis kiyafetlerine uygun)




DiKiIMHANE

RACING® At

PF Kollu Makineler icin --
PF-HB/ECV/AF gttt

PF-H Kollu Makineler icin (Kalin kumaslar icin

ECV: Elektronik Zincir Kesici

Ml EFV:4/6 iplik Lok
| ‘IAF:AyakKaIdlrma

Sl

ﬂLr_.d

PL'S l Duz Yatakl Regme igin PL'SZ Burunlu Re¢me igin




DIiKiMHANE

RACIN

P Overlok icin ufak tekerli cektirme
aparati ( ince kumaslar icin)

- Igne Ortasi

J&HM'

17 MM

PEGASUS EX, MX, M SERISI BROTHER NV SERISI
YAMATO AZ6000/8000 , SIRUBA 757 H SERISI

Not: Zincir iplik Kesme Sistemleriyle Kullaniimaz. SURICS000/E000

PO Ustten palet cektirmeli overloklar icin

Not: Orme kumas yakalar, ipeksi,
sert yada patirld kumaglar icin uygundur.

Pl( Alt ve Ust merdaneli overloklar icin

Not : ince ve gok kalin kumaglarin
dikimine uygundur.

® CEKTIRME

APARATLARI

PR Arkadan kayisl Overlok icin
(ince kumaslar icin)

Not: ipeksi ve kolay biizgii yapan ince kumaglar
icin uygundur.lgnenin ve arka kayigin mesafesinin
yakin olmasi dikim performansini arttirir.

PO-F Orme kumash yakalar icin havali tip katlayici




DIiKIMHANE

RACI N ® LASTIK BESLEME
COZGU APARATLARI
MC ESU )
BOLLASTIRICILI UST LASTIK BESLEME (KONTROL KUTUSU VE PANEL ANA UNITE ILE BIRLIKTE)

MC ESU

UST BESLEME

Overlok Recme

MC M8S

UST BESLEME

Zig-zag Recme Overlok

MC M8S

YAN BIYE VERICi

Recme

Zig-zag

MC M8B

ALT BESLEME

Zig-zag




DiKIMHANE

RACING® &zt 7raratian

MC S6
UST LASTIK VERICI (KAVRAMALI VE IGNE POZISYONU MOTORA UYGUN)

_MC S62Z-57 MC S6K-57 MC S6C-57

- '.r"'li = Overlok

MC S6S-57

It Besleme
Yan Besleme
MC 18 MC 18C-s7
227 PROGRAM HAFIZALI COK AMACLI BESLEME SERISI
MC 18Z-57 - —\
"f"f A _1.1_1.&1[_. ecme
_ | )

Zig-zag | Wi b g Vi

oMy |

Q L) o

ey '




DiKIMHANE

RACING® &zt Arararian

TFU 16-3 TFU 16-37 UT-2

UST BANT BESLEME (MEKANIK) UST BANT BESLEME (MOTORLU)

| ! Y 4 g ]
.‘ ,._:.,_'z‘ = = AT
A ( ) Mekanik Lastik ¢6z(icl

e £ 1\G
P_H?i:ﬂ'-} _‘_r"‘.-_,-ﬂ

_ | 3 .
4 ¢
I_"'L_f Ll
TFU 16-3 /AD TFS 26-3
ADIDAS SERIT TFS 26_8

YAN BANT BESLEME (MOTORLU)




DiKiIMHANE

& HO HSING

o SENSORLU ZINCIR
4 iPLIK KESME SISTEMI

- ¥ o A T
-
.g,m»-mw"""wm |
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@ Zincir Iplik Emis Sistem D T390 o

@ Tansiyon Agici




DiKIMHANE

&) HO HSING

l' SENSORLU GIYOTIN
SISTEMI
- [

- @ Giyotin Sistem|
e
AN

@ Emig Sistemi

@ F-50 Kontiol Panell

== Gmn&wm :
523 |

5 09000
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DiKIMHANE

&) HO HSING

ELEKTRONIK LASTIK VERICI
(DIRECT DRIVE MOTORLU) ot

KONTROL KUTUSU
MC2 - EX - EU
— Dikig Makinesl  Ozeslikder

Modeii

ML : Mekanis pOp0oeis Dsthen Lasti Besloma
EU : Elgiironk pozociil Ostion Lasti Besioms

TANSIYON KONTROLLD
ELEKTRONMIK LASTIK VERICI
(DIRECT DRIVE MOTORLU)

KONTROL KUTUSU

moiel ~NIC3 « EX — E‘i;;ar:'lakinesi




DiKIMHANE

& HO HSING

1 LASTIK VERICI SISTEMI

L @ Recme icin alttan verici

@ OCverlok igin lastik verici

@ Zip Zegigin alttan lastik

verici
L —
C
| —E
=
@ Sajdan bicakli icin lastik @ Hareketi tip lastik verici
VETich
KONTROL KUTUSU -
MK1 - 1 - 01 {:
wal r
4 ¢ l "
Model Mantaj Tipi Ozellikier valt
1 = Crvarick igin 01 - Makanik naAnear icin 1"
1 : Sabit bhp 03 « Elekivonsk moloriss
3 : Harckesh tip wn @ Senkron

o o AlEan
5 : Yandan




DiKIMHANE

&) HO HSING
ELEKTRONIK LASTIK
VERICI ( DIRECT DRIVE
MOTORLU)
=T "%
e N
i "
oo
n
& -
&'c
KONTROL KUTUSU
MK3 - 2 50"
M:dal 'l-llrun

@ Dokunmatik Kontrol Paneli




DiKIMHANE

&) HO HSING

TANSIYON KONTROLLU
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AYAKKABI ve DERi GRUBU

DERIi TRASLAMA MAKINALARI

«Direct drive modeli FT-801D servo motor sayesinde %40’ a kadar
enerji tasarrufu saglar.
. «FT-801H modeli,daha kalin materyal traslamaya uygundur
fo—o 4000 devire kadar ¢alisma hizi
«Her tiir deri kenari traslama imkani (ayakkabi,deri ceket,kemer,

bavuleldiven)
«Traslama araligi 10-50 mm

Model Olgii Motor Agilik

FT-801 1/3 HP

FT-801H >30mmx340mmx370mm 1/3HP Kavramali motor 40k
STROBEL MAKINASI

AL 8

«Taban birlestirme,atom ayakkabi imalatinda,enjeksiyon tipi
ayakkabilarda,terlik Uretiminde,saya cevresine ip ¢ekiminde kullanilr.
-Piyasada kirkgl dikis olarak bilinir

-Kalin ip kullanim imkani vardir

Model |Hiz Dikis uzunlugu Ayak acgikhigi |igne |Yaglama Sistemi

FT-600 2000 rpm 8/11 mm 1,5/8,0 mm DP*5 | Otomatik




AYAKKABI ve DERI GRUBU

TEK IGNE CIFT PABUC
FT-1245

Orta ve agir materyal (mobilya, araba désemesi, deri ceket vb)

dikisleri icin uygundur
Gliglii baskili cift ayak sayesinde dikis esnasinda kaymayi énler

J @ @ éa'ﬂ_&o, Bliylik caganoz sayesinde, normal caganozlara gére %60 daha fazia iplik alir
Otomatik yaglama ,caganozun yipranma stiresini uzatir

Dabhili kavrama sistemi, caganozu korur ve iplik sikismasini 6nler

.

Model |Hiz Dikis uzunlugu Dikig kalinhigi | Igne
FT-1245 |2000-2500 rpm 6 mm 14 mm DP*35 (19)

CANTA-SERIT MAKINESI-BUYUK CAGANOZ
FT-335

2 D D €f <

« Her tiirlii kalin kumasta kullanilabilir (deri,oto koltuk kumasi,canta, ayakkabs,cadir ..vb)
« Bliyiik caganozu sayesinde bobin daha fazla iplik alir ve bobin degisimi zamanindan tasarruf saglar
« Yari otomatik yaglama sistemi,parca asinma sliresini uzatir

Model Hiz Dikis uzunlugu igne
FT-335 2500 rpm 5,5mm DP*17




AYAKKABI ve DERI GRUBU

SUTUNLU SAYA DIKiS MAKINALARI

= [ D efd <5

« Tam otomatik ve kafadan motoriu makinede, kafaya monte edilmis motor sayesinde,
standart performans ,minimal titresim ve gli¢c kaybi 6nlenmistir.

« Yeni tip iplik kesicisi yliksek verim saglar

- Sabit kafa, operasyon sirasinda daha az titresime neden olur

« Baslangi¢ zigzag sayesinde daha saglam dikis imkani sunar

« Ayak kaldirma mevcuttur

« Dikis uzunlugu Tek igne>1,3-7 mm Cift igne>1,3-4,8 mm

iGNE TiPi iGNE

MODEL TEK iGNE CiFT iGNE HIZ CAGANOZ
FT82591-DBWY * 2500-3000 RPM KUCUK DP*5
FT82592-DBWY * 2500-3000 RPM KUOCUK DP*5

TRANTA MAKINASI

Fodia
Sayada arka c¢ati dikisini saglamlastirmak icin

takviye bandinin yerlestirilmesini saglayan ve
ayni zamanda dikis ezmek icinde kullanilan
makinedir. Makine arka ¢ati dikisi yapildiktan
sonra dikisin kalinligini ezerek takviye bandi

yerlestirir.




AYAKKABI ve DERI GRUBU

TABAN TEMIZLEME MAKINASI

Ozellikle enjeksiyon tabanlarda, kaliptan sonra kenarlarda kalan capaklarin traslanmasinda kullaniir.

KENAR KIVIRMA MAKINALARI

[ 611
P LEETIE

Saya ve saraciye (riinlerinde kesilmis parcalarin kenar kusurlarini kapatmak ve diizgiinliigii saglamak amaciyla makinede
yaptlan katlama isleminin adina makinede kivirma denir. Bu islemi yapabilen makine, kivirma makinesidir. Makinede kivirma
bir¢ok islemin ayni anda yapilabilme kolayhdgini saglar.

Tiraslanmis deri parcasinin ayni anda takviye bandini yerlestirerek yapistirici ile birlikte kivirma yapabilme 6zelligine sahiptir.
Otomatik modeli 298-C servo motorlu oldugu icin ,enerji tasarrufu saglar, 3 sensérlii otomatik ¢entik atma 6zelligi vardir.
Mekanik modeli 291 de kavramali motor kullanihir

Biye aparati her iki modelde de mevcuttur

3-8 mm arasinda kivirma yapar ve hiz ayari mevcuttur

Yapistirma islemi icin ,Polyamide bazl grandil veya kalip yapistiricilar kullanifir.



AYAKKABI ve DERI GRUBU

Ayakkabi sektoriinde genellik mostra
imalatinda kullanilir. 30 cm'’e kadar olan
parcalarin yapistiriimasinda kullanilir.
Hotmelt ile yapistirma oldugu igin ,
cok kisa suirede kurur

Deri,stiet,imitasyon deri karton,kagit gibi
malzemelerin yapistirilmasinda da kullanihr.

Hotmelt damlatma, taban astarini tabana
yapistirmada ,kullanilir ve ¢ivi kullanimini
ortadan kaldirir.Zamandan tasarruf saglar.

Hotmelt plskiirtme ,ara islerde, 6zellikle,
fort bombeyi tutundurmada sikca kullanilir.




AYAKKABI ve DERI GRUBU

GOLDENSIGN

LAZER KESIM MAKINESI
GS59060-100 W

Kesim Hizi : 0-36000 mm/min
Asndirma Hizi : 0-64000 mm/min
Cozinirliik Orani 10,025 mm
Yiiksek Tarama Hassasiyeti : 25000 DPI
Calisma sicakhgi :0-45C

Calisma nemi 1 5-95%

« Tmmx1mm karekter calisabilme

» CO2 lazer tip

* 60W/80W/100W/130W/160W cesitlilikte lazer giicu

* AL,CDR,BMG,JPG,DST,PLT,DXF,DWG,TIFF,

» PSD formatlarini kolaylikla tanima ve algilama

» Corel Draw,Photoshop,AutoCAD vb glincel programlar ile uyumluluk




TexArt

TexArt, iplik dretimi, dokuma kumas, drme kumas
dretimi ve her tirlo boya ve terbiye tesisleri igin
tasarlanmis bir is ¢ozimi yazilimedir. Hizla dediser
dinyamizda moda bu degisimin en Snemli
pargalanndan binsidir, Ganamizin zorlu sartlanndz
basaril ve rekabetgi olabilmek icin, eskisinden cok
daha hizh almaniz gerekmektedin. Iyi tasanmclanniz,
kaliteli malzemeleriniz ve son teknoloji Gretim
araglanmzin yam sira tim bunlan yonetebilmek igir
ivi de bir yanihma ihtivacirnz vardir.

TexArt, tim dretim sOreglerini esnek, hizh ve kolayce
takip edebilecediniz bir sistemn olarak isletmenizin

en blyik yardimelanndan birisi olacaktr.

Q Model

&) Maliyet

ol ac i
Maliyet Caligma Formu

it Pl O

NEDEN ALTIWARE DOCKART?

DockArt, Konfeksiyon Uretim Yénetimi icin
hazirlanrs, esnek, surdirilebilir, dlceklenebilir ve
Gzellestirilebilir bir ERP cozumudir, Tasanmdan
rin geligtirmeye, dretimden dagiima bitdn is
streglerinizi yénetmenizi saglar. Entegre ve
gelistirilebilir mimarisi sayesinde isinizin ve sektdrir
tum spesifik ihtiyaglanm karsilar. Rakiplerinizden
daha gevik clmak ve hizh ¢ozim dretebilmek igin

vereceginiz kritik kararlarda siirekli size yol gostenr

& Criticial path

@ Parca Igcilikler

ey | 81 ki L]

i
T
n
L}
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i
¥

DockArt

¢ R’

Esnek
Ozellestirilebilir
Parametrik
Entegre
Olceklenebilir
Moduler
Genisleyebilir

Kullanici Dostu
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CAD SISTEMi SECERKEN NELERE DiKKAT EDILMELIDIR?

A Oncelikle brostrlerin iddialarina veya tzerinde bulunan
isime (bu brosir olmak Gz¢te ) asla inanmayin. Mimkinse

__gr-ngu%__ birkag rakipten tam olarak demo gésterimi isteyin. Ozellikle
I':'-T.-' . __..J‘ de gergek Urlnleriniz Uzerinde uyguladiginiz tim sireci
it ;:;l].; gormeye calisin; Kalip yapma, serileme, kontrol, degistirme,

=TS kesim planlama, pastal yerlestirme ve kesme.
—
o= ) &  Performansi net bir sekilde gérmek igin bir veya iki
=) pastalda degil, birden fazla otomatik yerlestirme etkinligini
E;‘-‘J test edin. Testi kendiniz yapmayi, sonucu kaydetmeyi ve satin
= alinacak versiyonda testleri ayni degerde sonuclandigindan
__T-: emin olmak igin tekrar denenmesini isteyin.
7 A Sistemin glincel ve gelecekteki baglantilarini kontrol

edin, orijinal formatinda CAD dosyalari ¢agirma/génderme,
—= cizici, kesici ve diger cevre birimleri ile uyumlu olmasi

gerekli oldugunu bilin.

y 4

Yazilim paketiniz gelecekteki ihtiyaclarinizi karsilayip

karsilamadigini  ve piyasadaki gincel trendleri takip

edebilirligini  kontrol edin; e-ticaret, kisiye ozel Uretim,

Endustri 4.0 ve bulut teknolojisi uygulamasi gibi...

A  Minimum miktarlarda veya hi¢c 6deme yapmadan uzun sireli deneme uygulamalarina agik olup
olmadiklarin sorgulayin.

A5 iresi dolan yazilim lisanslari, Glincelleme / Versiyon Yikseltme gibi tekrar eden maliyetlerin glincel ve
gelecekteki kosullari ile ilgili mutlaka bilgi alin.

A gilendiginiz seceneklerin ve dzelliklerin sunulan pakete dahil oldugundan emin olun, degilse ek

Ucretlerin ne oldugunu konusunda bilgi alin.

SERi KONFEKSIYON URETiMi

O

Cloud I
e K "
: i I[ Cut R;orts &

Photo Digitizer ﬁ R

E Orjinal Formath

Dosya Transferi

Cok Katl Kesici+
g Kesim Toplama

Tek Kat Kesici

. — PATTERN EDITOR NEST EXPERT
Orjinal formath CUT PLAN Otomatik Yerlesim

dosya transferi “Kvav\lp‘ Calisma Serim ve Kesim Plani ==
[— Degisiklik ve Kontrol
l}; f Otmatik Serileme E:.

Uriin Raporlari Plotter
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GEMIiNi KALIP HAZIRLAMA

Gemini Kalip Hazirlama, Gemini CAD paketinin en iyi modullerinden biridir. X17 strimi 15 yillik tecribenin bir
sonucudur ve 20,000'den fazla kullanicinin ihtiyaglarina cevap vermek icin Uriine strekli yenilikler getirilerek
iyilestirilmistir. Gemini Kalip Hazirlama, 2004 yilinda baslattigi hikayesine sektordeki tim bilgileri bir araya getirerek
ve daha 6nce hi¢ gorilmemis yenilikler; stil secici, web yayincisi veya dijital baski araglar gibi araclar ekleyerek,
2017'de Urln gelistirme sanatina yeni bir boyut getirmistir.

M ourceistRve g sevileve g S1c0s KONTROL ) {Vial AT TALIMATLARY
[ .'-. E= e = 4 _
. -'.J = 3 LLi. = : ‘- i, \ —
== : | - N E:.s-" Y
\ B = 7l
(1 B e O | —
| v BLr il il | e
o K’ = e e oq | .
- Geminc | [

Gemini Serim ve Kesim Planlayici Modelhane ile Kesimhane arasindaki baglantidir. Serim ve Kesim iglemleriicin hizli

ve yuksek kaliteli otomatik optimizasyon saglar.

A Otomatik ve manuel kat sayisi tanimlama

A Otomatik Siparis Optimizasyonu

A Kesimhane Siparisi Raporu

A Plotter-Cutter’a dosya cikis

AW Diger sistemlere dosya transferi

A OTX acik formatini kullanan ERP sistemler ile entegrasyon

GEMINi CAD OTOMATIK PASTAL HAZIRLAMA MODULU

. TAM OTOMATIK, YUKSEK VERIMLILIKTE PASTAL YERLESTIRME OPTIMASYONU,

. DIGER SISTEMLERDEN KALIP VE PASTAL DOSYALARININ TRANSFERI

. DXF -PLT-ISO CUT DOSYA DONUSUM FORMATLARI

. DIJITAL BASKI iCIN PDF DOSYALARININI DONUSTURULMESI

. YAZICI-CiZiCi/ KECISI VE DIJITAL BASKI MAKINELERINE DIREK DOSYA AKTARIMI

Gemini Nest Expert (Pastal Hazirlama), 2009 yilindan itibaren otomatik pastal yerlestirme etkinligi ve hizi agisindan
lider konumdadir. Bu performans daha sonra c¢oklu pastal yerlestirme ( server) ve cok cekirdekli yerlesim
algoritmalarina dayanan yazilim gelistirmeleri gerceklestirerek basarili olmustur ve Gemini CAD bu alanda 6nctddr.

Gemini Nest Expert; acik en veya tip kumaslara, cizgili/ekoseli veya obje baskili olsun olmasin her tirli kumag
cesidine tamamen otomatik ve verimli sekilde pastal yerlesimi yapabilir.

Gemini Pastal Yerlestirme tim biylk endustri standartlarina uygun DXF-AAMA formatinda dosya Uretebilme
ozelligine sahiptir.
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Otomatik yerlestirme isleminden sonra HPGL-PLT, ISO CUT ve RS274D formatlarinda pastal dogrudan cizdirilebilir
veya otomatik kesim makinasina génderilebilir.

Gemini Nest Expert, benzersiz Import yetenegi sayesinde dijital B D E> [>

baski icin hazirlanan grafik iceriklerini (yazdirilmaya hazir PDF m_m“

ve EPD dosyalar) baska bir yazilim uygulamasma gerek
[Jus-4 'J.I'l UJ'I "'IDEA o "" ﬂun E.l'l
kalmadan direk olarak yerlesimini yapabilir. gse on  Cl@ss on | |@ss or [Cl@pss on
Os4 o Es4  on 54 o ot
W 3 ar pmse e G

s 4 2 o L | T

L Zaman
B3 x 0708 cn 0000 |
[+032 % [358 em [000035 h

Talsk plestime  [+381 % [0 o [000000 1
Yerlesmis pastal sonucu direk olarak genis formath bir dijital yaziciya i = ;i
veya Vision Cut sistemi ile tek katl bir kesiciye gonderilebilir. e ————— |
Baglangis : 17:35:48 ETA: 17:38:48

GEMINICAD PHOTO DIJITMODULU

’ RESiM CEKME ” KONTROL VE DUZENLEME l KALIPLARI KAYDETME

B NiKON S Serisi Kamera -
B Metrik ve inch secenekleri

B USB baglanti PC'den kontrol

B JPEG’'ten DXF'e doéniisiim

B i¢ hatlan algilama

B USB Kamera sarj

Hangi kalip islemleri otomatik olarak aktarilacaktir?

Foto dijitizer otomatik olarak kalip kontiiriinii ¢ikartabilir, hassas bezier
egrilerini kullanarak koseleri belirleyebilir ve referans noktalari olarak
isaretleyebilir. Farkl tipte citlari tanimlayabilir (isaretlenmis veya kesilmis)
kurallara goére i¢ noktalar ve i¢ hatlarin en uzununu kaliplarin referanslan
olarak belirleyebilir. Hazirladiginiz baz kalipta baz standart isaretleme

prosediriine uymaniz yarariniza olacaktir. Belirgin olan i¢ sekilleri dijitizer

otomatik olarak tanimlayacaktir.

Kalip Cizgileri Referans Noktalar Citlar ic Noktalar ic Sekiller

Tl

170
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SPOR GIYiM &
VisionCUT® isaret tanima veya tekrarlayan DIGITAL BASKI
motifler gibi CNC kesim uygulamalarinda KIYAFETLER iCiN TEKRAR
kullanilan eski nesil optik tanima sistemini EDEN MOTIFLER

gelistirmis ve ayni zamanda on-the-fly 6zelligi ile
kumas bozulmalarinin telafisi gibi eski teknoloji REKLAM & PAKETLEME

kapsamina girmeyen yeni uygulamalarda da

uzmanlagmistrr. MOBILYA VE KIYAFETLER iCiN
CizGi VE EKOSE TAKIBI

VisionCUT® uyumluluk g6z 6niinde bulundurularak tasarlanmistir. Sistem, minimum gereksinim ve
emek ile kurulmaya hazir donanim ve yazilim bilesenleri icerir. Ekibimiz miisteriden gelen talep lizerine
danismanliktan, tasarima ve uygulamaya kadar tiim hizmetleri saglayacaktir.

Kamera

VisionCUT is Akisi
Kesici ve Kontrol Paneli
ile Entegrasyon

Tek Katli Konveyor

Kesici Modelleri Yiiksek Hassasiyetli

e Hareket Sensorii
VisionCUT

] i Tarama Koprusi / | LED 1giklar
LI / e

Bagimsiz Kontrol ve

y ' Bagimsiz FE
3 Aleminyum Yapi
< /‘ .

iletisim Moddilt
Gigabyte Ethernet Dosya Transferi
ESLESME NOKTALARI Cizgiler & Ekoseler
° @
e
® / i
s D @

@ —

&
Kumasi Esleme Yeniden Kesim Dosyasi -
Tara Noktalar Sekillendir ve Olustur Kumasi Cizgive . Bozuk - Kesim Dosyasl
Tanimlama Konumlandir Ekoseleri Geometriyi

tara Olustur

Tanimla Diizenle

Contour Extraction

Kumasi Tekrar Eden Bozuk Geometriyi Kesim Dosyasi _— ’
Tara Motifleri Tammla Diizenle Olustur Kumasi Tara Kontura Cikart Kesim Dosyasi Olustur

E Demo icin kodu okutunuz
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APEX 3 BOYUTLU
—APEXS TASARIM PROGRAMI

i HAZIRLIK &

KONSEPT VERI GIRISi g DEGERLENDIRME

Calsilmes disinilen modalle igili govge, S5 ONE eperotiini terolndon by konsepl rifends
tuse, may seyis, iplik bilgsi gibi bikgilerin tasanm (olmalanmn 70 v 30 oleak i ':
SO% ORE operottring verilmedi. hezidanmasi, Dperatéris barslodii altersatiflerin :

dededendiilip medelin ang yogesinin segilmesi

RENK VARYANTLARI /3D UYGULAMA

Miakizesin ralnabileedi furoma gerirfen desenic
505 s aperabinll toeehinden rank varysatiennn

505 Ong terofmdan hoairlones tosenmlo
ilgili detelerin pregromoyn ilefilmesi,

pregromomss deseni mekingye uygun Meodalin cals a5 diisiiniilen hazideames, 30 va 30 shorak hexsriznan renk
teknik dzalliklere ghee ayorlames, reklain ki rasl: varyosdannin !j-l:-l;glfer:ll-hp varyuat seciminia
desenin mokinede teke-kik olonak altersat=ledinin foplanmey - yegilmos, secilen voryoain

iirzlabilecefinin okeyinin ohnmaz w2 bunlann aperatir 1arafindss uygumiptie hemind

Bilgisovarn yikdanmes e

# -
’
tirlt detaylarini gostererek, 6lcu tablolari olusturup, \\ " S P E E 2BOYUTLU
4
i

Yeni sezonda Kolleksiyonlarinizi olusturmak artik LR
daha kolay, Prosketch modiilii ile modellerimizin her P

imalatlarinizi daha rahat yonlendirmenize yardimci
olacaktir. Ayrica Propainter bolim ile modellerimizin
renk varyantlarini hazirlayarak, istenilen kumas efekti
ile modellerimize giydirip, sunumlar yapabilirsiniz.

TASARIM PROGRAMI
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DIGITIZER
GEMINI PHOTO DIGITIiZER

..... Say! saymak kadar kolay
= ENIKON S Serisi Kamera

B Metrik ve Inch secenekleri 1
B USB baglanti PC’den kontrol

B JPEG’ten DXF’e doniisiim Kaliplari 6zel bir digitizer tizerine yerlestirmekle ve diger
i zaman alici metotlarla vakit kaybetmeden, kaliplarinizi
I¢ hatlar algilama masaya yerlestirin ve bilgisayarinizin bagina gegin.Basit
B USB Kamera sarj bir cilck ile kamera kaliplarinizi otomatik olarak algilayacak
ve bilgisayariniza aktaracaktir,Resim otomatik olarak
islenir ve birkag saniye iceresinde kalip olarak ekraninizda
gbrebilirsiniz,Montaj sirasinda yapilacak kolay ve basit

bir kalibrasyon iglemi ile 0,7 mm den daha azbir hassasiyet
ile kaliplariniz algilanacaktir.

Kontiir goriintiileme fonksiyonu ile sonucu kolayca kontrol
edebiliriz.mesafeleri ve kontiirleri 6lgmek,ic sekilleri
diizenlemek ve kontrol etmek veya egrilerin sekillerini

degistirme,yakinlagtirma ve yonlendirme fonksiyonlari
RICHPEACE DIGITIZER ile gok kolay.Ozel bir goriintiileyici ile iglemlerinizi kolay
ve verimli bir sekilde gerceklestirebilirsiniz.
[ v
| . ==y '

Kaliplarinizi kendi CAD sisteminizin orijinal formatinda
kaydedehilirsiniz.Hangi CAD sistemini kullandiginiz
onemli degil Fotodigitizer onunla uyumlu
calisacaktir.Sistem Kayit ayarlarinizi hatirlatacak ve
boylece kaliplar tek tug ile direk olarak Cad sisteminize
aktarilacaktir.

. Kagit izerindeki modelin kolaylikla CAD sistemine aktarimini saglar.

Hizli ve rahat kullanim saglayan 16 diigmeli isaretleyici seri ve kesin
isaretleme yontemiyle, tiretim strecini hizlandirr.

RF-D4460C(A00)

RF-D3648C(A0)

RF-D2436C(A1)

Calisma Alani 44*60 36*48 24*36

isletim Sistemi

Microsoft Windows 95/98/Me/NT/2000/XP

Donanim Arayiizii Standart RS-232

Girig Voltaji

AC 220 V + () %10
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YUKSEK HIZLI KALIP KARTON VE KOMPOZIT KESICILER
ATP JET CPS

* ATFT s

f-

— - —

Ozellikler
« Kartus ve miirekkep seviyesinin otomatik kontrolii,
o iki farkii teknikte kagit ¢ikt: alimi (yere birakma/mile sarma)
- Yiiksek hassasiyetli cizim ve kesim imkani saglayan encoder sistemi
« Tozlu ortamliarda gerceklestirilebilen kesim islemi,
« Kolay bicak degisimi ve makine bakimi,
« Kullanict dostu,
« Otomatik kartus temizieme sistemi,
* Yiiksek hassasiyetli ¢izim ve kesim iglemi,
« En zor ¢altsma kogullarinda bile, 24 saat non-stop ¢izim ve kesim imkani,
* Bir makine - iki fonksiyon: ¢izim ve kesim ayni makinede,

ATPJETFC

Ozellikler

Otomatik kartus ve miirekkep kontroli
Otomatik kartus temizleme

iyi kalitede kesim ve gizim

Zor calisma ortamlarinda 24 saat non-stop
kesim ve cizim olanags

Tek makine iki 6zellik (kesim ve ¢izim)
Agir materyal ile cahsabilir

Kolay kullanim

Panasonic motor sistemi (opsiyonel)
Toz gecirmez yapiya sahiptir

Bicak degisimi ve bakimi kolay

ithal yedek parca

Yeni vakum sistemi ile , kesim esnasinda
vakumu stabile tutar

ATPJETE

YUKSEK HIZLI INKJET PLOTTER SERISI

ATP 4185

Ozellikler
* Kartus ve miirekkep seviyesinin otomatik kontrolii
« Iki farkli teknikte kagrt cikti alimi (yere birakma/mile sarma)
* Yiiksek hassasiyetli cizim imkani saglayan encoder sistemi,
* 2 kartugtan 4 kartusa yiikseltme imkani
* Her tiirlii HP Kartus ile uyumiu
« Otomatik kartus temizleme,
* Yiiksek hassasiyet 600x600 dpi,
* 4 HP kartus ile en yiiksek hizda yiiksek hassasiyetli ¢izim,
« Zor calisma sartlarinda, 24 saat non-stop ¢alisma imkani.

ATPJET GTCM

Ozellikler

¢ Dayanikh

« Bigak degisimi ve Bakimi kolay

* Diisiik seste ¢calisma ézelligi

* Panasonic motor sistemi

« Tayvan'dan ithal yedek parca ve ana mili ile yiiksek hizda motor performansi
* Yeni vakum sistemi ile, kesim esnasinda vakumu stabile tutar
« lyi kalitede kesim, gizim ve en iyi freze kesim,

* Zor ¢alisma ortamlarinda 24 saat non-stop ¢alisma imkani,

« 3 farkli 6zellik bir makinede, kesim, ¢izim, freze,

* Metal olmayan mai. lerin farkli kesimleri yapilabilir,

* Malzeme agirligina gére otomatik ayarlama,

« Toz gecirmez ozellikte bir yapiya sahiptir.

Ozellikler

- Kartus ve miirekkep seviyesini otomatik tanimlama
- iki farkh teknikte kagit takimi

- Encoderlar sayesinde daha hassas bir calisma saglar
-2 kartustan 4 kartusa cikartilir

- Her tiirlii Hp Kartus ile uyumlu

-Otomatik kartus temizleme




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN'

sSer/cr
AS 200 PLUS

SEPET BESLEMELI OTOMATIK SERIM MAKINASI

Likrali yada likrasiz,dokuma ve 6rme her tiirli kumagin yiiksek hassasiyetli serimine uygundur.
Sepet beslemeli,Tam Otamatik Tesan AS200 Plus Serim makinesi,kumas serimi konusunda
teknolojinin ulagtigi son noktayi ,konfeksiyon imalatgilarinin kullanimina sunmaktadir. Kullanimi
son derece kolay, sessiz, sinifinda min. dig boyutlari, yiiksek ¢oziinrliikli dokunmatik renkli
ekrani, extra donanimlari sayesinde her tirli kumasinizi maks. verimlilikte serebilirsiniz.
Makinede kullanilan birinci sinif elektronik ve mekanik tim malzemeler sayesinde saglam
ve dayanikli bir yapisi vardir. AS200 PLUS otomatik serim makinesi diger bitiin Tesan marka
makineler gibi rahat ve giivenli birsekilde yillarca Tetas garantisi altinda kullanabilirsiniz.

AS200 PLUS TEKNiK OZELLIKLER:

= Bantl kumags agma sistemi sayesinde %100 tansiyonsuz serim imkani = Elektronik Fotosel ile diiz kenar

= Otomatik/ Manuel bigak bileme = Ters kumaslar igin serim yapabilme

= Merdiven kumas serebilme (Tek yonde) = Programlanabilir pastal boyu ve kat sayisi

= Tek programla birden fazla pastal serim(Tek yonde) = Encoder kayisl hassas pastal uzunluk kontrolii

= Kesim aparati ile tek yon kumas serimi = Motor agicili sallama kumas aparati ile zor kumaslari
= Serilecek kumasin enine gore kesen kesim bigag daha rahat serebilme

= Kumasi geri sarabilme 6zelligi

= Kumas bitti ikaz sensori

= jstenen yone gore iiretim yapilabilme

= Gift yonli Acil durug butonu

= Transfer masasi ile birden fazla masaya transfer edilebilme imkani
= Sag-Sol Emniyet sensorleri

= Katlanabilir operator platformu
= Zigzag aparasi kullanilarak,kesimsiz zigzag kumag
serimi (On ve arka tutucu ile birlikde) (Opsiyonel)
= Tlp aparati ile tiip kumas serim (Opsiyonel)
= Dakikada 100mt’ye ulagabilen hizli serim
= Kullanimi kolay,renkli,yiiksek ¢ozintirlikli 7 ” dokunmatik ekran




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN’
Se/7cy/
AS 200 PLUS

SEPET BESLEMELI OTOMATIK SERIM MAKINASI
TEKNIK DETAY
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Masa Eni
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AS200 PLUS

SERIM ENI/FABRIC WIDTH 160........220

TEK YON SERIM YUKSEKLIGI/CUTTING HEIGHT 20CM

ZIGZAG SERIM YUKSEKLIGI /ZIGZAG HEIGHT 20CM

TUP SERIM YUKSEKLIGI/TABULAR HEIGHT 20CM

RULO KUMAS CAPI/FABRIC DIAMETER 35CM

KUMAS AGIRLIGI/FABRIC WEIGHT 50KG

ELEKTRIK TUKETIM/POWER 2KW/220 V AC/50HZ




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN’

SEPET BESLEMELi OTOMATIK SERIM MAKINASI :

Likrali veya likrasiz, dokumave drme her tiirlii kumagin seriminde uygundur. Sepet beslemeli,

Tam Otomatik Tesan AS200 Serim Makinasi, kumag serimi konusunda teknolojinin ulastigi
son noktayl, konfeksiyon imalatgilarinin kullanimima sunmaktadir. Kullanimi son derece

kolay elektronik ekrani sayesinde, herkes tarafindan kolayca kullanilabilmektedir. Makinada
kullanilan birinci kalite elektronik ve mekanik ekipmanlar sayesinde saglam ve dayanikli bir

yapisi vardir. AS200S Otomatik Serim Makinasini da, diger biitiin Tesan marka makinalar
gibi, rahat ve giivenli bir sekilde yillarca Tetas garantisi altinda kullanabilirsiniz.

TEKNIK OZELLIKLERI

* Sepetli kumas agma sistemi sayesinde %100 tansiyonsuz serim imkani
» Kesim aparati ile tek yén kumasg serimi

» Zigzag aparasi kullanilarak, kesimsiz zig zag kumas serimi

» Elektronik fotoselli yan kenar dizgiinliik ayar!

* 4 Noktadan acil durug sensoru

* Operator platformu.

» Kumas! geri sarabilme 6zelligi

* Programlanabilir pastal boyu ve kat sayisi

* Encoder sistemi ile hassas uzunluk kontroll

* Kullanimi kolay dokunmatik kumanda ekrani

» Opsiyonel transfer masasi ile birden fazla masaya transfer edebilme
» Dakikada 90 mt ye ulasabilen hizli ve hassas serim

» Kumas enine gore kesim yapan kesim aparati

* Ters kumaslar icin serim yapabilme

MODEL:AS200 S

SERIM ENI/FABRIC WIDTH 160....220CM
SERIM YUKSEKLIGI (TEK YON)/CUTTING HEIGHT | 22CM
SERIM YUKSEKLIGI (ZIGZAG)/Z2IGZAG HEIGHT 15CM

SERIM YUKSEKLIGI (TUP)/TABULAR HEIGHT 15Cm
RULOKUMAS CAPI/FABRIC DIAMETER 40CM
KUMAS AGIRLIGI/FABRIC WEIGHT 70KG

ELEKTRIK GUCU/POWER 2, 5KW/220v




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN’

AS 200 sSer/cr

SEPET BESLEMELi OTOMATIK SERiM MAKiNASI

SIFON, POPLIN, DENIM, GABARDIN, LYCRALI, DIS VE IG GIYIM IGIN HER TIP DOKUMA VE

ORME KUMASI TANSIYONSUZ SERIM ORTAMI

Likrali veya likrasiz, dokuma ve 6rme her tiirlii kumasin seriminde uygundur.

Sepet beslemeli, Tam Otomatik Tesan AS200 Serim Makinasi, kumag serimi konusunda
teknolojinin ulastigi son noktayi, konfeksiyon imalatgilarinin kullanimina sunmaktadir. Kullanimi
son derece kolay elektronik ekrani sayesinde, herkes tarafindan kolayca kullanilabilmektedir.
Makinada kullanilan birinci kalite elektronik ve mekanik ekipmanlar sayesinde saglam ve
dayanikli bir yapisi vardir. AS200 Otomatik Serim Makinasini da, diger biitiin Tesan marka
makinalar gibi, rahat ve giivenli bir sekilde yillarca Tetas garantisi altinda kullanabilirsiniz.

TEKNiK OZELLIKLERI

* Sepetli kumas agma sistemi sayesinde %100 tansiyonsuz serim imkani
+ Kesim aparasi Ile tek ydn kumas serimi

* Zigzag aparasi kullanilarak, kesimsiz zig zag kumas serimi

« Elektronik fotoselli yan kenar diizgiinliik ayari

* Emniyetli operator platformu.

* Kumasi geri sarabilme dzelligi

* Programlanabilir pastal boyu ve kat sayisi

* Encoder sistemi ile hassas uzunluk kontrolu

* Kullanimi kolay dokunmatik kumanda ekrani

« Transfer masasi ile birden fazla masada kullanilabilme &ézelligi
» Dakikada 100 mt. ye ulasabilen hizli ve diuzguin serim.

SERIM ENi / FABRIC WIDTH 160CM-240CM
SERIM YUKSEKLIG(TEK YON) / CUTTING HEIGHT 25CM
SERIM YUKSEKLIG(ZIGZAG) / ZIG ZAG HEIGHT 15CM
SERIM YUKSEKLIG(TUP) / TUBULAR HEIGHT 15CM
RULO KUMAS GAPI / FABRIC ROLL DIAMETER 50CM
KUMASARRLIG/ FABRIC ROLL WEIGHT 100KG
ELEKTRIK GUCU / POWER 3 KW/220V




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN’

ser/cr

MANUEL SERIM MAKINASI

Her turld dokuma ve érme kumasglarin serimi icin tasarlanmis olup servo motor sayesinde
mikemmel bir sekilde tansiyonsuz serim yapilir. Gok hafif ve kullanimi ¢ok kolaydir. Kullanici
dostu bir makinadir. Dokunmatik ekran sayesinde bitin veri girislerini tek yerden yapma
0zelligine sahiptir. 160cm.den 240.cm ye kadar degisik ¢alisma enlerinde kumas serebilir.

Sepetli kumag agma sistemi sayesinde %100 tansiyonsuz serim imkani
Kesim aparasi Ile tek yon kumasg serimi

Zigzag aparasi kullanilarak, kesimsiz zig zag kumas serimi

Elektronik fotoselli yan kenar diizgiinlik ayari

Kumas bitti sensort

Kumasgi geri sarabilme 6zelligi

Kullanimi kolay dokunmatik kumanda ekrani

Transfer masasi ile birden fazla masada kullanilabilme 6zelligi
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MANUEL SERIM MAKINASI
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MODEL: AS200M PLUS
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Masa Eni
Table Width

370

SERIM ENI/FABRIC WIDTH 160....220CM
TEK YON SERIM YUKSEKLIGI/CUTTING HEIGHT 20CM
ZIG ZAG SERIM YUKSEKLIGI/ZIGZAG HEIGHT 17CM
TUP SERIM YUKSEKLIGI/TABULAR HEIGHT 20CM
RULO KUMAS CAPI/FABRIC DIAMETER 35CM

KUMAS AGIRLIGI/FABRIC WEIGHT

50KG

ELEKTRIK TUKETIM/POWER

1KW/220V AC




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN’

ser/cr

AS 200TT _ o
TAM OTOMATIK DONER TABAKLI SERIM MAKINESI

Her tiirlii 6rme ve dokuma kumasi tansiyonsuz ve kapakl olarak serimine uygundur.AS 200TT serim makinesi, 6zellikle kadife
ve gabardin gibi havli kumaslarin, kapakli pastal seriminin, otomatik yapilabilmesi igin gelistiriimis bir modeldir. Diinyada bu tip
makinay! Gretebilensayili bir kag firmadan biriolan Tesan’in diger ireticilerin modellerine gdre 6ne ¢ikan en 6nemli ézelligi,
makinanin yaptigi zor ise gore gok basit olan kullanim pratikligi ve kolayligidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

» Doner tablali sepet ile, kapakl pastal atabilme 6zelligi

* Sepetli kumas acma sistemi sayesinde %100 tansiyonsuz serim imkani
» Kesim aparasi ile tek yon kumas serimi

» Zigzag aparasi kullanilarak, kesimsiz zig zag kumag serimi

* Elektronik fotoselli yan kenar diizglinlik ayari

* Elektronik sensor ile, pastal ytikseklik ayari

* Emniyetli operator platformu.

» Otomatik elektronik ve mekanik tg¢ yollu tansiyon kontrolu

* Kumasi geri sarabilme 6zelligi

* Programlanabilir pastal boyu ve kat sayisi

* Encoder sistemi ile hassas uzunluk kontroll

* Kullanimi kolay dokunmatik kumanda ekrani

* Transfer masasi ile birden fazla masada kullanilabilme 6zelligi
» Dakikada 80 mt. ye ullagabilen hizli ve dizgun serim.

SERIM ENi / FABRIC WIDTH 160CM-240CM
SERIM YUKSEKLIGI(TEK YON) / CUTTING HEIGHT 25CM
SERIM YUKSEKLIGI (ZIGZAG) / ZIG ZAG HEIGHT 17CM
RULO KUMAS CAPI / FABRIC ROLL DIAMETER 40CM
KUMAS AGIRLIGI / FABRIC ROLL WEIGHT 50KG/100KG
ELEKTRIK GUCU / POWER 5KW
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S TESAN’

sSer/cr
TS100E PLUS

OTOMATIK TUP KUMAS SERIM MAKINESI 4 “f
TS100E PLUS MAKINASI
TEKNIK OZELLIKLER %’

= istenilen ene gére kasnak ile kumas serme
(35...120cm) Masa Eni
.. . 200 ble Width: 475

= Zigzag serim yuksekligi 22 cm - Teble Wth19%0

= Sallama kumastan serim
= Otomatik tansiyon o6zelligi

35
—

= Tek tansiyon parametresi ile kolay kullanim 6zelligi

= Kumas bittiginde makineyi otomatik olarak durduran sensér r
@)
= Emniyet sensorlii platform ——] —
= Kullanimi kolay ve anlasilir dokunmatik ekran 9 = = s - ]
. . . < i 0
= Encoder sistemi ile hassas uzunluk kontrolii e 8 | B g [
2l
* Otomatik/manuel serim yapabilme ? ']j' . |
= 100 m/dk ya ulasabilen hizli ve diizgiin serim 1820
= Transfer masasi ile birden fazla masada kullanabilme
= Otomatik olarak istenilen katta asansor kaldirma TS100E PLUS
.. . SERIM ENi/FABRIC WIDTH 35..120CM
= On aydinlatma paneli ——
SERIM YUKSEKLIGI/TUBE SPREADING HEIGHT 22CM
= Kumas bittiginde yiikleme noktasina gidis 6zelligi MAKSIMUM KUMAS$ AGIRLIGI/MAX. FABRIC WEIGHT |50 KG
= 10 satir tansiyon hafizaya alabilme ELEKTRIK TUKETIM /POWER CONSUMPTION 2KW/220V AC/50HZ
; NET AGIRLIK/NET WEIGHT 290 KG

BRUT AGIRLIK/GROSS WEIGHT 450 KG




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN'

D100/RULO BOSALTMA

TEKNiK OZELLIKLERI:

Lykrali ve 6rme kumaslari dinlendirmek amaciyla
kullanilmaktadir. Rulo kumaslari dekat(r haline
hizlica ve ¢ok diizgiin bir sekilde donistirir.
Kumas seriminden 6nce ¢ok dlizgiin bir sekilde
dekatiir kumas elde edilir. 160 cm.den 240 cm.e
kadar degisik calisma enlerinde kumas ile

caligabilir.

TEKNiK OZELLIKLERI

e Her tiirlii kumagsin kesimine uygundur.

e Tek kisi ile hizli ve diizgiin kesim

e Saglam ve ergonomik dizayn

* Mikroproses kontrollii dokunmatik kumanda paneli

* Sessiz ve sarsintisiz calisma P |
« Mekanik bigak tansiyon kontrolii ve géstergesi if*‘i- .
* 28 cm.e kadar ayarlanabilen kesim yiiksekligi ‘fg |
* Kaza risklerini minimize eden teleskopik bigak koruyucu. e g
Pl blGaiKory — ] )

* Agisi ayarlanabilen bigak bileme aparati.

* “Makina galisiyor” operator ikaz lambasi.

* Ayarlanabilir galisma masasi yiiksekligi

* Acil stop durdurma butonu ve bigak frenleme sistemi
* Opsiyonel hava yastikli calisma masasi

* Opsiyonel, invertorli hiz kontrol (nitesi.




MODELHANE/KESIMHANE

S TESAN’
MASALAR _
ACIKEN OTOMA TiK MAKINE MASALARI = '. .

TEKNIiK OZELLIKLERI

» 40X40X2MM Profil kalinligi

« Alliminyum alisimli sag-sol raylar

. Demonte sistem sayesinde istendiginde ekleme veya
cikartma yapabilme

° Ayarlanabilir metal pabug ile saglamlik ve
ylikseklik ayari yapabilme

MASA TABLA | TABLA, YUKSEKLIKHEIG | AYAK
ENITABL | UVZUNLUGUMODUL | KALINLIGUTHICKNE | HT ARA
AWIDTH | AR LEMGTH 85 MESAF
| E
185CM__| T80CM | 250M BECM+/-Z5CM | BECM
205CM 200CM 25MM BBCM+/-2 S5CM BECM
225CM 200CM | Z5MM BHCM+-2 5CM BECM
245CM 200CM | Z5MM BECM+/-2 5CM BECM
ZBSCM 200CM 258M BBCM+/-2, 5CM BSECM
ZB5CM 200CM | Z5MM BBCM+I-2, 5CM BECM
A05CM 180CM 258M BECM*1-2 5CM BACM
ACIKEN OTOMATIK ve MANUEL MAKINA MASALARI
TEKNIK OZELLIKLERI

* 40X40X2MM Profil kalinhgi

» Aliminyum alisimli sag-sol raylar

* Demonte sistem sayesinde istendiginde ekleme veya ¢ikartma yapabilme
« Ayarlanabilir metal pabug ile saglamlik ve yiikseklik ayari yapabilme
* Birinci sinif mdflam tabla

* Tabla dért kenari pvc bant kaplama

» Metal aksam ekoktrostatik firin boya

* Cinko kaplamalari platform raylari

« Birinci sinif mdflam tabla

* Tabla doért kenari pvc bant kaplama

» Metal aksam eloktrostatik firin boya

* Cinko kaplamali platform raylari

* Max 6 mt de bir 1.1 kw hava ufleme mitirlari

 Sandevig sistem hava tablalari ile saglam ve esteteik gortinus

HAVALI/ HAVASIZ SERIM ve KESIM MASALARI
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S TESAN’

ser/cr
CUTTER SEPET BESLEME

Tek kat kesim yapan Cutter kumas kesicilerde top kumas besleme gorevini rahatlikla yerine getirmete-
dir.Besleme hizi, Cutter ile senkron ¢alismasinin yaninda manuel modda da calisabilmektedir.Bu uriinde diger
tlim Tesan uUrlinlerinde oldugu gibi 1.sinif malzemeler kullaniimis olup,uzun yillar rahatlikla Tetas garantisi altin-

da kullanabilirsiniz.

TEKNIK OZELLIKLER

. Kenar kontrol ile kumasi hizali sirme — ™~

. Otomatik/Menuel modda calisma f=l 1 al
- Q Q

. Otomatik modda Cutter ile senkron calisma o, a\l ol 2l

. Dokunmatik ekran ° %5 2

©
1150

. Cihaz calistyor ikazli Tepe lambasi ° ¢

. Banth kumas acici sepet sistemi ¢

. Metal aksam Eloktrostatik Firin boya |

900
KUMAS ENi/FABRIC WIDTH 160...200CM
RULO KUMAS CAPI/FABRIC DIAMETER 40CM
KUMAS AGIRLIGI/FABRIC WEIGHT 50KG
ELEKTRIK TUKETIM/POWER TKW/220V
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S TESAN’
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KONVEYORLU ACIKEN MASA

Serim sonrasi Cutter kumas kesiciye transfer edilecek olan pastali personel destegi olmaksizin aktarmaya yarayan
konveydrli masa, tam otomasyon calisan kesimhanelere yonelik dnemli bir aractir.htiyac duyulan masanintama-

mi konveyorli oldugu gibi havali masa ile birlikte de kurulabilmektedir.

TEKNiK OZELLIKLER

. AlimUnyum alisimli sag-sol raylar

. 40x40x1,5mm Profil

. Demonte sistem sayesinde istendiginde ekleme ya da ¢ikartma yapabilme
. Ayarlanabilir vidal papug ile yiikseklik ayariyapabilme

. 1.sinif Mdflam tabla

. L.sinif pvc bant

.Tabla dort kenari Tmm pvc bant kaplama

. Metal aksam Eloktrostatik Firin boya

. Ginko kaplamali platform raylari MASA ENi UZUNLUK YUKSEKLIK

. WIDTH LENGTH HEIGHT
. Otomatik ve ya manuel modda ¢alisma
. Otomatik modda Cutter ile senkron calisma 185CM 87CM +/-2,5CM
. Siparige gore havali masa ile birlestirilebilme 205CM ISTEGE GORE | 87CM +/-2,5CM
. Bant basi ve sonunda paslanmaz sacli tava 225CM 87CM +/-2,5CM

. Her 6/8mt'de bir konveyor bant birlesimi

NOT:MASA ENi=MAKINE ENi+25CM
ORNEK:2MT SERIM MAKINESI iCiN ,200+25=225CM MASA



MODELHANE/KESIMHANE

m SaNaS:
SCIENCE
TECHNOLOGY

J»> YIN CUTTER OTOMATIK KESiIM MAKINESIi HY-H/HC SERISi

Yiiksek kapasiteli imalat icin yiiksek hiz, hatasiz ve yiiksek verimlilik.

HY-H/HC 1705 - HC1707: is kiyafetleri, bayan giyim, giincel moda kiyafetleri,

kot ve benzeri malzeme imalatina uygundur

HY-H/HC 2005 - HC2007 - HC 2305- HC2307: Spor giyim, Orme Kumas, otomotiv endstrisi,
hava yastigi, arac ici doseme, mobilya désemesi ve benzeri malzemeler icin uygundur
HY-H/HC 2011: Araba stingeri ve benzeri malzemeler icin uygundur.

HY-H/HC )

»» Avantajlar

) Hatasiz Kesim:
¢ Degisik kesim ihtiyaclarina gére ve eneriji tasarrufu igin 8 farkli agida kesime baglayabilme,
e 4 farkli ¢it secim imkani,
e Kumasin kesim tablasina yamuk beslenmesi durumunda, yazilimsal dizeltiime olanagi,
e Kesim modu; bicagin dikey eksenli hareketi, en hassas yuvarlak parcalarin kesilmesini saglar.
eHava kagaginin dnlenmesi ve hatasiz kesimin saglanmasi igin, kesilen kumas kismi plastik drttiyle kaplanir.

) Yiksek Verimlilik:
e 7 farkli vakum glict seviyesi; farkli kesim imkanlar ve enerji tasarrufu saglar.
e Kesim esnasinda ¢alisanlarin, imalatin diger asamalarina hazirlik olanagi bulmasi, zaman tasarrufu saglayarak
verimliligi yliksek oranda arttirir.
e Kesim baslangic¢ noktasi kullanici tarafindan belirlenebilir ve bdylece yiksek hassasiyetli kesim olanagi saglar.

| 2 Konfigilirasyon Avantaijlari:

e Kesim esnasinda olusan tum tozlar, emilerek disariya atilir. Bdylece calisma alaninin daha temiz olmasi saglanir.

® Kesim alaninin timunde yliksek emis giicii kumas sabitlenmesini saglayarak en hassas parcalarin ylksek kalitede
kesilmesine imkan tanir.

e Zincirli sistemlere gore daha sessiz ve uzun dmirli senkronize kayis transmisyon sistemi,

® Otomatik hata tespiti; bir problem olustugunda, problemin sebebi ve ¢6zim olasiliklari ekranda gorindur.

® Dayanikh fir¢ca yapisi, daha uzun streli kullanim imkani saglayarak, sarf malzeme harcamalarini disurar.

® Basit ve kullanici dostu operator paneli
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»» HY-H/HC Serisi Ebat Bilgileri

— (O J
[]
{
| ] HY-H Serileri A B
A transfer masasi kesim B HY-H/HC1705/HC1707 2145 2370
| | | HY-H/HC2005/HC2007/HC2011 2445 | 2670
a C ) l HY-H/HC2305/HC2307 2745 | 2970
O = - —
) — |
g
5353
»» Teknik Ozellikler

il iy il HY-HC2011

Teknik Ozellikler =~ H/HC1705/1707 H/HC2005/2007 H/HC2305/2307

1700x2000 2000x2000 2300x2000(3150 1900x1900

Kesim Alani (3150X1600)mm | (3150x1900)mm x2200)mm (3150x1900)mm

Maksimum Kumag

Yikseli gi (Vakum 50mm/75mm 50mm/75mm 50mm/75mm 110mm
Sonrasi)
Kesim Yontemi Bigagin dikey eksenli hareketi
Maksimum Hiz 60m/dk.
Elektrik AC380V/50Hz
Hava  |°4¢ Max. 30 KW
Gereksinim gava 0.55 Mps
i (Kuru Hasmm
- ava .
) Tiiketimi 160L/min
CAD & CAM s
Haberegme Yontemi AgJ Baglantisi/USB Bellek/Barkod Okuyucu
Bicak Bileme Sistemi Cift tekerli bileme tasi
Ebatlar (W*L*H) 2145x5350x800  2445x5350x800 2745x5350x800 2445x5350x800
Toplam Agirlik 2000 (3000)kg | 2200(3200)kg | 2400(3400)kg | 2500 (3200)kg

« HY-H/HC Serisi sabit ve hareketli olarak monte edilebilir.
- Kot ve PVC gibi kalin malzemelerin kesimi icin HY-H-J serisi uygundur.

) Matkap; ) 3 Cift teker bileme sistemi; ) Daha giiclii kafa yapisi (J-Kafa); p» Bicak Sogutma Sistemi
motorla sirilen, hizli ve bicagin her mm'si esit olarak bilenir. Servo sistemin avantaji olarak kalin Opsiyonel bigak sogutma sistemi
etkin opsiyonel 2. matkap. Bu sayede kesim hassasiyeti ve ve kot gibi sert kumaslarin kesimi non-woven kumas, elyafli kumas

gerceklestirilebilir.

kesim hizi maksimuma cikar.

gibi eriyebilen kumas ve kompozit

malzemelerin kesim esnasinda
yapismasina engel olur.
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MODELHANE/KESIMHANE

COK KATLI KESiM MAKINESI
1620/1820/2020

151/161/162/181/182/183
201/202/203/221/222/223

SHIMA SEIKI'nin ylksek verimlilik ve kalitesi ile taninmis P-CAM serisi
cok-kath kumas kesim makineleri (Nimerik Kontrol kesim makineleri) daha
esnek uretim kabiliyeti icin genis kesim eni ve kalinligi segenegi sunar. Dort
farkl kesim eni segenegi mevcuttur 1,600mm. 1,800mm. 2000mm ve 2200mm.
Kesim kalinligi olarak ise 33mm (1 in¢), 55mm (2 ing) ve 75mm (3 in¢) modeller-
ini sunmaktadir. Yeni gelistiriimis konveyor sistemi daha yiksek verimlilik igin
kumas beslemesi esnasinda vakumu olanagi sunmaktadir.

Yeni filtre ve toz kutusu tasarimi baca sisteminin basitlestiriimesine ve daha
kolay bakim imkani saglamaktadir. Yeni bigak bileme sistemi ise her bilemede
daha keskin ve sadlam bicak kullaniimasini saglar. Kullanilan daha saglam ve

dayanikli parcalar bigak hareket tepki siresinin salmasini ve daha hassas
kesim yapilmasini olanakli kilar.

MotionX”

EBATLAR

Dokunmatik kontrol ekrani daha kolay kullanim imkani ile operator
verimliligini arttirir ve dosya arsivleme sistemi sayesinde gerceklestirilen
surekli kesim fonksiyonu ile Gretim verimliligi artar.

P-CAM cok katl kesim makineleri otomotiv endistrisi (araba koltuk
kumasi, araba baslik ve kol dayamalari, havayastidi, hali), mobilya,
endistriyel kumas, kege, blylk kargo c¢antalari, esnek buylk kargo
cantalari, kiyafet tasima cantalari, karbon elyafli kumas, karbon
kumas, aramid kumas, dokuma kumas, ¢adir kumasi, kanvas, nonwo-
ven kumas, filtrelerin yanisira giyim kumaslari, is kiyafetleri, dikim ve
orme firmalari igin olan uygulamalari ile global tretimin yeni ¢agi igin
muikemmel bir secenek olusturur. Filtrelerin yanisira giyim kumaslari,
is kiyafetleri, dikim ve 6rme firmalari icin olan uygulamalari ile global
Uretimin yeni ¢agi icin milkemmel bir secenek olusturur.

e

YUKSEK KAPASITELi HATASIZ ve ESNEK KESIM

/W
SHIMA SEIKI

P-CAM®1620/1820/2020/131/
161/162/181/182/201/202/221/222/223

Exha

—— —]

[ ]

CAM®1620/1820/20R0/131/161/
2/181/182/183/201/202/203/221/222/223 S type - L type

P-CAM®1620/1820/2020/
131/161/162/181/182/
201/202/221/222/223

P-CAM®183/203

A(Cutting Avea)

-

B
| 3

800-830

Ll 940/1.520

vorouzi0)_foq|

2] c
)

Jous]

seorizior Tz d c e

[[zcs
1330, 1830 18975 |

| a5

005,

2870(3.330)
160)

L1070

1,500/2,000 Pickup Area)

P-CAM®183/203

520

&

1700 (21501

[T

CAM®181/182/221/222 /223 LL type

P-CAM®1620/1820/2020/131/161/162/

Ul
ornp

1286-1316

N o

s o]

! € 21

*|() Parantez L tipini

P %0 20/

vea) 1

528015730

181/182/183/201/202/203/221/222/223

Féstermektedir.
£ Biitiin olgiler milimetredir.

Soldaki agik mavi le gasterilen parca ve dliiler sadece Turbo fan olan P-Cam iin gegerlidir.
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MODELHANE/KESIMHANE

SHIMA P-CAM CUTTER
FARK YARATAN OZELLIKLER

Vakum kacak onleyici kesim yapilan yerlerin tzerini plastik naylon ortu ile kapatarak bu bdlgelerde
olusan hava kacagini engeller ve vakum motorunun verimliligini arttirir. Vakum motorunun verimliligin
arttinlmasi ile daha dustik elektrik tiketimi ve daha sessiz bir calisma ortami saglanir. P-CAM 183, P-CAM
203 ve P-CAM223 serisi makinelerde kesim yiiksekligi otomatik olarak &lcilr ve yiikseklige gore vakum
kacak onleyici naylon serme yiksekligini iki konumdan uygun olanina otomatik olarak ayarlar.

Otomatik Bicak Genislik Olgiim Fonksiyonu

Dik hareketli bicak kullanilan makinelerde, bicak zaman icerisinde siirekli kesim ve bileme islemleri sonucu
asinir ve kesin olcilerde kesim yapmak gittikce zorlasir. P-CAM bicak genisligini otomatik olarak fiziksel
Olcerek Ozellikle keskin kdseler ve citlar gibi kesin ve yiiksek hassasiyetli kesimin gerektigi yerlerde dahi
bicak tamamen bitene kadar kesin Ol¢lilerde kesimin yapilmasini saglar. Ayni zamanda Otomatik Bigak
Genisligi Olcme Fonksiyonu bicaktaki asinmayi gercek zamanli olarak gésterir ve bicagin degisim zamani
geldiginde uyarir.

Kesim Tabla Fircasi

Fircali kesim tablasi, gliglu ve etkin vakumun kesim materyalinin tiim ylizeyine etki etmesini saglayarak
kesim kalitesini garanti eder. Uzun 6mirlu fircalar gerektiginde teker teker degistirilerek bakim kolayligi
saglar.

Biz-Tipi isaretleme Delgi ilavesi (Opsiyonel)

isaretleme islemi hazir giyim sektériinde pens ve cep gibi yerler icin kullanilir. ilave isaretleme delgisi ekleme
secenedi 2,3,4 veya 6 delgi eklemeyi mimkdin kilar ve delgi uglarini degistirmek icin gerekli zamani en aza
indirir ve insan hatasini ortadan kaldirir.

Projektor (Opsiyonel)

Kalip gorintileri kumas tzerine yansitilarak kesim dosyasindaki kaliplarin yerlesimi kontrol edilebilir ve
gerektiginde degisiklik yapilabilir. Kesimde olusabilecek herhangi bir kumas egikligi diizeltilebilir ve desen,
¢izgi eslestirme kolayca gergeklestirilebilir. Ayrica kumas kirisikliklari veya kumas akigsinda olusabilecek
diger sorunlar icin kaliplarin tekrar yerlestirilmesi gerceklestirilebilir. Ayni zamanda ¢ok katli uygulamalarda

blyuk kalip parcalari disindaki kiiglik kaliplarin tekrar kesilmesi icin de kullanilabilir.

Cifte-Kesim Engelleme

Birbirine yapisik 2 kalibin ortak kesim
hatti P-CAM tarafindan tek seferde
kesilebilir. Boylece tekrarlanan kesim-
den kaynaklanabilecek kesim hatalari
engellenir ve daha verimli calisma
imkani saglanir. Dahasi, bu 06zelligin —
aktif edilmesi ile makinenin kesim

—_— —_— dosyasini okuma zamani da kisalir.

MotionX*

MotionX Kumas Beslerken

Kesim Sistemi

MotionX sistemi sayesinde kumas
beslenirken kesime devam etmek
mimkiindir.  Boylece  zaman
kaybinin ontine gecilir verimlilik
artar.

o
il
il

)

o
i
b

- 1
i
i

Yayl Vakumlu Kagak Onleyici

Yayl Vakum kacak Onleme sisteminin
kullanilmasi ile vakum kagagini énleyen
vinil  Ortinin tansiyonu optimum
seviyeye ayarlanarak ¢ok gevsek veya
siki olmasinin éniine gecilir.

Vakum Odasi Temizligi
Vakum odasi ile ¢evrelenmis
konveyor sistemi sayesinde kesim
sonucu olusan atiklarin sirekli
olarak temizligi saglanir.




MODELHANE/KESIMHANE

D-CAN\ clorce

(L7748
100/160/200 /SHIMA SEIKI

SHIMA SEIKI P-CAM100, P-CAM160 ve P-CAM 200 bilgisayar kontrolli tek-kat kesim makineleri 6zel siparis retimleri, numune tretim, popdler triinlerin
tamamlayici Gretimleri ve egitim uygulamalari gibi diistik kapasiteli Gretimler icin ideal bir secenek olusturur. 1,000mm kesim genisligine sahip P-CAM100,
1600mm kesim genisligine sahip P-CAM160 ve 2000mm kesim genisligine sahip P-CAM200 tek-kat kesim makineleri Japonya hazir giyim endstrisine
sagladigi 6zel siparislere yonelik Adetli Siparis olanagt ile sinifinin lideri olmustur. Kompakt boyutlarina ragmen sagladigi genis kesim alani, sessiz ve verimli
calismasi bir cok avantajinin sadece birkagidir. P-CAM Tek-Kat kesim makinelerinn avantajlari bu kadar degildir. Ultra-hizli otomatik bileme 6zelligine sahip
yuvarlak bicak secenegi yiiksek maliyet-performansi saglar. Yeni dokumatik ekran paneli kullanim kolayhigi saglar. Ayni zamandsa kalitesi arttirilmis parcalar
ile bakim masraflari ciddi 6l¢tide azalmistir.

Yuiksek hizli ve esnek tiretim olanagi saglayan P-CAM100, P-CAM160 ve P-CAM200 tek-kat kesim makineleri hazir giyim sektoriintin yani sira is kiyafeti, 5rme
kumas tretimi, SPA tekstil Griinleri, endiistriyel materyal, kargo cantalari, esnek kargo cantalar, kiyafet tasima ¢antalari, karbon fiber kumas, karbon kumas,
aramid fiber, dokuma kumas, cadir kumasi, branda, kanvas kumas, non-woven kumas, filtre, kece, mobilya endustrisi ve egitim alani gibi cok genis bir alan
icin yatinm alternatifi olusturmaktadir.

P-CAM TEK-KAT KESiM COZUMLERI

EBATLAR

P-CANNI00 P-CANN160/P-CAN200

‘ ‘ P-CAM®160 1,600 | 2,010 | 2,063 1,220
P-CAM®200 2,000 | 2,410 | 2,463 1,620

| Ciel |

A(Cutting Area)
B

Biitiin olciiler milimetredir.

1260
iml
et
7,000
(Cutting Area)
1410

1,800(Cutting Area) | 280
2,492.5

1,800(Cutting Area) _|280)|
24925

750~800
750~800
]

575 ‘ 670 ‘ 485‘ 770 U’m 835 ‘295
3730

85
1,463 4 1,463 C

3

C

T T— ﬁ Ortalama agirk
o = ﬂg kflﬂff g L] 5 “% P-CAM®100 approx. 700kg (1,540 Ibs.)
g | & ! j Gl ] g h . P-CAM=160 approx. 800kg (1,760 Ibs.)
E - 51 il g | | 7 B P-CAM®200 approx. 1,400kg (3,080 Ibs.)
ﬂ_m 050 20 L[ss sal |sos| s27.5 hed 65)]320 b 320| |ss %L 405 o 285 Gergek agurlik kullanilan opsiyonel ekipmanlara gdre degisir.
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MODELHANE/KESIMHANE

M
. . o . / SHIMA SEIKI
SHIMA KOMPLE KESIMHANE COZUMLERI;
ETIKETLEME MAKINASI

Konveyor Sistemli ve Tam Otomatik
Metolama Makinasi

SHIMA SEIKI'NIN yeni P-LAB16, P-LAB18 ve P-LAB20 seri 1
etiketleme makinalari ile siparis nosu ,beden numarasi

etiketlerin tzerine basilir ve otomatik olarak kumasin
Uzerine yapistirilirSiralama esneasinda meydana

gelecek hatalari minimize etmek icin parca datasina

£

gdre en uygun pozisyonlama ile etiketleme islemini
gerceklestirirKonveyorli masa sistemi sayesinde de

P-LABIS

besleme esnasinda dahi etiketleme yapabilmektedir.
SDS-ONE VE APEX3 CAD de uretilmis kalip bilgisini
P-LAB serisi etiketleme makinalarinda kullanabilirsiniz.

Yeni bir data olusturulmasina gerek yoktur.
Ayrica serici tarafindan yerlestirilmis pastalin merkezini
ile de

tespit ederek bu bilgiyi ~ Shima cutter

Model P-LAB16 P-LAB18 P-LAB20

paylasir.Etiketleme icin kesim bilgileri kullanihr.2 farkli

bilgi girisine gerek yoktur. Etiketleme alani (W x L) | 1,570mm x1,650mm 1,790mm x 1,650mm | 2,010mm x 1,650mm

Shima Cutting Solutions { —
| I — l
1 ! 1 1
1 ! 1 1
1 ' 1 1
1 ! 1 1
1 ! 1 ] 1
1 ' 1 J 1
: é- ! P-CAM® é- :
i Pick up table E i (Cutting i Spreading machine
i ' i machine) i
e ! : _____________ : _______________________ I_
T 1
1) Spreading machineUnrolling and spreading of fabric
Model P-LAB16 P-LAB18 P-LAB20 2) P-LAB® (Labeling machine) Labeling of each part
Kg ( Ibs. ) 550 (1,210 ) 600 (1,320 ) 650 (1,430 ) 3) P-CAM® (Cutting machine) Cutting of each part
Etiket kalinhigi *1 55mm
Kafa Hizi (Duz gizgide) Max. 60m/min
Etiketleme stiresi *2 1~ 2.5 saniye
Etiketleme Hassasiyeti*1 | 1mm

Etiketleme 6zelligi

Termal etiket, etiket ebati :25 x 50mm 4,000 rulo eitket, az yapiskanli

Etiket 6n kodu

Shift-JIS (Japonca), ASCI (say1 ve harf)

Konvoyer besleme hizi

Max. 10m/min

Pozisyonlama merkezi

2-nokta 6grenme sistemi (Kumas agisi kompanse sistemi). Lazer kalip isaretleyici

Durdurma sistemi

Giivenlik sistemi aktivasyonu (bir sonraki 6zellige bakiniz), Etiketleme hata tespit sistemi, Fazla etiketleme alan, servo hatasi vb.

Guvenlik sistemleri

ki késede acil durdurma putonu, durdurma switchi ve Y ekseni iizerinde giivenlik bari

Operasyon

Fonksiyon tuslari ile

Hava tiiketimi

0.45 ~ 0.5MPa, 100L/min sirekli, 5L/min tek kat igin

Glg 3 phase AC200V (180V - 200V) 1kVA
*1 Kumas ve diger sartlara baglh olarak - *2 Kafa hizina bagli olarak
0
- il :
= o L ]
H | F— ] o - |
N | 0
— 1 FD “
il i
n SHEMASENI
| | |-
! ! A B C D
% %%ﬁ P-LAB16 1,570 1,600 1,670 2,380
H E7 - » ’ ’ 1
P-LAB18 1,790 1,800 1,890 2,600
P-LAB20 2,010 2,000 2,000 2,820




MODELHANE/KESIMHANE

EL KESIM MOTORLARI

CZD-2501
CZD-2501-S

Siyah Kafa Kesim Motoru
(Kalin kumaslara uygun)

DRJ-A200

Isiile Kesim Makasi

1

Mavi Kafa Kesim Motoru
(ince ve Orta kumaslara uygun)

RS100

Escort

Hiz ve Donlis Ayarli Kesim Motoru
(10” -450 Watt, 1000-4200 rpm)

Model Kesim Motoru 3”

WD-1

Model Kesim Motoru

Teknik Ozellikler CZD2001 CZD2501 RS-100
Gug 550W 750W 100W
Calisma Gerilimi 220V 220V 220V
Bigcak Hizi 2850 RPM 2850 RPM -
Bicak Cap! 100 mm
Kesim Ylksekligi 25 mm
Brut Agirlik/Net Agirhk 17.5/15 kg 20.5/18 kg 3.4/2.9 Kg.

Ebat

68.5x36.5x27.5

68.5x36.5x27.5

35.5x26.5x19




TAMAMLAYICILAR




TAMAMLAYICILAR

esQrt

ESB-201UAKBCI

VAKUMLU UTU PASKALASI

ESB-201

ESB-201M ESB-201K

UTU MASALARINA YAPILACAK ILAVE APARATLAR VE KODLARI

1. (A) BOYAGORE AYAR 5 (R) KOL APARAT ISITMASI

2. (K) KOL APARATI 6. (B) BALANSER UTU KALDIRACI
3. (G) BAGA GIKISI 7. (U) UFLEME

4. (1) ISIKLANDIRMA




TAMAMLAYICILAR

esQrt

VAKUMLU UTU MASALARI ESB-202K
ESB-202
'" P— S —
L ,
- es@rt @
" u
ESB-202AK

ESB-202UAKBCI

L:J;

ESB-OZEL

UTU MASALARINA YAPILACAK ILAVE APARATLAR VE KODLARI

. « EGimli tabla ylizeyi; ergonomik itilleme imkani saglar.
1. (A) BOYA GORE AYAR 5. (R) KOL APARAT ISITMASI

2. (K) KOL APARATI 6. (B) BALANSER UTU KALDIRACI . def:ah I.S|?tem; em.llle.r.1 .r.1avan|n rahat!lkla g|k|§|n| saglar.
3. (C) BACA CIKISI 7. (U) UFLEME « Dijital iti kontrol(; Gitl sicakhginin istenilen derecede
4. (1) ISIKLANDIRMA

kolaylikla ayarlanmasini saglar.




TAMAMLAYICILAR

esQrt

ELEKTIRIKLI

BUHAR KAZANLARI

ESB-30KW ESB-Y2 .
MERKEZI SISTEM IKI UTULU OTOMATIK
ELEKTRIKLI BUHAR KAZANI BUHAR KAZANI

ESB-Y2. .
UC UTULU OTOMATIK
BUHAR KAZANI

ESB-MINI .
BIR UTULU ELEKTRIKLI
BUHAR KAZANI



TAMAMLAYICILAR

esQrt

TRIKO UTUSU VE LEKE TEMIZLEME

ESB-TUM1 e
KENDINDEN KAZANLI TRIKO UTUSU

ESB-214LV ESB-215LVK .
PASKALA TIPI o KABINLI LEKE TEMIZLEME MAKINESI
LEKE TEMIZLEME MAKINESI




TAMAMLAYICILAR

esQrt

GOMLEK PRES GRUBU
ESB-701 ESB-602
APARTURA

ENSE FORM PRESI GIFTLI
UTULEME PRESI F g

ESB-103 ) .
YAKA UCU GEVIRME GIFTLI

SISIRME VE UTU GRUBU

) ESB-MSUP . e
ESB-PSUM | o MONT (MANKEN) SISIRME UTUSU
PANTALON SISIRME UTUSU

ESB-PSUP o
PANTALON $SISIRME UTUSU




TAMAMLAYICILAR

esQrt

TRANSFER BASKI PRESLERI

STY1A-450 |
MERDANELI SISTEM TELA PRESI

PRESLER MERDANELI,MANUEL VE PNOMATIK OLARAK
URETILMEKTEDIR.KONFEKSIYON SEKTORUNUN HER
BOLUMUNDE KULLANILMASINI SAGLAYACAK SEKILDE
URETILMISTIR.TELA, TRANSFER BASKI,TAS YAPISTIRMA
VE NAKISGILARDA KULLANILMAKTADIR.% 100
EMNIVETLIDIR KULLANIMI KOLAYDIR. PNOMATIK PRESLER
IGIN BASINGLI HAVA GEREKMEKTEDIR. MANUEL SISTEMLI
PRES UTULER FISLERI TAKILDIGINDA GALISACAK SEKILDE

TESLIM EDILIR.
ESB-1001 . ESB-TP1
OYNAR KAFA TRANSFER PRESI MASA USTU

TRANSFER PRESI '




TAMAMLAYICILAR

es@rt
TELA PRESLERI / KOMPRESOR
ESB-500K KX-02/04
HAVA KOMPRESORU(500 LT) 2" LI 4LU IPLIK AKTARMA

.

F8oo | o
MERDANELI SISTEM TELA PRESI (800MM) MINI




TAMAMLAYICILAR

L

5P
ZELLARR

IPLIK TEMIZLEME MAKINALARI

TASINABILIR IPLIK TEMIZLEME
T261

— —

Uygulama alanlari:

Otomatik vakumlu emis sistemi sayesinde basta
kot tlrd kumaslar olmak lzere , nakis desenli
elbiseler,cantalar ve yatak 6rtlisti takimlarinda
mukemmel sonug verir.Kolay tasinabilmesi
sayesinde her turlt kot ve nakig retimi

yapan firmalar icin uygundur.

MASALI IPLIK TEMIZLEME
T22C

Usttin Japon teknolojisi kullanilarak gelistirilen Bella bigaklar, paslanmaz
ve uzun Omurladur. Musterinin ihtiyaclarina uygun olarak cesitli
bicaklar,koruma siperleri ve sensérler takilabilir.

Uygulama alanlari:

Otomatik iplik temizleme makinesi 6rgt kumaslara (cocuk giysileri,ic
camasir,tisért ),gémleklere, kumas pantolonlara ve kotlara
uygundur.Tasinabilir olmasi sayesinde kli¢tk ve buyUlk her turlu
imalathanede rahatlikla kullanilabilir.

=
LA

‘I

Vd

]

T .

Usttin Japon teknolojisi ile
Zirkonyum maddesi
kullanilarak gelistirilen Bella
bicaklari, uzun émdirlu,
paslanmaz,isiya dayanikli
ve anti-statiktir.Yag lama
gereksinimi yoktur. Bu
sayede bakim siklig 1 azalir
ve verimliligi ytkselir.

Uygulama alanlari:

Otomatik iplik temizleme
makinesi , 6rgl kumasglara
(cocuk giysileri, ic camasgir,
tisort ),gémleklere, kumas
pantolonlara ve kotlara
uygundur.Tasinabilir olmasi
sayesinde kucuk ve buytk
her tirld imalathanede
rahatlhikla kullanilabilir.

Opsiyonel enerji tasarrufu
saglayan iplik sensorti
oOzelligine sahiptir.




TAMAMLAYICILAR

rRehoo

IGNE DEDEKTORU MATRIX

NDC-Matrix igne Dedektorii Ozellikleri

Gaellik 1: Kot Modu

Geleneksel ijne dedekttrieri kot v.b. baz kumaglarda tarama iglevi yapamazlar, yeni
NDC-Matrix akall 8grenme dzelliji sayesinde kottaki metal digmeler gibi metal
parcalan yok sayarak kumas igindeki kink igneler tespil eder. Fakat farkl renk
derinlijindeki kotlarda hassashyel farki vardir. Omedin 100mm yiksekiigindeki igne
dedektdnd, normalde, agik renk kumaslara hassasiyeti 0.8, koyu renk kumaglarda
Gzellik 2: Tim Tarama

Geleneksel 9 bagimsiz nokla larama sisterni ayan yine meveut olup bunun yaninda
ylzey larama iglevi eklenmistir. Geleneksal igne dedektsrl sadece makinanin tek
noktasinda tespit yapabilir(ilk tespit ettigi nokta), yeni model akill igne dedektonk tim
yizeyi tarayip 1°den 10°%a kadar kink ignelerin pozisyanlanni ayni anda tespi eder
Ozellik 3: Yiiksek kapasiteli hafizas: ile yiiksek veri Isleme szelligi.

A 100 adet Grlin Gn ayar).

B. 2000 adet glnlik giris kayd.

C. 2000 adet ghnllk sistem kaydi,

D 10000 adet ghnlik NG kaydi.

DiJITAL iGNE DEDEKTORU

Ozellikler

*Kullanici dostu

« |ki dil arayuiz (Ingilizce / Tiirkge )

+Kullanimi son derece kolaydir, 6zel bir egitim gerektirmez. Bt~

»Cok fonksiyonlu meniye sahiptir '!ll'pcq“'. 3 < fy

*Bir dokunusgla kolayca islem yapar = \
+0,8mm/1,0mm/1,2mm demir alasimi hassasiyet ayari
*6in¢'8d LCD ekran (12cm x 9cm) Masa Ustii Dedektori El Dedektori
+9 nokta test standardina uygundur

*Ozel Urdnler icin ayarlanabilir hassasiyet degeri







TETAS BANKA HESAP NUMARALARI

IS BANKASI
IS BANKASI
IS BANKASI

YAPI KREDI
YAPI KREDI
YAPI KREDI

TEB
TEB
TEB

GARANTI
GARANTI
GARANTI

HALK BANK
HALK BANK
HALK BANK

AKBANK

ZIRAAT BNK.

HADIMKOY TiC.
HADIMKOY TIiC.
HADIMKOY TiC.

MERTER TEKSTIL MERK.
MERTER TEKSTIL MERK.
MERTER TEKSTIL MERK.

TRAKYA KUR. $B
TRAKYA KUR. $B
TRAKYA KUR. $B

MERTER $B

MERTER $B

MERTER $B

GUNESLI KUR. $B
GUNESLI KUR. SB
GUNESLI KUR. $B
BAHCEKAPI TICARI SB.

HADIMKOY TICARI SB

1379
1379
1379

959
959
959

55
55
35

426
426
426
837
837
837
835

2257

21339
22458
22443

69975471
70027452
70027451

153891
153892
153893

1299308
4097403
4097229

10260056
53000698
58000058

720

1656720-5004

TL
EUR
USD

TL
USD
EUR

TL
USD
EUR

TL
USD
EUR

TL
USD
EUR

TL

TL

TR17 0006 4000 0011 3790 0213 39
TR30 0006 4000 0021 3790 0224 58
TR47 0006 4000 0021 3790 0224 43

TR83 0006 7010 0000 0069 9754 71
TR89 0006 7010 0000 0070 0274 52
TR19 0006 7010 0000 0070 0274 51

TR80 0003 2000 0550 0000 1538 91
TR53 0003 2000 0550 0000 1538 92
TR26 0003 2000 0550 0000 1538 93

TR73 0006 2000 4260 0001 2993 08
TRS55 0006 2000 4260 0004 0974 03
TR97 0006 2000 4260 0004 0972 29
TR98 0001 2009 8370 0010 2600 56
TR270001 2009 8370 0053 0006 98
TR82 0001 2009 8370 0058 0000 58
TR41 0004 6008 3588 8000 0007 20

TR19 0001 0022 5701 6567 2050 04



