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B Serisi

GX3200: YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISi :Emniyet Dikis Serisi

GX5200: YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI :Overlok Dikis Serisi




Yagsiz Kafa Teknolojisinde

Yuksek Hizlara Ulasabilen
ilk Overlok Makinasi !

Uretimde Verimliligi ve Kaliteyi Arttiran
En son Teknoloji!




GX3200 Serisi Ozellikleri

Yagsiz Kafa Teknolojisi,Emniyet Dikis Serisi

Dikis Adim Ayari : Butona basmal1
Diferansiyel Disli Ayar1 : Mikro ayar saglayan Kol ile
Maksimum Hiz : 7000 devir/Dakika*
Yaglama : Gres yag ile otomatik

GX5200 Serisi Ozellikleri

Yagsiz Kafa Teknolojisi,Overlok Dikis Serisi

Dikis Adim Ayari : Butona basmali
Diferansiyel Digli Ayar1 : Mikro ayar saglayan Kol ile
Maksimum Hiz : 7000 devir/Dakika*
Yaglama : Gres yag ile otomatik

*%Dikis Hiz1 dikilen kumasa ve alt modellere gére degismektedir.

Gres Yagi ile

Gres yagi yaglama teknolojisinin
kullanildigr “igne Mili” ve “Ust Liiper”

Mekanizmasi.

[

Gres yag! ile yapilan yaglama dikilen kumas Gizerindeki
yag miktarini 6nemli miktarda azaltir ve buna bagh
olarak da yag lekesi ¢ikartan ilaclarin kullanimi azalir.
GX seris bu 6zelligi ile temiz bir calisma ortami saglar ve
doganin korunmasina katkida bulunur.

Maksimum 700(

Yagsiz kafa teknolojisine sahip makinalarin

en blyulk problemi olan strat problemi

GX serisi ile ortadan kalkmistir

ve Uretim kalitesi artiriimistir.

*Dikis Hizi dikilen kumasa ve alt modellere gére degismektedir.



mSerisi

Yiksek Kalite Fark: Yaratan

Ozellikler

Gozle Goriinen -
. Yiiksek Kalite
Kalite Fark sy
GX serisi ile her zaman her kumasta mikemmel dikis
kalitesini elde edersiniz.Yeni iplik horozu sistemi ile
(standart M03 ve M53 modellerinde mevcuttur)

dustk iplik tansiyonunda bile en iyi kalitede dikisi
elde edeceksiniz.

Dikis Ayaginin
Hassas Ayari
Hassas ayar sistemi sayesinde hassas kumaslari
dikerken dikis ayagi kumas Uzerinde akarcasina
hareket eder.Nazik kumaslarin dikiminde siklikla
karsilasilan dikis bliizmesi,kumas toplanmasi veya

dislinin kumasa zarar vermesi problemleri ortadan
kaldiriimistir.

Daha Goriiniir -
0 Kolay Kullanim
Dikim Alan
Operatdrlerin beklentilerini en iyi sekilde karsilamak igin,
operat6rin kumasi eliyle besledigi alan yeniden dizayn

edilmis ve dikim esnasinda operatériin daha genis bir
bakis acisina sahip olmasi saglanmistir.

Baska Modeller il

U?(?u:lllu ggﬁgg Se(taler
Pegasus GX serisinde, Pegasus’un diinyada efsanevi
olmus EX ve MX serilerine uygun gauge set (igne aralik)
parcalari kullaniimistir. Béylece yeni parca stok

maliyetlerine katlanmak zorunda kalmayacaksiniz ve
mevcut stoktaki parcalarinizi kullanabileceksiniz.




{Ust Konumda )

‘7

{ Alt Konumda )

A

ok Cesitli Kumaslarin . :
Igikh%il?de Stande?rt Kalite
Pegasus GX serisinde ayak milinin pozisyonunu
degistirerek ve ¢ok cesitli alt modelleri sayesinde
(bazi parcalarin degistiriimesi sartiyla) genis bir
yelpazedeki 6rme ve dokuma kumaslarda her zaman
standart dikis kalitesini elde edersiniz.

<Ayak Kolu Mili Ust Konumdayken >

Elde edilen genis ayak haraketi ile dokuma kumaslarda ve
denim kumaslarinda kumas kaymasi probleminin 6niine
gegilmistir.

» GX5200 ve GX3200 serilerinde(-04 alt modelinde)

<Ayak Kolu Mili Alt Konumdayken >
Bu pozisyondayken 6rme kumaslarin dikimi esnasinda meydana
gelen ,kumasin ayak altinda toplanmasi engellenmistir.

» GX5200 serilerisinde (-04 alt modeli haricinde)

Ayak Baski Milinin .
Bakim Kolayligi

Kolay Ayari

Baski ayak mili Gzerinde 6l¢eklendirme mevcuttur.

Bu 6lcedi referans alarak dikilen kumasa gére ayak
baski milinin baskisini kolayca ayarlayabilirsiniz.

I Kolay Yag Degisimi

Yag tankinin éndine konumlandirilmis tahliye deligiyle ,
makinanin yagini degistirmek istediginizde makine
kafasini tabladan sékmenize gerek kalmadan kolayca
eski yagi tahliye edebileceksiniz.

IKoIay Tagima

Makine sasesi Uzerine yerlestirilmis tutma yerleri
sayesinde makine kafasinin yerinden ¢ikartiimasi
veya tekrar yerine konmasi kolayca ve glvenli olarak
yapilabilmektedir. Ozellikle Direct Drive motor ile
kullanimi esnasinda bu tutma yerleri makinanin bakim
amacl tagimasini kolaylastirmaktadir.




mserisi

Opsivonel Aparatlar

KS|(KH| zincir iplik Kesme Sistemleri

Zincir iplik kesilir kesilmez vakum sistemi vasitasiyla emilir.Operatériin zincir ipligi kesmesi icin makas veya vb.kesici bir alet
kullanmasina gerek yoktur. Operasyonel verimlilik artar.

AT|(TK Biye/Zincir iplik Kesme Sistemleri

Dikisin basinda ve sonunda biye ve/veya zincir ipligin B
kesilmesini saglayan aparatlardir.Havall ve Elektrikli ! [ [
olarak iki segenek mevcuttur.Sensorli sistemler - YN
verimliligi klasik kesim yontemlerine gére ~
g0zle gorllir bir oranda artirir.

EH| kor Dikis Katlama Aparati PL Ayak Kaldirma Sistemi

Dilli sensér sistemi ile ek yerlerinden gegciste kumasin Ayak kaldirma aparati,pedalin geriye dogru basiimasi ile
saga/sola kaymasina engel olarak kaliteli bir dikisin elde ayagin otomatik olarak yukari kalkmasini saglar. Operatériin
edilmesini saglar. Dikimin en zor operasyonu EH sistemi kullaniminin kolaylastirip,hata yapmasini azaltir ve lretimde
tarafindan kolayca halledildigi icin Operatér sadece diktigi verimlilik artisi saglanir.

kumasa odaklanabilir.



Alt Modeller

006 0600 000D ©® ©& O
GX[52[14]| i-[M/o][3] i/[3][3][3]i |-[2X4]i i/[KS]

@ Model Oilave Sistem @ Kumas Tipi @ Ust Liiper Kapasitesi @ Digli Arahigi @ Gauge (igne) Araligi
32 : Emniyet Dikigi M : Kalin kumas igin iplik 1 : Gok Inceden ince Kumasa 2:5x5 (Standart) 2:1.25mm 2:igne Araligi
52 : Overlok Kenar dikisi Tansiyonu Siklagtirma 2 : Inceden Orta Kalin Kumasa 3:6x6 (Yuksek) 3:1.6mm 4igneden Kenera olan mesafe
eD.k. Tioi A Denim kumas icin 3 : Ortak Kalindan Kalin Kumasa 4 7x7 (Gok Yiksek) 5:25mm 2x4 :Toplam Overlok dikisi genisligi
Ikis Tipi o 4 - Kalin Kumastan Cok Kalin Kumasa . g i . i .
03: 508, 04:504, © Dikim Operasyonu i © Digli Sirast ®Dilave Sistem ® ilave Sistem
05: 505, 14:514, 0: Standart Dikis @ ilave Sistem 2: 2 sira Digli(Standart) K : Agili Bigak Bog:Standart disi plaka
16: 516, 441 401+514 1 : Kor dikis A :Sik Kavis igin 3: 3 sira Digli(Standart) N:Standart Plaka
Qilave Sistem 2: Blzgu C3 :1:3 (Duzensiz dif.disli orani) 4 4 sira Digli(Standart) W:Genig Plaka
ave =t 4 : Biizgui veya Fitil blizgii H :Kdr dikis ve standart Dikis igin goklu kullanim 8 : 3 sira Digli(Ozel) @Ilave Aparatlar
N : Buzgti Onleyici 5 Biye Takma P2 : Fitil Biizgii Aparati AT, TK, KS, KH, PL, EH

M Dikim Tipleri

Kumas Tipi IE'__ll | Q H @ & wa + O I Aksesuarlar/Opsiyonel

Aksesuarlar : Biizgi aparati
Option * ATTKKH,PL

® Biizgi GX3216-42/233 3.2 (08528 5 | 7,000 | DCx27#14(90)

Aksesuarlar : Serit kilavuzu,aparati
3.8 (0.7-20| 5 | 7,000 | DCx27#11(75) |Opton  : AT,TK,PL
Aciklama  : U seklindeki biye

@ Biye takma

ince  Orta  Kalin (dome ) (B ) (mm) () (mim) (mm)  (sbna) /Agiklama
| GX3216N-01/232 | 2 | 5 2 4\;)5 5.2 |04-15| 5.0 | 7,000 | DCx27#11(75)
b GX3216-02/223 | 2 [ 5 | 3 |45|38]07-20] 5 [7,000 Option : ATTKKH,PL
o >3 DCx27#11(75)
e GX3216-02A/223 | 2 | 5 ———,— 38|0720| 5 | 7,000
: GX3216-03/233 2 5 315 3.8 (0720 5 | 7,000
(@) (@) | Diiz Overlok Dikisi : 2 5 : T ’ DCX27414(95)
w 4
T GX3216-03/333 2 5 3.8 [0.7-20| 5.5 | 6,500 _
! 5[5 Option : ATTKKH,PL
! GX3244-03/333 | 3 | 6 2 2+4|38 (0720 5.5 | 6,500 | DCx27#11(75)
| GX3216-A04/435(K)| 2 | 5 | 5 |56
R x3244-A04/435(K) | 3 | 4 | 5 |a+a| >0 |0815] 7 | 6000 DO@TEINS0) o
3
2|5
3
5

o oo s

-
M | GX3216-53/233 | 2 | 5

S ? Kumas Tipi EII (.l D H @ @& ws T O l Aksesuarlar/Opsiyonel

ince  Orta Kalin dine ) (k) (mm) (mm) (mm) (mm)  (oeiaki) /Agiklama
; : GX5204-01/223 1 3 - 4 |3.8(07-20| 5 | 7,000 Option  : ATTK,KS,PL
I GX5214N-01/283 | 2 | 4 | 2 | 4 |52]0415| 5 |6500 Opton : ATTKKSPL
| | Aciklama  : Kingiklik énleyici
® ® | Diiz Overlok Dikisi . GX5204-02/233 1| 3 | — [34538|0720| 5 | 7,000 | DCx27£9(65) | ,
- t Option T AT, TKKS,PL
! ! GX5214-03/333
1 . 2 4 2 |3-4:5/ 3.8 |0.7-20| 5.5 | 6,500 Option  + AT.TKKS,PL
! ! GX5214-M03/333 Agiklama  : Killln l;umaslarda iplik tansiyonunu
. . siklastirma
® @ | e | . GX5204-02H/223 | 1 | 3 | — | 4 |3.807-20| 5.5 7,000 | DCx27#9(65) | aciiama : Kordikis knrma kilavuzu
P J ! GX5203-12/223 3.4
Kor Dikis Kivirma | — - " .
@ s : - oxso0s 12023 1 1 | 3 4138 (0720| 5.5 | 7.000 | DCx2749(65) |opion  : ks pLEH
| GX5203-22/233 1 2 - 5 5 10815 5 | 7,000 | DCx27#14(90) | Option  : AT,TKKS,PL
Siilfile } ‘ GX5204-24/445 113 ]| —178 Option  : ATTKKS,PL
! ‘— GXE214-24/445 > 4 3 45 5 |0815| 7 |6,000 |DCx27#18(110) Acklama  : Genis bicaKlar
: : Accessories : Binder
Fitil Buzgi N | GX5214-43P2/333 | 2 4 2 4 | 3.2|08528| 5.5 | 6,500 | DCx27#11(75) | Option  : ATTK,PL
: : Aciklama  : Fitil blizgti
1 — GX5214-M53/333 3-4-5| 3.2 |0.7-24| 5.5 | 6,500 | DCx2749(65) Aokl Bive ek .
® | BiyeTakma | GX5214-53C3/333 | 2 | 4 | 2 |3-4]27|08528]55 | 6,500 | DOxer#1(r) | o T R
| - GX5214-54/443 3-4-5/ 2.4 11.1-38| 7.0 | 6,500 | DCx27%11(75) o

xDikis sartlar ve alt modellere gore degisebilir.
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GX3200 : YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI : Emniyet Dikis Serisi
GX5200 : YAGSIZ KAFA TEKNOLOJISI : Overlok Dikis Serisi

Anti-Copy etiketi,lriiniin PEGASUS SEWING MACHINE MFG.CO.,LTD’ye 6zgiin
teknolojisi ile Uiretildigini belirtmektedir.Etikete dikkatli bir sekilde bakildiginda
"PEGASUS” logosunu gorebilirsiniz.

MERKEZ : Akgaburgaz Mah.3047.Sok. No:2 Esenyurt / ISTANBUL Tel: 02128669100 .............. Fax: 0212 38163 83

Hadimkéy Magaza : Akgaburgaz Mah.3047.Sok. No:2 Esenyurt / ISTANBUL Tel: 0212 866 99 53-54 ........... Fax: 021238163 83 TETA S
Hadimkoy (Teknik Servis) : Akcaburgaz Mah.3047.Sok. No:2 Esenyurt / ISTANBUL Tel: 0212866 95 00 ... Fax: 021238163 83
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Bayrampasa Subesi : Maltepe Cad. Nebati Triko is Merkezi No: 46—{8 C Bayrampaga/ ISTANBUL .....ovoevveeverssrssesssssssssssnnn Tel: 0212501 8868 .. Fax: 0212 501 88 64 Givenli Hizmet

Merter Subesi : Keresteciler Sitesi Sancak Sok. No: 7 Merter / ISTANBUL Tel: 0212507 8513 ... Fax: 0212 38163 83

izmir Subesi : Kemalpasa Caddesi No:14 MTK Sitesi Altundag / iZMIR Tel:02324310890(6 hat).....Fax: 02324310897 WWW.tetas.com.tr
Bursa Subesi : Yunus Emre Mah. DSI Alt: Kirkpinar cd. No:44 Yildinm/BURSA Tel: 022425034 77...cooccevvee Fax:022427217 11

Gaziantep Subesi : Kocaoglan mahallesi 47001 Sok. No:71 Unald (Tiirk Petrol arkast) Sahinbey /GAZIANTEP .................. Tel: 03423258000.... ....Fax: 034232519 04 Online Siparis
Ankara Subesi ¢ Gokkusagi Mah. Gokkusagi Cad. No:45 Balgat- Cankaya- AnKara ........................ Tel: 0312 473 8184-03124737934.............. Fax:03124737935 R

Denizli Subesi : Ankara Asfalt Uzeri Dartar Benzin Istasyonu Yani / DENIZLI Tel: 0258 251 06 98-99........... Fax: 0258 2511167 o z

Kayseri Bdlge Bayii : KORKMAZ MAKINA (konfeksiyon mak. ve sarf malzemeleri)  Giiliik Mah. indnii Bulvari Golden Han 1NL Girig No:8/82, Melikgazi/ KAYSERI

Tel & Fax: 03523200111 GSM: 05322725063 Email : abdullahkorkmaz1984@hotmail.com Web : www.korkmazmakine.com



