DUSUK MASRAF - YOKSEK URETIM VE KALITE

» Ssangyong, 6rgi teknolojisindeki 30 yillik bilgi
ve tecriibelerine dayanarak diinyanin en hizli ve
dayanikli makinelerden birini meydana getirmistir.
Musterilerimize takdirimizi ise makinelerimizdeki
kalite ve hassasiyetten 6diin vermeden disuk fiyatlar
seklinde sunmaktayiz. Bu da Ssangyong’'un yuvarlak
6rgl makinesi uretiminde diinya ¢apindaki
liderlerden biri olmasini saglamistir.

 Yillar icinde biyik 6lctde artan talepler,
makinelerin kalite élgllerinden taviz verilmeden
daha seri bir sekilde Uretilmesini gerektirmektedir.
SSANGYONG size yuvarlak 6rme makinelerindeki
en iyi secenegdi sunarken tim bu faktorleri de gz
6nlinde tutmaktadir.

COK YONLULUK, MODERNIZASYON

Ssangyong 6rgi Uretiminde musterilerine rekabetgi bir avantaj saglamak
icin 6rgu teknolojisinde yeni fikirler ve ileri teknolojiler arastirmaya ve
gelistirmeye devam etmektedir. Biz, makinelerimizin 6rgi sektériindeki
degisen kosullara uyum saglamasinin ve fonksiyonlarini en mikemmel
sekilde yerine getirebilmesinin hayati 6nem tasidigina inaniyoruz.

Tek Plaka Yuvarlak Orgii Makinesi
S14,S3.0,S4.0

Ssangyong S serisi 1.4 / 3.0 / 4.0 yuvarlak 6rgi makineleri, stiprem, pike, 2 iplik futter ve diger
¢cok sayida degisik desen Uretiminde kullanilan 4 igne yollu yuvarlak érgt makineleridir.

S serileri istege gore farkli incelik, sistem sayisi ve silindir capi secenekleri ile sunulmaktadir.

Ssangyong yuvarlak érgi makineleri en saglam ve guvenilir makinelerden biridir. Cok az bakim
ve ilgi gerektiren tim makinelerimizde Uretim ve kalite en Ust dizeyde tutulmustur.

* Merkezi mekik ayarinin yani sira her bir mekik,
kumasin deseninin gereksinimlerine gére dikey veya
yatay hareketlerle digerlerinden bagimsiz olarak da
ayarlanabilir.

+ S serilerinde son derece kolay ayarlanabilen merkezi ilmek sikhigi ayari
mevcuttur. Buna ek olarak daha zor ve karmasik desenler icin her sistemin
kendi bagimsiz ilmek yiksekligi ayar vardir.

+ Mekik gemberi, iplik beslemenin konum ve agisini degistirmek igin tim
mekiklerin ileri geri hareket ettiriimesine izin verir.

» Makine gesitli 6rgu yapilarinin olusturulmasi icin gesitli ilmek, fang ve
iptal geligi kombinasyonlarini kullanir. Kumas kalite kontrollerinden aldigimiz
verilerle modern isleme teknolojimiz sayesinde en dlzgln celik yollarini
sizlere sunuyoruz.

CIHAZLAR (EKIPMANLAR)

* Makinede, yapilan parametre ve ayarlardaki
kontrol digi degisiklikleri engellemek amaciyla bir
kilitleme mekanizmasi bulunmaktadir; béylece tretim
ve kalitenin sabit kalmasi saglanmaktadir. Ayrica,
istenmeyen iplik ve toz parcaciklarinin elektrik
sistemine girmesini engellemek amaciyla bazi
parcalar dahil edilmistir.

+ ‘Stop Factor’li gésteren kontrol paneli ile
makinenin durus nedeni kolayca anlagilabilmektedir.
Panelde gésterilen ¢esitli sinyaller kullaniciya
makinenin hangi kisminda sorun ¢iktigini
bildirmektedir.

» Zor desenlerin Uretiminde hassas ayarlar
yapiimasi gereken iplik besleme sistemi kayislarini
da ayarlamak son derece kolaydir.

« Silindir igneleri ve ¢ekim merdaneleri arasindaki
mesafenin arttirilmasi ile kumasta daha sabit gekim
gerilimi saglanmistir. Béylece kumasa gereksiz gl¢
uygulamadan sabit gerilim ile gekim yapiimaktadir.

+ Farkli iplikler ve cesitli desenler géz 6nune alinarak
sabit gerilim saglamak amaciyla ¢ekim sistemine
en uygun motor ve digliler geligtirilmistir.

» Kumasin ve makine aksaminin net bir sekilde
gorulmesini saglayan aydinlatma sistemi, firenin en
aza indiriimesine yardimci olur.

+ Otomatik yaglama sistemi ile geliklerin ve ignelerin
en iyi sekilde yaglanmasi saglanir, surtinmeler ve
asiri 1sinma en aza indirilir.

» Makine, musteri ihtiyaglarina, kullanilacak iplik
ve yapilacak kumas yapisina bagli olarak cesitli
sekil ve 6zelliklerde (tlp, agik sepet, fanli calik vs.
gibi) 6zelliklerle temin edilebilir.

» Makineye zarar gelmesini engellemek,
istenmeyen kumas firesini en aza indirmek amaciyla
kirik igne ve igne dillerini aninda tespit eden igne
kontaktlari kullaniimaktadir.

« Ust pervane ile iplik ve likra furnisérlerinin
bulundugu Ust aksami temiz tutarak iplik kopuslarini
ve bu tozlar nedeniyle olusacak hatalari en aza
indirir.

+ Yaglama sistemi igin Uniwave Quantum (Haval)
ve Pulsonic (Elektronik) sistem secenekleri
sunulmaktadir.
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Opsiyonel

Yiiksek Uretimli Tek Plaka Yuvarlak Orgii Makineleri Siingr: 1-4 Yol S

Platin Celikleri

Celik Silindir: 4 igne Yollu (Imek/Fang/iptal)
Kapi celikleri
(Platin kapagdi ve silindir kapagt)

3 iplik besleme noktasi istek tizerine cesitli mekikler tedarik edilebilir.
5 hp: 3.7Kw, 50Hz/60Hz, 220V/380V
Motor 7.5 hp : 5.5Kw, 50Hz/60Hz, 220V/380 V
AC inverter

Otomatik kumas sarma mekanizmali
motorlu ¢ekis

-Voltaj  :23.5 VDC

-Akim 17.6 Amp

-Tork :35.0 Nem

-Hiz : 3000 RPM

-Glg 1110 Watt

Cekim merdaneleri, kumasin her iki ucunun
da basing uygulamadan cekilebilmesi i¢in
lastik contalarla desteklenmistir.

: MPF (2 seritli versiyon / delikli veya :
iplik Besleme disli k(ay|§§) MEMMINGERIRO MERalCikialbesiems)
Yaglama Miktari ve zamanlamas ayarlanabilen, yag | Uniwave Quantum
seviyesi gostergeli tam otomatik yaglayici Pulsonic
o B-Tipi (Normal-Bélimli-Borulu) - C Tipi (acik, 2-3 adim)
Caglik - A Tipi (borulu tip)
- Acik A Tipi (Agik boru tipi)
- D Tipi (Fan ve boru tipi)

-Degisik kumas topu 6lctleri icin 3 vardiyali otomatik sayac
Makine Kumandasi -Dijital kontrol paneli / Hiz gdstergesi

-Stop Factor indikatori

-A¢ma — Kapama ve Hiz kontroli diigme ve anahtarlari kilidi

Cekim Sistemi Kumas sepeti

-Besleyici ve bobinleri temiz tutmak igin Ust temizleme Unitesi

-Pamuk yumaklarinin birikmesini énlemek icin sabit ve déner baslikli tfleme sistemi
Diger Cihazlar -Uyari isikli elektronik igne kontaklari

-Kontrol igin dahili kumas aydinlatmasi

-Kapali tip emniyet koruyucusu
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